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180

180

185

185

188

188

191

191

194

194

197

197

200

тип
направление 

резания
Глубина 

сверления
режущий 

мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 
каталогу

Группа 
скидок Страница

Спиральные сверла, короткие

N правостороннее HSS полированные DIN 1897 0,500 - 31,000 71110 134

N левый HSS полированные DIN 1897 0,500 - 32,000 71111 138

N правостороннее HSS воронение> 2,36 DIN 1897 2,000 - 30,000 71108 132

N левый HSS воронение> 6,0 DIN 1897 2,000 - 26,500 71109 134

N правостороннее HSS TiN DIN 1897 1,000 - 13,000 61118 133

N правостороннее M42 полированные DIN 1897 1,000 - 10,000 71106 138

NX правостороннее HSS-Co полированные DIN 1897 1,000 - 14,000 71220 134

NX правостороннее HSS-Co TiN DIN 1897 1,000 - 14,000 61220 135

V97 правостороннее HSS <2,36вор./азo./
паро.>16,0 DIN 1897 1,000 - 16,000 71107 136

V97 правостороннее HSS-Co FIRE DIN 1897 2,000 - 16,000 51159 137

V-PM правостороннее HSS-E-PM TiN DIN 1897 1,000 - 14,000 61131 135

V-PM правостороннее HSS-E-PM FIRE DIN 1897 2,100 - 13,000 51131 115

VX правостороннее HSS-Co воронение> 2,36 DIN 1897 1,000 - 13,000 71112 134

Спиральные сверла с цилиндрическим хвостовиком
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200

203

203

207

207

212

212

212

218

218

221

224

тип
направление 

резания
Глубина 

сверления
режущий 

мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 
каталогу

Группа 
скидок Страница

Спиральные сверла, короткие

VX правостороннее HSS-Co TiN DIN 1897 1,000 - 12,500 61112 135

V72 правостороннее HSS полированные DIN 1897 1,000 - 16,000 71114 134

V72 левый HSS полированные DIN 1897 1,000 - 16,000 71113 138

Спиральные сверла, средние

N правостороннее HSS полированные DIN 338 0,200 - 16,000 71116 130

N левый HSS полированные DIN 338 0,900 - 14,700 71119 134

N правостороннее HSS воронение> 2,36 DIN 338 2,000 - 20,000 71115 130

N правостороннее HSS парооксидированые DIN 338 3,000 - 12,000 71164 132

N правостороннее HSS TiN DIN 338 1,000 - 16,000 61116 131

N правостороннее HSS-Co воронение> 2,36 DIN 338 1,000 - 15,000 71149 134

N правостороннее M42 полированные DIN 338 1,000 - 16,000 71148 138

H правостороннее HSS полированные DIN 338 1,000 - 12,000 71117 134

NX правостороннее HSS-Co полированные DIN 338 1,000 - 14,000 71221 134

Спиральные сверла с цилиндрическим хвостовиком
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тип полированные 
Глубина 

сверления
режущий 

мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 
каталогу

Группа 
скидок Страница

Спиральные сверла, средние

NX правостороннее HSS-Co TiN DIN 338 1,000 - 14,000 61221 135

V66 правостороннее HSS-Co азотированые> 2,0 DIN 338 0,800 - 13,500 71123 134

V66 Ti правостороннее HSS-Co полированные DIN 338 1,000 - 16,000 71122 134

V66 Ti правостороннее HSS-Co TiN DIN 338 1,000 - 13,500 61223 135

V66 Ti правостороннее HSS-Co FIRE DIN 338 2,000 - 13,000 51122 135

V70 правостороннее HSS полированные DIN 338 1,500 - 16,000 71124 136

V70 левый HSS полированные DIN 338 1,500 - 16,000 71126 138

V70 правостороннее HSS TiN DIN 338 1,500 - 16,000 61124 137

V70 правостороннее HSS-Co азотированые DIN 338 1,500 - 13,000 71158 136

V70 правостороннее HSS-Co TiN DIN 338 1,500 - 13,000 61158 137

V72 правостороннее HSS полированные DIN 338 0,550 - 13,000 71128 136

V72 левый HSS полированные DIN 338 0,500 - 13,000 71129 138

V97 правостороннее HSS FIRE DIN 338 2,000 - 9,500 51124 137

Спиральные сверла с цилиндрическим хвостовиком
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тип
направление 

резания
Глубина 

сверления
режущий 

мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 
каталогу

Группа 
скидок Страница

Спиральные сверла, средние

V97 правостороннее HSS-Co FIRE DIN 338 1,000 - 13,000 51158 137

V-PM правостороннее HSS-E-PM TiN DIN 338 1,000 - 14,000 61232 135

Комплект сверел в кейсе

N правостороннее HSS воронение> 2,36 DIN 338 - 78879 130

Комплекты спиральных сверл, раздельно

N правостороннее HSS воронение> 2,36 DIN 338 - 71160 130

Спиральные сверла с усиленными цилиндрическими хвостовиками

NX правостороннее HSS-Co TiN Стд. пред. 2,000 - 20,000 61120 115

NX правостороннее HSS-Co TiN Стд. пред. 2,000 - 20,000 61121 115

V-PM правостороннее HSS-E-PM FIRE Стд. пред. 2,000 - 13,000 51132 115

Спиральные сверла, средние, Ф хвостовика 16,0 мм

V72 правостороннее HSS-Co полированные Стд. пред. 16,000 - 30,000 71168 138

Спиральные сверла с цилиндрическим хвостовиком

Опоры 78877 138

Металлические кассеты 78878 138
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тип
направление 

резания
Глубина 

сверления
режущий 

мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 
каталогу

Группа 
скидок Страница

Спиральные сверла, средние, Ф хвостовика 25,4 мм

V72 правостороннее HSS-Co полированные Стд. пред. 28,000 - 40,000 71169 138

Сверла для кондукторных втулок

N правостороннее HSS воронение> 2,36 DIN 339 1,000 - 19,500 71130 134

Спиральные сверла, длинные

N правостороннее HSS полированные DIN 340 0,500 - 16,500 71136 132

N правостороннее HSS воронение> 2,36 DIN 340 2,000 - 24,000 71135 132

N правостороннее HSS TiN DIN 340 1,000 - 16,000 61136 133

V66 правостороннее HSS-Co полированные DIN 340 1,000 - 13,000 71225 134

V70 правостороннее HSS полированные DIN 340 1,500 - 12,000 71150 136

V70 левый HSS полированные DIN 340 1,500 - 13,000 71152 138

V70 правостороннее HSS TiN DIN 340 2,000 - 12,000 61150 137

V73 правостороннее HSS азотированые DIN 340 1,500 - 13,000 71154 136

V73 правостороннее HSS-Co азотированые DIN 340 1,500 - 13,000 71156 136

Спиральные сверла с цилиндрическим хвостовиком
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тип
направление 

резания
Глубина 

сверления
режущий 

мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 
каталогу

Группа 
скидок Страница

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 1

V63 правостороннее HSS азотированые> 2,36 DIN 1869 2,000 - 13,000 71145 136

V63 правостороннее HSS TiN DIN 1869 3,000 - 12,700 61145 137

V63 правостороннее HSS-Co азотированые DIN 1869 3,000 - 12,700 71192 136

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 2

V63 правостороннее HSS азотированые> 2,36 DIN 1869 3,000 - 13,000 71146 136

V63 правостороннее HSS TiN DIN 1869 4,000 - 8,500 61146 139

V63 правостороннее HSS-Co азотированые DIN 1869 3,000 - 10,000 71193 138

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 3

V63 правостороннее HSS азотированые> 2,36 DIN 1869 3,500 - 13,000 71147 136

Спиральные сверла, длинные

V63 правостороннее HSS азотированые Стд. пред. 6,000 - 12,000 71195 136

V63 правостороннее HSS полированные Стд. пред. 8,000 - 12,000 71196 138

Спиральные сверла с цилиндрическим хвостовиком
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тип
направление 

резания
Глубина 

сверления
режущий 

мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 
каталогу

Группа 
скидок Страница

Сверла с каналами под СОЖ

V94-IK правостороннее HSS-Co полированные Стд. пред. 5,000 - 20,000 71586 134

V94-IK правостороннее HSS-Co TiN Стд. пред. 5,500 - 19,000 61586 135

V73-IK правостороннее HSS полированные Стд. пред. 3,000 - 13,000 71584 136

Микросверла

N правостороннее HSS-Co полированные DIN 1899 0,050 - 1,450 71187 134

Спиральные сверла с цилиндрическим хвостовиком

тип
направление 

резания
Угол при 

вершине °
режущий 

мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 
каталогу

Группа 
скидок Страница

NC центровочные сверла

N правостороннее 90 HSS полированные Стд. пред. 3,000 - 25,400 71175 134

N правостороннее 120 HSS полированные Стд. пред. 3,000 - 25,400 71176 134
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тип режущий 
мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 

каталогу
Группа 
скидок Страница

Спиральные сверла, средние

N HSS-Co8 полированные Стд. пред. 10,000 - 25,500 71303 138

N HSS-Co8 полированные Стд. пред. 12,000 - 30,000 71304 138

Спиральные сверла

N HSS парооксидированые DIN 345 3,000 - 99,000 71300 132

N HSS TiN DIN 345 10,500 - 24,000 61301 133

N HSS-Co парооксидированые DIN 345 5,000 - 35,000 71416 134

V70 HSS полированные DIN 345 7,940 - 32,000 71305 136

V66 Ti HSS-Co полированные DIN 345 8,000 - 32,000 71312 134

V66 Ti увеличенный конус Морзе HSS-Co полированные DIN 346 11,000 - 29,000 71313 138

Сверла для кондукторных втулок

N HSS парооксидированые DIN 341 5,000 - 41,000 71320 132

V70 HSS полированные DIN 341 7,940 - 50,000 71322 136

Спиральные сверла с конусом Морзе
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тип режущий 
мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 

каталогу
Группа 
скидок Страница

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 1

V63 HSS азотированые/ DIN 1870 7,940 - 30,000 71325 136

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 2

V63 HSS азотированые/ DIN 1870 7,940 - 43,000 71326 136

Спиральные сверла с внутренним охлаждением

V70-IK HSS-Co парооксидированые Стд. пред. 14,500 - 32,000 71550 138

V70-IK увеличенный конус Морзе HSS-Co парооксидированые Стд. пред. 8,000 - 31,500 71553 138

Спиральные сверла для глубокого сверления с внутренним 
охлаждением

V63-IK ряд HSS-Co парооксидированые Стд. пред. 14,290 - 31,500 71565 136

V63-IK ряд HSS-Co парооксидированые Стд. пред. 8,000 - 14,000 71567 136

V63-IK ряд HSS-Co парооксидированые Стд. пред. 14,500 - 27,000 71566 136

V63-IK ряд HSS-Co парооксидированые Стд. пред. 8,000 - 31,500 71568 136

Спиральные сверла с конусом Морзе

 

Адаптеры для подвода СОЖ MK2 - MK4 71560 138 
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тип Форма Угол 
раззенковки

режущий 
мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 

каталогу
Группа 
скидок Страница

Ступенчатые сверла с цилиндрическим хвостовиком,

N жесткие 
допуски 90° HSS парооксидированые DIN 8374 6,000 - 19,000 71501 138

N средние 
допуски 90° HSS парооксидированые Стд. пред. 13,000 - 17,200 71502 138

N отверстие 
под резьбу 90° HSS парооксидированые DIN 8378 3,400 - 13,500 71503 138

N средние 
допуски 180° HSS парооксидированые DIN 8376 6,000 - 18,000 71500 138

Ступенчатые сверла с конусом Морзе

N отверстие 
под резьбу 90° HSS парооксидированые DIN 8379 9,000 - 22,000 71523 138

N средние 
допуски 180° HSS парооксидированые DIN 8377 10,000 - 26,000 71520 138

Ступенчатые сверла
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Форма
направление 

резания
режущий 

мат. Покрытие Стандарт d1 номер по 
каталогу

Группа 
скидок Страница

Центровочные сверла без плоскости

A правостороннее HSS полированные DIN 333 0,500 - 12,500 71600 132

A левый HSS полированные DIN 333 0,500 - 8,000 71601 138

A правостороннее С выступом HSS полированные Стд. пред. 1,000 - 6,300 71605 138

B правостороннее HSS полированные DIN 333 1,000 - 6,300 71604 138

R правостороннее HSS полированные DIN 333 0,500 - 10,000 71602 138

R правостороннее HSS TiN DIN 333 0,800 - 6,300 61602 139

Центровочные сверла без плоскости

A правостороннее HSS полированные Стд. пред. 1,600 - 6,300 71607 138

R правостороннее HSS полированные Стд. пред. 1,600 - 8,000 71609 138

Центровочные сверла
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Тип
направление 

резания

Глубина 
сверления 
расточки

режущий 
материал Обработка Стандарт d1 номер по 

каталогу
Группа 
скидок Страница

Зенкер с цилиндрическим хвостовиком

N правостороннее HSS парооксидирование DIN 344 4,800 - 19,000 72200 138

Зенкер с коническим хвостовиком

N правостороннее HSS парооксидирование DIN 343 9,000 - 48,600 72210 138

Глубина сверления расточки
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* 

** 

≤500
>500-850
≤850
850-1000
≤ 700
700-850
850-1000
850-≤1000
1000-1200
≤750
850-≤1000

 1000-1200
≥850-≤1000
>1000-1200  
≤850
>850-1000  
≥650-1000

≤330 HB  
≤850
≤850
≤850

≤40-48 HRC
>48-60 HRC

≤1200
≤240 HB

 <300 HB
≤240 HB
<300 HB
≤350 HB

≤850 
>850-1200
≤400
≤450
≤600
≤600
≤450
≤400  
≤600

 ≤600
≤600  
>600-850
≤850
>850-1000

–
–  
–
–

Подача
Обозначение A B C D E F G н I

св
ер

ло
 -

 ф
 м

м
 

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

под
ача

f (м
м

/об) 

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,16
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,20
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25
6,30 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315
8,00 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,315

10,00 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,40
12,50 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50
16,00 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63
20,00 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,63
25,00 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 0,80
31,50 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00
40,00 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25
50,00 0,25 0,31 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,25
63,00 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60
80,00 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60 2,00

СОЖ:
СОЖ, высокостойкая  

эмульсионная СОЖ(водорастворимая)
без подвода СОЖ

только воздух  

Подача для инструмента колонка №  жирным 
шрифтом отмечены предпочтительные варианты  
для групп обрабатываемого материала из списка.  

правосторонняя резьба
(номер по каталогу без обозначений -  
правосторонняя резьба)

левосторонняя резьба

только сверла с полированной поверхностью,
с полированными заточенными канавками

режущая кромка, примерно 10  ° 

Группа обрабатываемого материала Образцы материалов, новые обозначения (старое обозначение дано в скобках) 
Цифры жирным шрифтом = номер материал по DIN EN    

Предел проч. на раст.    Сильный-
МПа (н/мм2)

СОЖ

Стали общего назначения 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Автоматные стали 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

легированные отпущенные стали  1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

легированные отпущенные стали 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Углеродистые цементированные стали 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
легированные цементированные стали 1.7043 38Cr4

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Азотированные стали 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
инструментальные стали 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Быстрорежущие стали 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
рессорно-пружинные стали 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
нержавеющие стали с содер. серы 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
 аустенитные 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
 мартенситные 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Закаленные стали –

Специальные сплавы Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Чугун 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20)

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35)
литейный чугун с шаровидным 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35)
графитом и ковкий чугун 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70)
Отбеленный чугун –
Титан и титановые сплавы 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Алюминий и алюминиевые сплавы 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
деформируемые алюминиевые сплавы 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
литейные алюминиевые сплавы ≤10%Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
                               >10%Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Магниевые сплавы 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Медь, низколегированная 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
латунь, c короткой стружкой  2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
    с длинной стружкой 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Бронза, с короткой стружкой 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Бронза, с длинной стружкой 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2
Duroplastics Пласт., термореактивные Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren
Термопластичные Plexiglass, Hostalen, Novodur, Makralon
Композитные мат., армированные  Композитные материалы , армированные Kevlar 
Стеклопластик GFK/CFK

рекомендации по применению сверл

номер по каталогу

режущий материал
Покрытие

DIN/тип
Тип

Страница
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71108
71109

71110
71111

71114
71113 71107

HSS

1897 1897 1897 1897
N N V72 V97

132 128 153 144

      

vc
m/min

61118

HSS
TiN

1897
N

135

vc
m/min

71112 71168 71169 71303
71304 71106

HSS-Co M42

N V72 V72 N N
150 215 217 263 135

vc
m/min

61112 51159

HSS-Co
TiN FIRE

1897 1897
VX V97
150 144

TiN FIRE

vc
m/min

vc
m/min

F
E
F
E
E
E

F

D

F
F
F
F

G
G
G
F
F
E

E
D
D
D

D
E

F
E
F
E
E
E

F

F
F
F
F

G
G
G
F
F
E

E
D
D
D

D
E

36
28
36
28
36
28

36

18

36
28
32
23

90
90
70
55
90
36
70
45
36
32
28

18
28

45
36
45
36
45
32
18
22

45
20

18

22

45
36
40
28

90
80

45

55
45
40
35
28
22
36

30

30
22
20
16

18
14
16
12
20
12
12
10
16
12
14

4

8
40
30
36
28
10
12

8

40
36
30
25
20

52

52
36
32
26

29
23
26
19
22
19
19
16
26
19
23

7

13
65
52
59
42
16
19
13

60
59
52
42

E

E
D
D
C

D
C
D
C
D
C
C
B
D
C
C

A
F
F
F
F
C
B
B

D
D
D
D
D

F

F
E
E
D

E
D
E
D
E
D
D
C
E
D
D
B

B
G
G
G
G
D
C
C

F
E
E
E

F
E
F
E
E
E

F

D

F
F
F
F

G*

F*

F*

E*

E*

D*

D*

D*

D
E*

E

D
D
C

D
C
D
C
D
C
C
B
D
C
C

A

D

F
E
F
E
E
E
D
D

F
D

D

D

F
F
F
F

G
F

E

E
D
D
D
D
D
E

C

C

C

C
C
B

C
C
A

A

C
B
B

D
D
C

D
C
D
C
D
C
C
B

C
C
A

A

C
B
B

40

40
28
25
20

22
18
20
15
25
15
15
12
20
15
18

5

10
50
40
45
32
12
15
10

50
45
40
32

E

E
D
D
C

D
C
D
C
D
C
C
B
D
C
C
A

A
F
F
F
F
C
B
B

E
D
D
D

номер по каталогу

режущий материал
Покрытие

DIN/тип
Тип

Страница

≤3×D глубина сверления

Подача Подача  Подача Подача

пар полиро. полиро. азотир. пар полиро. полиро. полиро. полиро.
1897 КомплектКомплектКомплект 1897
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* 

** 

≤500
>500-850
≤850
850-1000
≤ 700
700-850
850-1000
850-≤1000
1000-1200
≤750
850-≤1000

 1000-1200
≥850-≤1000
>1000-1200  
≤850
>850-1000  
≥650-1000

≤330 HB  
≤850
≤850
≤850

≤40-48 HRC
>48-60 HRC

≤1200
≤240 HB

 <300 HB
≤240 HB
<300 HB
≤350 HB

≤850 
>850-1200
≤400
≤450
≤600
≤600
≤450
≤400  
≤600

 ≤600
≤600  
>600-850
≤850
>850-1000

–
–  
–
–

Подача
Обозначение A B C D E F G н I

св
ер

ло
 -

 ф
 м

м
 

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

под
ача

f (м
м

/об) 

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,16
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,20
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25
6,30 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315
8,00 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,315

10,00 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,40
12,50 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50
16,00 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63
20,00 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,63
25,00 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 0,80
31,50 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00
40,00 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25
50,00 0,25 0,31 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,25
63,00 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60
80,00 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60 2,00

СОЖ:
СОЖ, высокостойкая  

эмульсионная СОЖ(водорастворимая)
без подвода СОЖ

только воздух  

Подача для инструмента колонка №  жирным 
шрифтом отмечены предпочтительные варианты  
для групп обрабатываемого материала из списка.  

правосторонняя резьба
(номер по каталогу без обозначений -  
правосторонняя резьба)

левосторонняя резьба

только сверла с полированной поверхностью,
с полированными заточенными канавками

режущая кромка, примерно 10  ° 

Группа обрабатываемого материала Образцы материалов, новые обозначения (старое обозначение дано в скобках) 
Цифры жирным шрифтом = номер материал по DIN EN    

Предел проч. на раст.    Сильный-
МПа (н/мм2)

СОЖ

Стали общего назначения 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Автоматные стали 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

легированные отпущенные стали  1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

легированные отпущенные стали 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Углеродистые цементированные стали 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
легированные цементированные стали 1.7043 38Cr4

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Азотированные стали 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
инструментальные стали 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Быстрорежущие стали 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
рессорно-пружинные стали 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
нержавеющие стали с содер. серы 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
 аустенитные 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
 мартенситные 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Закаленные стали –

Специальные сплавы Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Чугун 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20)

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35)
литейный чугун с шаровидным 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35)
графитом и ковкий чугун 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70)
Отбеленный чугун –
Титан и титановые сплавы 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Алюминий и алюминиевые сплавы 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
деформируемые алюминиевые сплавы 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
литейные алюминиевые сплавы ≤10%Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
                               >10%Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Магниевые сплавы 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Медь, низколегированная 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
латунь, c короткой стружкой  2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
    с длинной стружкой 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Бронза, с короткой стружкой 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Бронза, с длинной стружкой 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2
Duroplastics Пласт., термореактивные Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren
Термопластичные Plexiglass, Hostalen, Novodur, Makralon
Композитные мат., армированные  Композитные материалы , армированные Kevlar 
Стеклопластик GFK/CFK

рекомендации по применению сверл

номер по каталогу
режущий материал

Покрытие
DIN/тип

Тип
Страница

Подача для 71187
Обозначение A B C D E F G н I

св
ер

ло
 -

Ф
 м

м
 

0,10 0,002 0,003 0,003 0,004 0,006 0,007 0,010 0,013 0,016

под
ача

f (м
м

/об) 

0,16 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,016 0,022
0,25 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,011 0,014 0,019 0,024
0,30 0,004 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,019 0,025 0,033
0,50 0,005 0,007 0,008 0,011 0,014 0,019 0,024 0,031 0,041
0,63 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,034 0,044 0,057
0,80 0,010 0,013 0,016 0,020 0,024 0,031 0,038 0,048 0,060
1,00 0,020 0,024 0,029 0,035 0,041 0,050 0,060 0,072 0,086
1,50 0,030 0,035 0,040 0,046 0,052 0,060 0,069 0,080 0,092
2,00 0,040 0,046 0,053 0,061 0,070 0,080 0,093 0,106 0,122
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61120
HSS-Co

NX
207

vc
m/min

71220 61220
HSS-Co

NX NX
141 141

vc
m/min

61131
HSS-E-PM

TiN
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V-PM
147

vc
m/min

51131
HSS-E-PM

FIRE
1897
V-PM
147

vc
m/min

61118
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TIN

1897
N

135

vc
m/min

71187
HSS-Co

1899
N

249

vc
m/min

45
35
50
40
42
35
22
18
15
40
20
15
18
12
18
13
13

18
12
15

45
36
40
28

70
70
85
70
70
32
63
40
50
35
32
28
25
15

F
E
F
F
F
F
E
D
C
F
D
C
D
C
D
C
C

D
D
D

F
F
F
F

G
G
G
F
F
E
E
E
D
D
D
D
D
D

50
40
60
52
50
45
32
32
28
48
28
23
25
20
28
20
20
16
18
12
15

65
52
60
42
10

90
80

65

78
60
59
52
42
28

F
E
G
F
F
F
E
D
C
D
E
D
E
D
E
D
D
B
D
C
C

G
G
G
G
D

G
F

E

F
E
E
E
E
E

35
30
45
35
35
30
20
20
15
30
15
15
15
15
20
10
10

20
15
15

35
30
30
25

50
50
65
60
60
25
45
30
35
25
30
25
20
20

F
E
F
F
F
F
E
D
C
F
D
C
D
C
D
C
C

D
D
D

F
F
F
F

G
G
G
F
F
E
E
E
D
D
D
D
D
D

40
32
45
40
42
40
25
25
22
40
22
18
20
15
24
15
15
12
15
10
12

50
40
45
32

8

65
70

50

60
50
45
40
32
22

F
E
F
F
F
F
E
D
D
C
D
C
D
C
D
C
C
B
D
C
C

F
F
F
F
C

G
F

E

E
E
D
D
D
D

45
36
45
36
45
36
18
22

45
20

18

22

45
36
40
28

90
80

45

55
45
40
35
28
22
36

F
E
F
E
E
E
D
D

F
D

D

D

F
F
F
F

G
F

E
 
E
D
D
D
D
D
E

21 F
18 E
18 F
16 E
20 E
18 E
14 D
14 D
12 C
18 F
14 D
12 C
14 D
12 C
16 D
14 C
14 C
8 B
6 D
6 C
6 C

26 F
22 F
18 F
22 F

26 G
18 F
75 F
42 E

22 E
22 D
18 D
13 D

16 D
18 D

номер по каталогу
режущий материал

Покрытие
DIN/тип

Тип
Страница

≤3×D глубина сверления

Подача  Подача

полированный TiN
Комплект Комплект

Подача  Подача  Подача  Подача  

TiN
Комплект

полированный
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* 

** 

≤500
>500-850
≤850
850-1000
≤ 700
700-850
850-1000
850-≤1000
1000-1200
≤750
850-≤1000

 1000-1200
≥850-≤1000
>1000-1200  
≤850
>850-1000  
≥650-1000

≤330 HB  
≤850
≤850
≤850

≤40-48 HRC
>48-60 HRC

≤1200
≤240 HB

 <300 HB
≤240 HB
<300 HB
≤350 HB

≤850 
>850-1200
≤400
≤450
≤600
≤600
≤450
≤400  
≤600

 ≤600
≤600  
>600-850
≤850
>850-1000

–
–  
–
–

Подача
Обозначение A B C D E F G н I

св
ер

ло
 -

 ф
 м

м
 

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

под
ача

f (м
м

/об) 

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,16
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,20
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25
6,30 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315
8,00 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,315

10,00 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,40
12,50 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50
16,00 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63
20,00 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,63
25,00 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 0,80
31,50 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00
40,00 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25
50,00 0,25 0,31 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,25
63,00 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60
80,00 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60 2,00

СОЖ:
СОЖ, высокостойкая  

эмульсионная СОЖ(водорастворимая)
без подвода СОЖ

только воздух  

Подача для инструмента колонка №  жирным 
шрифтом отмечены предпочтительные варианты  
для групп обрабатываемого материала из списка.  

правосторонняя резьба
(номер по каталогу без обозначений -  
правосторонняя резьба)

левосторонняя резьба

только сверла с полированной поверхностью,
с полированными заточенными канавками

режущая кромка, примерно 10  ° 

Группа обрабатываемого материала Образцы материалов, новые обозначения (старое обозначение дано в скобках) 
Цифры жирным шрифтом = номер материал по DIN EN    

Предел проч. на раст.    Сильный-
МПа (н/мм2)

СОЖ

Стали общего назначения 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Автоматные стали 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

легированные отпущенные стали  1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

легированные отпущенные стали 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Углеродистые цементированные стали 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
легированные цементированные стали 1.7043 38Cr4

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Азотированные стали 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
инструментальные стали 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Быстрорежущие стали 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
рессорно-пружинные стали 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
нержавеющие стали с содер. серы 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
 аустенитные 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
 мартенситные 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Закаленные стали –

Специальные сплавы Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Чугун 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20)

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35)
литейный чугун с шаровидным 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35)
графитом и ковкий чугун 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70)
Отбеленный чугун –
Титан и титановые сплавы 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Алюминий и алюминиевые сплавы 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
деформируемые алюминиевые сплавы 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
литейные алюминиевые сплавы ≤10%Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
                               >10%Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Магниевые сплавы 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Медь, низколегированная 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
латунь, c короткой стружкой  2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
    с длинной стружкой 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Бронза, с короткой стружкой 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Бронза, с длинной стружкой 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2
Duroplastics Пласт., термореактивные Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren
Термопластичные Plexiglass, Hostalen, Novodur, Makralon
Композитные мат., армированные  Композитные материалы , армированные Kevlar 
Стеклопластик GFK/CFK

рекомендации по применению сверл

номер по каталогу

режущий материал
Покрытие

DIN/тип
Тип
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71164 71116
71119 71115 71300 71117 71124

71126 71305 71128
71129

HSS

338 338 338 338 338 338 338 338
N N N N H V70 V70 V72

157 161 266 170 183 270 191

      

vc
m/min

61223

HSS-Co
TiN
338

V66-Ti
180

vc
m/min

61116 61301 61124

HSS
TiN TiN TiN
338 345 338
N N V70

161 266 183

vc
m/min

51124

HSS
FIRE
338
V97
195
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m/min
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E*
D*
D*
D*

D
E*

G
F
G
F
F
F
E
E

G
E

E

E

G
G
G
G

H
G
G
F

F

E
E
E

G
F

F

F

D

D
E

F
E
F
E
E
E
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F
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D

D
E

C

C

C

C
C
B
D
C
C
A

A
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4

8
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8
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номер по каталогу

режущий материал
Покрытие

DIN/тип
Тип

Страница

≤5×D глубина сверления

Подача Подача Подача Подача 

пар полиро. пар пар полиро. полиро. полиро. полиро.
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* 

** 

≤500
>500-850
≤850
850-1000
≤ 700
700-850
850-1000
850-≤1000
1000-1200
≤750
850-≤1000

 1000-1200
≥850-≤1000
>1000-1200  
≤850
>850-1000  
≥650-1000

≤330 HB  
≤850
≤850
≤850

≤40-48 HRC
>48-60 HRC

≤1200
≤240 HB

 <300 HB
≤240 HB
<300 HB
≤350 HB

≤850 
>850-1200
≤400
≤450
≤600
≤600
≤450
≤400  
≤600

 ≤600
≤600  
>600-850
≤850
>850-1000

–
–  
–
–

Подача
Обозначение A B C D E F G н I

св
ер

ло
 -

 ф
 м

м
 

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

под
ача

f (м
м

/об) 

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,16
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,20
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25
6,30 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315
8,00 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,315

10,00 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,40
12,50 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50
16,00 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63
20,00 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,63
25,00 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 0,80
31,50 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00
40,00 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25
50,00 0,25 0,31 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,25
63,00 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60
80,00 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60 2,00

СОЖ:
СОЖ, высокостойкая  

эмульсионная СОЖ(водорастворимая)
без подвода СОЖ

только воздух  

Подача для инструмента колонка №  жирным 
шрифтом отмечены предпочтительные варианты  
для групп обрабатываемого материала из списка.  

правосторонняя резьба
(номер по каталогу без обозначений -  
правосторонняя резьба)

левосторонняя резьба

только сверла с полированной поверхностью,
с полированными заточенными канавками

режущая кромка, примерно 10  ° 

Группа обрабатываемого материала Образцы материалов, новые обозначения (старое обозначение дано в скобках) 
Цифры жирным шрифтом = номер материал по DIN EN    

Предел проч. на раст.    Сильный-
МПа (н/мм2)

СОЖ

Стали общего назначения 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Автоматные стали 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

легированные отпущенные стали  1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

легированные отпущенные стали 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Углеродистые цементированные стали 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
легированные цементированные стали 1.7043 38Cr4

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Азотированные стали 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
инструментальные стали 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Быстрорежущие стали 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
рессорно-пружинные стали 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
нержавеющие стали с содер. серы 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
 аустенитные 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
 мартенситные 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Закаленные стали –

Специальные сплавы Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Чугун 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20)

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35)
литейный чугун с шаровидным 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35)
графитом и ковкий чугун 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70)
Отбеленный чугун –
Титан и титановые сплавы 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Алюминий и алюминиевые сплавы 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
деформируемые алюминиевые сплавы 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
литейные алюминиевые сплавы ≤10%Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
                               >10%Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Магниевые сплавы 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Медь, низколегированная 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
латунь, c короткой стружкой  2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
    с длинной стружкой 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Бронза, с короткой стружкой 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Бронза, с длинной стружкой 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2
Duroplastics Пласт., термореактивные Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren
Термопластичные Plexiglass, Hostalen, Novodur, Makralon
Композитные мат., армированные  Композитные материалы , армированные Kevlar 
Стеклопластик GFK/CFK

рекомендации по применению сверл

номер по каталогу
режущий материал

Покрытие
DIN/тип

Тип
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71416 71149 71158 71123 71122 71312 71313 71148
HSS-Co M42

345 338 338 338 338 345 346 338
N N V70 V66 V66-Ti V66-Ti V66-Ti N
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vc
m/min

71586 61586
HSS-Co

V94 V94
246 246

TiN

vc
m/min

vc
m/min

71221 61221
HSS-Co

NX NX
173 173
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номер по каталогу
режущий материал

Покрытие
DIN/тип

Тип
Страница

≤5×D глубина сверления

Подача Подача

пар полиро. азотир. азотир. полиро. полиро. полиро. полиро. полиро. TiN
Комплект Комплект

Подача 

полиро. TiN
338 338

полиро.
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* 

** 

≤500
>500-850
≤850
850-1000
≤ 700
700-850
850-1000
850-≤1000
1000-1200
≤750
850-≤1000

 1000-1200
≥850-≤1000
>1000-1200  
≤850
>850-1000  
≥650-1000

≤330 HB  
≤850
≤850
≤850

≤40-48 HRC
>48-60 HRC

≤1200
≤240 HB

 <300 HB
≤240 HB
<300 HB
≤350 HB

≤850 
>850-1200
≤400
≤450
≤600
≤600
≤450
≤400  
≤600

 ≤600
≤600  
>600-850
≤850
>850-1000

–
–  
–
–

Подача
Обозначение A B C D E F G н I

св
ер

ло
 -

 ф
 м

м
 

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

под
ача

f (м
м

/об) 

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,16
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,20
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25
6,30 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315
8,00 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,315

10,00 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,40
12,50 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50
16,00 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63
20,00 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,63
25,00 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 0,80
31,50 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00
40,00 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25
50,00 0,25 0,31 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,25
63,00 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60
80,00 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60 2,00

СОЖ:
СОЖ, высокостойкая  

эмульсионная СОЖ(водорастворимая)
без подвода СОЖ

только воздух  

Подача для инструмента колонка №  жирным 
шрифтом отмечены предпочтительные варианты  
для групп обрабатываемого материала из списка.  

правосторонняя резьба
(номер по каталогу без обозначений -  
правосторонняя резьба)

левосторонняя резьба

только сверла с полированной поверхностью,
с полированными заточенными канавками

режущая кромка, примерно 10  ° 

Группа обрабатываемого материала Образцы материалов, новые обозначения (старое обозначение дано в скобках) 
Цифры жирным шрифтом = номер материал по DIN EN    

Предел проч. на раст.    Сильный-
МПа (н/мм2)

СОЖ

Стали общего назначения 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Автоматные стали 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

легированные отпущенные стали  1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

легированные отпущенные стали 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Углеродистые цементированные стали 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
легированные цементированные стали 1.7043 38Cr4

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Азотированные стали 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
инструментальные стали 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Быстрорежущие стали 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
рессорно-пружинные стали 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
нержавеющие стали с содер. серы 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
 аустенитные 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
 мартенситные 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Закаленные стали –

Специальные сплавы Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Чугун 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20)

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35)
литейный чугун с шаровидным 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35)
графитом и ковкий чугун 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70)
Отбеленный чугун –
Титан и титановые сплавы 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Алюминий и алюминиевые сплавы 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
деформируемые алюминиевые сплавы 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
литейные алюминиевые сплавы ≤10%Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
                               >10%Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Магниевые сплавы 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Медь, низколегированная 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
латунь, c короткой стружкой  2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
    с длинной стружкой 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Бронза, с короткой стружкой 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Бронза, с длинной стружкой 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2
Duroplastics Пласт., термореактивные Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren
Термопластичные Plexiglass, Hostalen, Novodur, Makralon
Композитные мат., армированные  Композитные материалы , армированные Kevlar 
Стеклопластик GFK/CFK

рекомендации по применению сверл

номер по каталогу
режущий материал

Покрытие
DIN/тип

Тип
Страница
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61121
HSS-Co

NX
207

vc
m/min

51158 51122
HSS-Co

V97 V66-Ti
195 180

vc
m/min

61158
HSS-Co

V70
188

vc
m/min

61232
HSS-Co-PM

V-PM
198

vc
m/min

51132
HSS-Co-PM

V-PM
207

vc
m/min

F
E
F
F
F
F
E
D
C
C
D
C
D
D
E
D
D
B
D
C
C

G
G
G
G
D

G
F

50
40
60
50
50
40
32
32
28
48
25
20
25
20
28
17
20
12
18
12
15

55
45
52
34
13

85
76

45
35
50
40
42
35
22
18
15
40
20
15
18
12
18
13
13

18
12
15

45
36
40
28

70
70
89
70
70
32
63
40
50
35
32
28
25
15

F

F
E
E
D

E
D
E
D
E
D
D

E

D

G
G
G
G
D

H
G

F

E
E
E

D

D

D

D
D
B
E
C
D
A

A

C
B
B

D

47

42
23
28
23

26
20
23
17
28
17
17
12
23
18
20

6

10
59
47
52
23
13
15
10

110
91

59

47
30
28

35
30
45
35
35
30
25
25
25
30
20
15
15
10
15
15
15
10
20
15
15

10
35
30
30
25

65
60
60

F
E
F
F
F
F
E
D
D
C
D
C
D
C
D
C
C
B
D
C
C

B
F
F
F
F

G
F
F

E

E
D
D
C

D
C
D
C
D
C
C

D

C

F
F
F
F

G
F

E

D
D
D

36

32
18
22
18

20
15
18
13
22
13
13

18

15

45
36
40
28

85
70

45

36
28
22

F
E
F
E
F
F
E
D
C
F
D
C
D
C
D
C
C

D
D
D

F
F
F
F

G
G
G
F
F
E
E
E
D
D
D
D
D
D

FIRE FIRE
338 338

номер по каталогу
режущий материал

Покрытие
DIN/тип

Тип
Страница

≤5×D глубина сверления

Подача Подача

TiN
Комплект

Подача 

TiN
338

Подача 

TiN
338

Подача 

FIRE
Комплект
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* 

** 

≤500
>500-850
≤850
850-1000
≤ 700
700-850
850-1000
850-≤1000
1000-1200
≤750
850-≤1000

 1000-1200
≥850-≤1000
>1000-1200  
≤850
>850-1000  
≥650-1000

≤330 HB  
≤850
≤850
≤850

≤40-48 HRC
>48-60 HRC

≤1200
≤240 HB

 <300 HB
≤240 HB
<300 HB
≤350 HB

≤850 
>850-1200
≤400
≤450
≤600
≤600
≤450
≤400  
≤600

 ≤600
≤600  
>600-850
≤850
>850-1000

–
–  
–
–

Подача
Обозначение A B C D E F G н I

св
ер

ло
 -

 ф
 м

м
 

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

под
ача

f (м
м

/об) 

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,16
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,20
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25
6,30 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315
8,00 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,315

10,00 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,40
12,50 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50
16,00 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63
20,00 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,63
25,00 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 0,80
31,50 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00
40,00 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25
50,00 0,25 0,31 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,25
63,00 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60
80,00 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60 2,00

СОЖ:
СОЖ, высокостойкая  

эмульсионная СОЖ(водорастворимая)
без подвода СОЖ

только воздух  

Подача для инструмента колонка №  жирным 
шрифтом отмечены предпочтительные варианты  
для групп обрабатываемого материала из списка.  

правосторонняя резьба
(номер по каталогу без обозначений -  
правосторонняя резьба)

левосторонняя резьба

только сверла с полированной поверхностью,
с полированными заточенными канавками

режущая кромка, примерно 10  ° 

Группа обрабатываемого материала Образцы материалов, новые обозначения (старое обозначение дано в скобках) 
Цифры жирным шрифтом = номер материал по DIN EN    

Предел проч. на раст.    Сильный-
МПа (н/мм2)

СОЖ

Стали общего назначения 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Автоматные стали 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

легированные отпущенные стали  1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

легированные отпущенные стали 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Углеродистые цементированные стали 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
легированные цементированные стали 1.7043 38Cr4

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Азотированные стали 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
инструментальные стали 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Быстрорежущие стали 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
рессорно-пружинные стали 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
нержавеющие стали с содер. серы 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
 аустенитные 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
 мартенситные 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Закаленные стали –

Специальные сплавы Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Чугун 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20)

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35)
литейный чугун с шаровидным 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35)
графитом и ковкий чугун 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70)
Отбеленный чугун –
Титан и титановые сплавы 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Алюминий и алюминиевые сплавы 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
деформируемые алюминиевые сплавы 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
литейные алюминиевые сплавы ≤10%Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
                               >10%Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Магниевые сплавы 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Медь, низколегированная 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
латунь, c короткой стружкой  2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
    с длинной стружкой 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Бронза, с короткой стружкой 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Бронза, с длинной стружкой 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2
Duroplastics Пласт., термореактивные Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren
Термопластичные Plexiglass, Hostalen, Novodur, Makralon
Композитные мат., армированные  Композитные материалы , армированные Kevlar 
Стеклопластик GFK/CFK

рекомендации по применению сверл

номер по каталогу

режущий материал
Покрытие

DIN/тип
Тип

Страница
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71136 71130 71135 71320 71150
71152 71322 71154

HSS

340 339 340 341 340 341 340
N N N N V70 V70 V73

222 219 222 274 229 274 232

  

vc
m/min

71550
71553

HSS-Co

V70-IK
281

vc
m/min

61136 61150

HSS
TiN TiN
340 340
N V70

222 229

vc
m/min

71584

HSS

V73-IK
246

vc
m/min

71225 71156

HSS-Co

340 340
V66-Ti V73

226 232

vc
m/min

F
E
F
E
E
E

F

D

D

G
F
F
F

G
G
G
F
F
F

F

D

D

36
28
36
28
36
28
22
18

36
14

12

18
  8

36
28
28
22

70
55
95
36

45
36
28
28
22
18
28

F
E
F
E
E
E
D
D

F
D

D

D
C

F
F
F
F

G
F
F
E

E
D
D
D
D
D
E

24

24
16
16
12

14
10
12
  8
16
  8
  8
  6
12
  8
10
  

  5
30
24
24
20
  6
  8
  5

60
50

30

38

24
20
16

C

D
C
C

A

C
B
B

D

28
22
28
22
28
22

28

14

12

28
22
22
18

70
70
55
45
70
28

34
28
22
22

14
22

40
30
40
30
40
30
22
20
14
40
17
12
14
10
20
10
10
  7
14
10
12
  4

  6
40
30
35
25
  7
10
  6

80
75
60

40

50

35
30
25

30

F
E
F
E
E
E
D
D
C
F
D
C
D
C
D
C
C
B
D
C
C
B

A
F
F
F
F
C
B
B

F
G
F

E

E

D
D
D

E

F
E
F
E
E
E

F
F
F
F

G
F
F
E

E
D
D
D

D
E

F
E
F
E
E
E

F

D

F
F
F
F

G
F

E

E

D

D

F
E
F
E
E
E

F

D

F
F
F
F

G*
F*
F*
E*

E*
D*
D*
D*

D
E*

F
E
F
E
E
E
D
D

F
D

D

D
C

F
F
F
F

G
F

E

E

D
D
D

40
30
40
30
40
30
22
20
14
40
17
12
14
10
20
10
10
  7
14
10
12
  4

  6
40
30
35
25
  7
10
  6

75
60

40

50

35
30
25

30

F
E
F
E
E
E
D
D
C
F
D
C
D
C
D
C
C
B
D
C
C
B

A
F
F
F
F
C
B
B

G
F

E

E

D
D
D

E

E

E
D
D
C

D
C
D
C
D
C
C
B
D
A
C

F
F
F
F

G
F

E

E

D
D
D

номер по каталогу

режущий материал
Покрытие

DIN/тип
Тип

Страница

≤10×D глубина сверления

Подача Подача 

полиро. пар пар пар полиро. полиро. азотир. 

ПодачаПодача Подача

полиро.
Комплект

пар
Комплект

полиро. азотир. 

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   177 02.10.2008   19:38:53 Uhr



178

 

 

* 

** 

≤500
>500-850
≤850
850-1000
≤ 700
700-850
850-1000
850-≤1000
1000-1200
≤750
850-≤1000

 1000-1200
≥850-≤1000
>1000-1200  
≤850
>850-1000  
≥650-1000

≤330 HB  
≤850
≤850
≤850

≤40-48 HRC
>48-60 HRC

≤1200
≤240 HB

 <300 HB
≤240 HB
<300 HB
≤350 HB

≤850 
>850-1200
≤400
≤450
≤600
≤600
≤450
≤400  
≤600

 ≤600
≤600  
>600-850
≤850
>850-1000

–
–  
–
–

Подача
Обозначение A B C D E F G н I

св
ер

ло
 -

 ф
 м

м
 

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

под
ача

f (м
м

/об) 

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,16
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,20
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25
6,30 0,050 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315
8,00 0,063 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,315

10,00 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,40
12,50 0,080 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50
16,00 0,10 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63
20,00 0,125 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,63
25,00 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 0,80
31,50 0,16 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00
40,00 0,20 0,25 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25
50,00 0,25 0,31 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,25
63,00 0,315 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60
80,00 0,40 0,50 0,63 0,80 1,00 1,25 1,60 1,60 2,00

СОЖ:
СОЖ, высокостойкая  

эмульсионная СОЖ(водорастворимая)
без подвода СОЖ

только воздух  

Подача для инструмента колонка №  жирным 
шрифтом отмечены предпочтительные варианты  
для групп обрабатываемого материала из списка.  

правосторонняя резьба
(номер по каталогу без обозначений -  
правосторонняя резьба)

левосторонняя резьба

только сверла с полированной поверхностью,
с полированными заточенными канавками

режущая кромка, примерно 10  ° 

Группа обрабатываемого материала Образцы материалов, новые обозначения (старое обозначение дано в скобках) 
Цифры жирным шрифтом = номер материал по DIN EN    

Предел проч. на раст.    Сильный-
МПа (н/мм2)

СОЖ

Стали общего назначения 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500)

Автоматные стали 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20)

легированные отпущенные стали  1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60)

легированные отпущенные стали 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4

Углеродистые цементированные стали 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10)
легированные цементированные стали 1.7043 38Cr4

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
Азотированные стали 1.8504 34CrAl6

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7
инструментальные стали 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4
Быстрорежущие стали 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
рессорно-пружинные стали 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)
нержавеющие стали с содер. серы 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9
 аустенитные 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A)
 мартенситные 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2
Закаленные стали –

Специальные сплавы Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
Чугун 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20)

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35)
литейный чугун с шаровидным 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35)
графитом и ковкий чугун 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70)
Отбеленный чугун –
Титан и титановые сплавы 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1
Алюминий и алюминиевые сплавы 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
деформируемые алюминиевые сплавы 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5
литейные алюминиевые сплавы ≤10%Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
                               >10%Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg
Магниевые сплавы 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1
Медь, низколегированная 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
латунь, c короткой стружкой  2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2
    с длинной стружкой 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
Бронза, с короткой стружкой 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn

2.0790 CuNi18Zn19Pb
Бронза, с длинной стружкой 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2
Duroplastics Пласт., термореактивные Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren
Термопластичные Plexiglass, Hostalen, Novodur, Makralon
Композитные мат., армированные  Композитные материалы , армированные Kevlar 
Стеклопластик GFK/CFK

рекомендации по применению сверл

номер по каталогу

режущий материал
Покрытие

DIN/тип
Тип

Страница
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71145 
71146 
71147 

 

71195 
71196 

 
 

71325 
71326 

 
 

HSS

V63 V63 V63
  236... 243 277/279

vc
m/min

71565 
71566 
71567 
71568 
HSS-Co

V63-IK
283/286

vc
m/min

61145 
61146 

 
 

HSS
TiN

1869
V63

236/239

vc
m/min

71192 
71193 

 
 

HSS-Co

1869
V63

236/239

vc
m/min

E
D
E
D
D
D

C

E
C

C

C
B
B

C

E
E
E
E

F
E
E
D

D
C
C
C

C
D

D

C
C
B

C
B
C
B
C
B
B
A
C
B
B
A

A

E

E
B
A
A

F
E

D

D

C
C
C

22
18
22
18
22
18

12

22
10

  8

12
  6
  6
  
  8

  

  
22
18
20
14
  

  

45
36
55
22

28
22
20
18

12
18

28
22
28
22
28
22
16
15
10
28
12
10
10
  8
12
  8
  8
  6
10
  8
10
  

  6
28
22
25
18
  6
  8
  6
70
70
55
45
70
28

36
28
25
22
18
15
22

E
D
E
D
D
D
C
C
B
E
C
B
C
B
C
B
B
A
C
B
B

A
E
E
E
E
B
A
A
F
F
F
E
E
D

D
C
C
C
C
C
D

20

14
14
10

12
10
10
  8
14
  8
  8
  6
10
  8
10
  3

  6

20

16
  6
  8
  6

50
40

24

30

20
16
14

30
25
30
25
30
25
18
16
12
30
14
12
12
8
16
8
8
6
12
8
12
3

6
30
25
28
20
6
8
6

63
50

30

40

28
25
20

25

E
D
E
D
D
D
C
C
B
E
C
B
C
B
C
B
B
A
C
B
B
A

A
E
E
E
E
B
B
B

F
E

D

D

D
D
D

D

номер по каталогу

режущий материал
Покрытие

DIN/тип
Тип

Страница

≥10×D глубина сверления

Подача Подача 

азотир. азотир. азотир. 
1869 Комплект 1870

Подача 

азотир. пар
Комплект

Подача 
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1801

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71110
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71111
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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1811

l1 
d

1 

l2 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71110
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71111
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

номер по каталогу 71110 71111

режущий мат. HSS

Группа скидок 134 138

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

0,500 20,00 3,00
0,600 21,00 3,50
0,700 23,00 4,50
0,750 23,00 4,50
0,800 24,00 5,00
0,900 25,00 5,50
1,000 26,00 6,00
1,100 28,00 7,00
1,150 28,00 7,00
1,200 30,00 8,00
1,250 30,00 8,00
1,300 30,00 8,00
1,350 32,00 9,00
1,400 32,00 9,00
1,450 32,00 9,00
1,500 32,00 9,00
1,550 34,00 10,00
1,600 34,00 10,00
1,700 34,00 10,00
1,750 36,00 11,00
1,800 36,00 11,00
1,850 36,00 11,00
1,900 36,00 11,00
1,950 38,00 12,00
2,000 38,00 12,00
2,050 38,00 12,00
2,100 38,00 12,00
2,150 40,00 13,00
2,200 40,00 13,00
2,250 40,00 13,00
2,300 40,00 13,00
2,350 40,00 13,00
2,400 43,00 14,00
2,450 43,00 14,00
2,500 43,00 14,00
2,550 43,00 14,00
2,600 43,00 14,00
2,650 43,00 14,00
2,700 46,00 16,00
2,750 46,00 16,00
2,800 46,00 16,00
2,850 46,00 16,00
2,900 46,00 16,00
2,950 46,00 16,00
3,000 46,00 16,00
3,100 49,00 18,00
3,150 49,00 18,00
3,200 49,00 18,00
3,250 49,00 18,00
3,300 49,00 18,00
3,400 52,00 20,00
3,450 52,00 20,00
3,500 52,00 20,00
3,550 52,00 20,00
3,600 52,00 20,00
3,650 52,00 20,00
3,700 52,00 20,00
3,750 52,00 20,00
3,800 55,00 22,00
3,850 55,00 22,00

Спиральные сверла, короткие

l m
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l1 
d

1 

l2 

номер по каталогу 71110 71111

режущий мат. HSS

Группа скидок 134 138

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

3,900 55,00 22,00
3,950 55,00 22,00
4,000 55,00 22,00
4,100 55,00 22,00
4,200 55,00 22,00
4,250 55,00 22,00
4,300 58,00 24,00
4,400 58,00 24,00
4,500 58,00 24,00
4,600 58,00 24,00
4,700 58,00 24,00
4,750 58,00 24,00
4,800 62,00 26,00
4,900 62,00 26,00
5,000 62,00 26,00
5,100 62,00 26,00
5,200 62,00 26,00
5,250 62,00 26,00
5,300 62,00 26,00
5,400 66,00 28,00
5,500 66,00 28,00
5,600 66,00 28,00
5,700 66,00 28,00
5,750 66,00 28,00
5,800 66,00 28,00
5,900 66,00 28,00
6,000 66,00 28,00
6,100 70,00 31,00
6,200 70,00 31,00
6,250 70,00 31,00
6,300 70,00 31,00
6,400 70,00 31,00
6,500 70,00 31,00
6,600 70,00 31,00
6,700 70,00 31,00

17/64 6,750 74,00 34,00
6,800 74,00 34,00
6,900 74,00 34,00
7,000 74,00 34,00
7,100 74,00 34,00
7,200 74,00 34,00
7,250 74,00 34,00
7,300 74,00 34,00
7,400 74,00 34,00
7,500 74,00 34,00
7,600 79,00 37,00
7,700 79,00 37,00
7,750 79,00 37,00
7,800 79,00 37,00
7,900 79,00 37,00
8,000 79,00 37,00
8,100 79,00 37,00
8,200 79,00 37,00
8,250 79,00 37,00
8,300 79,00 37,00
8,400 79,00 37,00
8,500 79,00 37,00
8,600 84,00 40,00
8,700 84,00 40,00
8,750 84,00 40,00

Спиральные сверла, короткие
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l1 
d
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l2 

номер по каталогу 71110 71111

режущий мат. HSS

Группа скидок 134 138

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

8,800 84,00 40,00
8,900 84,00 40,00
9,000 84,00 40,00
9,100 84,00 40,00
9,200 84,00 40,00
9,250 84,00 40,00
9,300 84,00 40,00
9,400 84,00 40,00
9,500 84,00 40,00
9,600 89,00 43,00
9,700 89,00 43,00
9,750 89,00 43,00
9,800 89,00 43,00
9,900 89,00 43,00
10,000 89,00 43,00
10,100 89,00 43,00
10,200 89,00 43,00
10,300 89,00 43,00
10,400 89,00 43,00
10,500 89,00 43,00
10,600 89,00 43,00
10,700 95,00 47,00
10,750 95,00 47,00
10,800 95,00 47,00
11,000 95,00 47,00
11,100 95,00 47,00
11,300 95,00 47,00
11,400 95,00 47,00
11,500 95,00 47,00
11,600 95,00 47,00
11,750 95,00 47,00
11,900 102,00 51,00
12,000 102,00 51,00
12,100 102,00 51,00

31/64 12,300 102,00 51,00
12,400 102,00 51,00
12,500 102,00 51,00
12,750 102,00 51,00
12,900 102,00 51,00
13,000 102,00 51,00

33/64 13,100 102,00 51,00
13,200 102,00 51,00
13,250 107,00 54,00
13,300 107,00 54,00
13,500 107,00 54,00
13,600 107,00 54,00
13,750 107,00 54,00
13,800 107,00 54,00
13,900 107,00 54,00
14,000 107,00 54,00
14,100 111,00 56,00
14,300 111,00 56,00
14,400 111,00 56,00
14,500 111,00 56,00
14,800 111,00 56,00
14,900 111,00 56,00
15,000 111,00 56,00
15,300 115,00 58,00
15,400 115,00 58,00
15,500 115,00 58,00

Спиральные сверла, короткие
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l1 
d

1 

l2 

32

номер по каталогу 71110 71111

режущий мат. HSS

Группа скидок 134 138

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

15,750 115,00 58,00
15,800 115,00 58,00
15,900 115,00 58,00
16,000 115,00 58,00
16,250 119,00 60,00
16,300 119,00 60,00
16,500 119,00 60,00
16,900 119,00 60,00
17,000 119,00 60,00
17,250 123,00 62,00
17,400 123,00 62,00
17,500 123,00 62,00
17,600 123,00 62,00
17,900 123,00 62,00
18,000 123,00 62,00
18,500 127,00 64,00
18,600 127,00 64,00
18,750 127,00 64,00
18,800 127,00 64,00
18,900 127,00 64,00
19,000 127,00 64,00
19,500 131,00 66,00
20,000 131,00 66,00
21,000 136,00 68,00
21,500 141,00 70,00
22,000 141,00 70,00
23,000 146,00 72,00
24,000 151,00 75,00

63/64 25,000 151,00 75,00
29,000 168,00 84,00
30,000 168,00 84,00
31,000 174,00 87,00
32,000 180,00 90,00

Спиральные сверла, короткие

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61118
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71106
режущий материал M42

Покрытие полированный

Очень прочное твердое сверло с высокой термостойкостью, изготовленное из высоколегированной 
стали CoMo (кобальто-молибденовой стали)  (8% Co (кобальта), 10% высокопрочных сплавов на основе 
CrNi (хрома и никеля), таких как Hastelloy, Inconel,Monel, Nimonic, нержавеющие стали, нержавеющие 
и термостойкие стали. Применяется также для механической обработки износостойких листовых 
металлов, а также сталей и бронз с прочностью на растяжение примерно до 1400 н/мм2. 

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 135

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: значительно 
выше стандартной.
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71108
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71109
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>6,0

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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185 32

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61118
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71106
режущий материал M42

Покрытие полированный

Очень прочное твердое сверло с высокой термостойкостью, изготовленное из высоколегированной 
стали CoMo (кобальто-молибденовой стали)  (8% Co (кобальта), 10% высокопрочных сплавов на основе 
CrNi (хрома и никеля), таких как Hastelloy, Inconel,Monel, Nimonic, нержавеющие стали, нержавеющие 
и термостойкие стали. Применяется также для механической обработки износостойких листовых 
металлов, а также сталей и бронз с прочностью на растяжение примерно до 1400 н/мм2. 

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 135

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: значительно 
выше стандартной.
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71108
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71109
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>6,0

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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186

l1
d

1

l2

номер по каталогу 71108 71109

режущий мат. HSS

Группа скидок 132 134

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие воронение> 2,36 воронение> 6,0

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

2,000 38,00 12,00
2,100 38,00 12,00
2,200 40,00 13,00
2,300 40,00 13,00
2,400 43,00 14,00
2,500 43,00 14,00
2,600 43,00 14,00
2,700 46,00 16,00
2,750 46,00 16,00
2,800 46,00 16,00
2,900 46,00 16,00
3,000 46,00 16,00
3,100 49,00 18,00
3,200 49,00 18,00
3,250 49,00 18,00
3,300 49,00 18,00
3,400 52,00 20,00
3,500 52,00 20,00
3,600 52,00 20,00
3,700 52,00 20,00
3,800 55,00 22,00
3,900 55,00 22,00
4,000 55,00 22,00
4,100 55,00 22,00
4,200 55,00 22,00
4,250 55,00 22,00
4,300 58,00 24,00
4,400 58,00 24,00
4,500 58,00 24,00
4,600 58,00 24,00
4,700 58,00 24,00
4,800 62,00 26,00
4,900 62,00 26,00
5,000 62,00 26,00
5,100 62,00 26,00
5,200 62,00 26,00
5,300 62,00 26,00
5,400 66,00 28,00
5,500 66,00 28,00
5,600 66,00 28,00
5,700 66,00 28,00
5,800 66,00 28,00
5,900 66,00 28,00
6,000 66,00 28,00
6,100 70,00 31,00
6,200 70,00 31,00
6,300 70,00 31,00
6,400 70,00 31,00
6,500 70,00 31,00
6,600 70,00 31,00
6,700 70,00 31,00

17/64 6,750 74,00 34,00
6,800 74,00 34,00
6,900 74,00 34,00
7,000 74,00 34,00
7,100 74,00 34,00
7,200 74,00 34,00
7,300 74,00 34,00
7,400 74,00 34,00
7,500 74,00 34,00

Спиральные сверла, короткие
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187

l1
d

1

l2

номер по каталогу 71108 71109

режущий мат. HSS

Группа скидок 132 134

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие воронение> 2,36 воронение> 6,0

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,600 79,00 37,00
7,700 79,00 37,00
7,800 79,00 37,00
7,900 79,00 37,00
8,000 79,00 37,00
8,100 79,00 37,00
8,200 79,00 37,00
8,300 79,00 37,00
8,400 79,00 37,00
8,500 79,00 37,00
8,600 84,00 40,00
8,700 84,00 40,00
8,750 84,00 40,00
8,800 84,00 40,00
8,900 84,00 40,00
9,000 84,00 40,00
9,100 84,00 40,00
9,200 84,00 40,00
9,300 84,00 40,00
9,400 84,00 40,00
9,500 84,00 40,00
9,600 89,00 43,00
9,700 89,00 43,00
9,800 89,00 43,00
9,900 89,00 43,00
10,000 89,00 43,00
10,200 89,00 43,00
10,500 89,00 43,00
10,750 95,00 47,00
11,000 95,00 47,00
11,500 95,00 47,00
12,000 102,00 51,00
12,100 102,00 51,00
12,500 102,00 51,00
13,000 102,00 51,00
13,250 107,00 54,00
13,500 107,00 54,00
14,000 107,00 54,00
14,500 111,00 56,00
15,000 111,00 56,00
15,500 115,00 58,00
15,750 115,00 58,00
16,000 115,00 58,00
16,500 119,00 60,00
17,000 119,00 60,00
17,250 123,00 62,00
17,500 123,00 62,00
18,000 123,00 62,00
18,500 127,00 64,00
19,500 131,00 66,00
20,000 131,00 66,00
20,500 136,00 68,00
21,000 136,00 68,00
22,000 141,00 70,00
24,000 151,00 75,00
26,500 156,00 78,00
27,000 162,00 81,00
30,000 168,00 84,00

Спиральные сверла, короткие
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18832

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61118
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71106
режущий материал M42

Покрытие полированный

Очень прочное твердое сверло с высокой термостойкостью, изготовленное из высоколегированной 
стали CoMo (кобальто-молибденовой стали)  (8% Co (кобальта), 10% высокопрочных сплавов на основе 
CrNi (хрома и никеля), таких как Hastelloy, Inconel,Monel, Nimonic, нержавеющие стали, нержавеющие 
и термостойкие стали. Применяется также для механической обработки износостойких листовых 
металлов, а также сталей и бронз с прочностью на растяжение примерно до 1400 н/мм2. 

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 135

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: значительно 
выше стандартной.
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71108
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71109
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>6,0

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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18932

l1
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Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61118
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71106
режущий материал M42

Покрытие полированный

Очень прочное твердое сверло с высокой термостойкостью, изготовленное из высоколегированной 
стали CoMo (кобальто-молибденовой стали)  (8% Co (кобальта), 10% высокопрочных сплавов на основе 
CrNi (хрома и никеля), таких как Hastelloy, Inconel,Monel, Nimonic, нержавеющие стали, нержавеющие 
и термостойкие стали. Применяется также для механической обработки износостойких листовых 
металлов, а также сталей и бронз с прочностью на растяжение примерно до 1400 н/мм2. 

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 135

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: значительно 
выше стандартной.
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71108
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71109
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>6,0

Применяется на автоматах и токарно-револьверных станках. Особенно подходит для ручного сверления, 
при сверлении тонких отрезков, листовых металлов, автомобильных кузовов и т.д.  Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

номер по каталогу 61118 71106

режущий мат. HSS M42

Группа скидок 133 138

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие TiN полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 26,00 6,00
1,100 28,00 7,00
1,200 30,00 8,00
1,300 30,00 8,00
1,400 32,00 9,00
1,500 32,00 9,00
1,600 34,00 10,00
1,700 34,00 10,00
1,800 36,00 11,00
1,900 36,00 11,00
2,000 38,00 12,00
2,100 38,00 12,00
2,200 40,00 13,00
2,300 40,00 13,00
2,400 43,00 14,00
2,500 43,00 14,00
2,600 43,00 14,00
2,700 46,00 16,00
2,800 46,00 16,00
2,900 46,00 16,00
3,000 46,00 16,00
3,100 49,00 18,00
3,200 49,00 18,00
3,300 49,00 18,00
3,400 52,00 20,00
3,500 52,00 20,00
3,600 52,00 20,00
3,700 52,00 20,00
3,800 55,00 22,00
3,900 55,00 22,00
4,000 55,00 22,00
4,100 55,00 22,00
4,200 55,00 22,00
4,300 58,00 24,00
4,400 58,00 24,00
4,500 58,00 24,00
4,600 58,00 24,00
4,700 58,00 24,00
4,800 62,00 26,00
4,900 62,00 26,00
5,000 62,00 26,00
5,100 62,00 26,00
5,200 62,00 26,00
5,300 62,00 26,00
5,400 66,00 28,00
5,500 66,00 28,00
5,600 66,00 28,00
5,700 66,00 28,00
5,800 66,00 28,00
5,900 66,00 28,00
6,000 66,00 28,00
6,100 70,00 31,00
6,200 70,00 31,00
6,300 70,00 31,00
6,400 70,00 31,00
6,500 70,00 31,00
6,600 70,00 31,00
6,700 70,00 31,00
6,800 74,00 34,00
6,900 74,00 34,00

Спиральные сверла, короткие

l l
l
l
l
l
l l
l
l
l
l
l l
l
l
l
l
l l
l
l
l
l
l l
l
l
l l
l
l l
l
l
l
l
l l
l
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l
l
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l
l
l
l
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l
l
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l

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   189 02.10.2008   19:39:06 Uhr



190

l1
d

1

l2

54

номер по каталогу 61118 71106

режущий мат. HSS M42

Группа скидок 133 138

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие TiN полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,000 74,00 34,00
7,100 74,00 34,00
7,200 74,00 34,00
7,300 74,00 34,00
7,400 74,00 34,00
7,500 74,00 34,00
7,600 79,00 37,00
7,700 79,00 37,00
7,800 79,00 37,00
7,900 79,00 37,00
8,000 79,00 37,00
8,100 79,00 37,00
8,200 79,00 37,00
8,300 79,00 37,00
8,400 79,00 37,00
8,500 79,00 37,00
8,600 84,00 40,00
8,700 84,00 40,00
8,800 84,00 40,00
8,900 84,00 40,00
9,000 84,00 40,00
9,100 84,00 40,00
9,200 84,00 40,00
9,300 84,00 40,00
9,400 84,00 40,00
9,500 84,00 40,00
9,600 89,00 43,00
9,700 89,00 43,00
9,800 89,00 43,00
9,900 89,00 43,00
10,000 89,00 43,00
10,100 89,00 43,00
10,200 89,00 43,00
10,300 89,00 43,00
10,400 89,00 43,00
10,500 89,00 43,00
10,600 89,00 43,00
10,800 95,00 47,00
11,000 95,00 47,00
11,500 95,00 47,00
12,000 102,00 51,00
12,500 102,00 51,00
13,000 102,00 51,00

Спиральные сверла, короткие

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71107
режущий материал HSS

Покрытие <2,36полир./азотир. 
реж. кром/пар>16,0

Прочное специальное сверло применяется в основном на автоматических токарных станках, на станках 
с ЧПУ и бескулачковых токарно-револьверных станках. Для сверления материалов, образующих 
длинную стружку, с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, алюминиевых и медных сплавов, мягкой 
бронзы, электролитической меди и труднообрабатываемой латуни. 

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

51159
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Сверло с высокой термостойкостью. Применяется, главным образом, на автоматах и станках с ЧПУ. 
Для сверления материалов, образующих длинную стружку, с прочностью на растяжение до 1000 н/мм2, 
алюминиевых и медных сплавов, мягкой бронзы, электролитической меди и труднообрабатываемой 
латуни.  

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71220
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Универсальное, очень устойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61220
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, очень устойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71107
режущий материал HSS

Покрытие <2,36полир./азотир. 
реж. кром/пар>16,0

Прочное специальное сверло применяется в основном на автоматических токарных станках, на станках 
с ЧПУ и бескулачковых токарно-револьверных станках. Для сверления материалов, образующих 
длинную стружку, с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, алюминиевых и медных сплавов, мягкой 
бронзы, электролитической меди и труднообрабатываемой латуни. 

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

51159
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Сверло с высокой термостойкостью. Применяется, главным образом, на автоматах и станках с ЧПУ. 
Для сверления материалов, образующих длинную стружку, с прочностью на растяжение до 1000 н/мм2, 
алюминиевых и медных сплавов, мягкой бронзы, электролитической меди и труднообрабатываемой 
латуни.  

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71220
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Универсальное, очень устойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61220
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, очень устойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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номер по каталогу 71220 61220

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134 135

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 26,00 6,00
1,100 28,00 7,00
1,200 30,00 8,00
1,300 30,00 8,00
1,400 32,00 9,00
1,500 32,00 9,00
1,600 34,00 10,00
1,700 34,00 10,00
1,800 36,00 11,00
1,900 36,00 11,00
2,000 38,00 12,00
2,100 38,00 12,00
2,200 40,00 13,00
2,300 40,00 13,00
2,400 43,00 14,00
2,500 43,00 14,00
2,600 43,00 14,00
2,700 46,00 16,00
2,800 46,00 16,00
2,900 46,00 16,00
3,000 46,00 16,00
3,100 49,00 18,00
3,200 49,00 18,00
3,300 49,00 18,00
3,400 52,00 20,00
3,500 52,00 20,00
3,600 52,00 20,00
3,700 52,00 20,00
3,800 55,00 22,00
3,900 55,00 22,00
4,000 55,00 22,00
4,100 55,00 22,00
4,200 55,00 22,00
4,300 58,00 24,00
4,400 58,00 24,00
4,500 58,00 24,00
4,600 58,00 24,00
4,700 58,00 24,00
4,800 62,00 26,00
4,900 62,00 26,00
5,000 62,00 26,00
5,100 62,00 26,00
5,200 62,00 26,00
5,300 62,00 26,00
5,400 66,00 28,00
5,500 66,00 28,00
5,600 66,00 28,00
5,700 66,00 28,00
5,800 66,00 28,00
5,900 66,00 28,00
6,000 66,00 28,00
6,100 70,00 31,00
6,200 70,00 31,00
6,300 70,00 31,00
6,400 70,00 31,00
6,500 70,00 31,00
6,600 70,00 31,00
6,700 70,00 31,00
6,800 74,00 34,00
6,900 74,00 34,00

Спиральные сверла, короткие
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номер по каталогу 71220 61220

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134 135

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,000 74,00 34,00
7,100 74,00 34,00
7,200 74,00 34,00
7,300 74,00 34,00
7,400 74,00 34,00
7,500 74,00 34,00
7,600 79,00 37,00
7,700 79,00 37,00
7,800 79,00 37,00
7,900 79,00 37,00
8,000 79,00 37,00
8,100 79,00 37,00
8,200 79,00 37,00
8,300 79,00 37,00
8,400 79,00 37,00
8,500 79,00 37,00
8,600 84,00 40,00
8,700 84,00 40,00
8,800 84,00 40,00
8,900 84,00 40,00
9,000 84,00 40,00
9,100 84,00 40,00
9,200 84,00 40,00
9,300 84,00 40,00
9,400 84,00 40,00
9,500 84,00 40,00
9,600 89,00 43,00
9,700 89,00 43,00
9,800 89,00 43,00
9,900 89,00 43,00
10,000 89,00 43,00
10,100 89,00 43,00
10,200 89,00 43,00
10,300 89,00 43,00
10,400 89,00 43,00
10,500 89,00 43,00
11,000 95,00 47,00
11,500 95,00 47,00
12,000 102,00 51,00
12,500 102,00 51,00
13,000 102,00 51,00
13,500 107,00 54,00
14,000 107,00 54,00

Спиральные сверла, короткие
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Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71107
режущий материал HSS

Покрытие <2,36полир./азотир. 
реж. кром/пар>16,0

Прочное специальное сверло применяется в основном на автоматических токарных станках, на станках 
с ЧПУ и бескулачковых токарно-револьверных станках. Для сверления материалов, образующих 
длинную стружку, с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, алюминиевых и медных сплавов, мягкой 
бронзы, электролитической меди и труднообрабатываемой латуни. 

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

51159
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Сверло с высокой термостойкостью. Применяется, главным образом, на автоматах и станках с ЧПУ. 
Для сверления материалов, образующих длинную стружку, с прочностью на растяжение до 1000 н/мм2, 
алюминиевых и медных сплавов, мягкой бронзы, электролитической меди и труднообрабатываемой 
латуни.  

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71220
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Универсальное, очень устойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61220
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, очень устойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71107
режущий материал HSS

Покрытие <2,36полир./азотир. 
реж. кром/пар>16,0

Прочное специальное сверло применяется в основном на автоматических токарных станках, на станках 
с ЧПУ и бескулачковых токарно-револьверных станках. Для сверления материалов, образующих 
длинную стружку, с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, алюминиевых и медных сплавов, мягкой 
бронзы, электролитической меди и труднообрабатываемой латуни. 

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

51159
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Сверло с высокой термостойкостью. Применяется, главным образом, на автоматах и станках с ЧПУ. 
Для сверления материалов, образующих длинную стружку, с прочностью на растяжение до 1000 н/мм2, 
алюминиевых и медных сплавов, мягкой бронзы, электролитической меди и труднообрабатываемой 
латуни.  

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71220
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Универсальное, очень устойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61220
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, очень устойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

номер по каталогу 71107 51159

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 137

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие <2,36вор./азo./паро.>16,0 FIRE

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 26,00 6,00
1,500 32,00 9,00
2,000 38,00 12,00
2,100 38,00 12,00
2,200 40,00 13,00
2,300 40,00 13,00
2,400 43,00 14,00
2,500 43,00 14,00
2,600 43,00 14,00
2,700 46,00 16,00
2,800 46,00 16,00
2,900 46,00 16,00
3,000 46,00 16,00
3,100 49,00 18,00
3,200 49,00 18,00
3,300 49,00 18,00
3,400 52,00 20,00
3,500 52,00 20,00
3,600 52,00 20,00
3,700 52,00 20,00
3,800 55,00 22,00
3,900 55,00 22,00
4,000 55,00 22,00
4,100 55,00 22,00
4,200 55,00 22,00
4,300 58,00 24,00
4,400 58,00 24,00
4,500 58,00 24,00
4,600 58,00 24,00
4,700 58,00 24,00
4,800 62,00 26,00
4,900 62,00 26,00
5,000 62,00 26,00
5,100 62,00 26,00
5,200 62,00 26,00
5,300 62,00 26,00
5,400 66,00 28,00
5,500 66,00 28,00
5,600 66,00 28,00
5,700 66,00 28,00
5,800 66,00 28,00
5,900 66,00 28,00
6,000 66,00 28,00
6,100 70,00 31,00
6,200 70,00 31,00
6,300 70,00 31,00
6,400 70,00 31,00
6,500 70,00 31,00
6,700 70,00 31,00
6,800 74,00 34,00
6,900 74,00 34,00
7,000 74,00 34,00
7,100 74,00 34,00
7,300 74,00 34,00
7,400 74,00 34,00
7,500 74,00 34,00
7,600 79,00 37,00
7,700 79,00 37,00
7,800 79,00 37,00
7,900 79,00 37,00

Спиральные сверла, короткие
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номер по каталогу 71107 51159

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 137

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие <2,36вор./азo./паро.>16,0 FIRE

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

8,000 79,00 37,00
8,100 79,00 37,00
8,200 79,00 37,00
8,300 79,00 37,00
8,400 79,00 37,00
8,500 79,00 37,00
8,600 84,00 40,00
8,700 84,00 40,00
8,800 84,00 40,00
8,900 84,00 40,00
9,000 84,00 40,00
9,100 84,00 40,00
9,200 84,00 40,00
9,300 84,00 40,00
9,500 84,00 40,00
9,600 89,00 43,00
9,700 89,00 43,00
9,800 89,00 43,00
9,900 89,00 43,00
10,000 89,00 43,00
10,200 89,00 43,00
10,500 89,00 43,00
10,800 95,00 47,00
11,000 95,00 47,00
11,500 95,00 47,00
11,800 95,00 47,00
12,000 102,00 51,00

31/64 12,300 102,00 51,00
12,500 102,00 51,00
13,000 102,00 51,00
13,500 107,00 54,00
14,000 107,00 54,00
14,500 111,00 56,00
15,000 111,00 56,00
15,500 115,00 58,00
16,000 115,00 58,00

Спиральные сверла, короткие

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71112
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Сверло с высокой температурной прочностью, особо коротких размеров. Главным образом 
применяется в автоматических и токарно-револьверных станках. Для сверления труднообрабатываемых 
материалов, таких как: нержавеющая сталь, аустенитная сталь. 

Тип VX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61112
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Сверло с высокой температурной прочностью, особо коротких размеров. Главным образом 
применяется в автоматических и токарно-револьверных станках. Для сверления труднообрабатываемых 
материалов, таких как: нержавеющая сталь, аустенитная сталь. 

Тип VX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61131
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие TiN

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

51131
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие FIRE

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71112
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Сверло с высокой температурной прочностью, особо коротких размеров. Главным образом 
применяется в автоматических и токарно-револьверных станках. Для сверления труднообрабатываемых 
материалов, таких как: нержавеющая сталь, аустенитная сталь. 

Тип VX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61112
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Сверло с высокой температурной прочностью, особо коротких размеров. Главным образом 
применяется в автоматических и токарно-револьверных станках. Для сверления труднообрабатываемых 
материалов, таких как: нержавеющая сталь, аустенитная сталь. 

Тип VX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61131
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие TiN

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

51131
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие FIRE

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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198

l1
d

1

l2

номер по каталогу 61131 51131

режущий мат. HSS-E-PM

Группа скидок 135 115

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие TiN FIRE

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 26,00 6,00
1,100 28,00 7,00
1,300 30,00 8,00
1,400 32,00 9,00
1,500 32,00 9,00
1,600 34,00 10,00
1,700 34,00 10,00
1,800 36,00 11,00
1,900 36,00 11,00
2,000 38,00 12,00
2,100 38,00 12,00
2,200 40,00 13,00
2,300 40,00 13,00
2,400 43,00 14,00
2,500 43,00 14,00
2,600 43,00 14,00
2,700 46,00 16,00
2,800 46,00 16,00
2,900 46,00 16,00
3,000 46,00 16,00
3,100 49,00 18,00
3,200 49,00 18,00
3,300 49,00 18,00
3,400 52,00 20,00
3,500 52,00 20,00
3,600 52,00 20,00
3,700 52,00 20,00
3,800 55,00 22,00
3,900 55,00 22,00
4,000 55,00 22,00
4,100 55,00 22,00
4,200 55,00 22,00
4,300 58,00 24,00
4,400 58,00 24,00
4,500 58,00 24,00
4,600 58,00 24,00
4,700 58,00 24,00
4,800 62,00 26,00
4,900 62,00 26,00
5,000 62,00 26,00
5,100 62,00 26,00
5,200 62,00 26,00
5,300 62,00 26,00
5,400 66,00 28,00
5,500 66,00 28,00
5,600 66,00 28,00
5,700 66,00 28,00
5,800 66,00 28,00
5,900 66,00 28,00
6,000 66,00 28,00
6,100 70,00 31,00
6,200 70,00 31,00
6,300 70,00 31,00
6,400 70,00 31,00
6,500 70,00 31,00
6,600 70,00 31,00
6,700 70,00 31,00
6,800 74,00 34,00
6,900 74,00 34,00
7,000 74,00 34,00

Спиральные сверла, короткие
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l1
d

1

l2

номер по каталогу 61131 51131

режущий мат. HSS-E-PM

Группа скидок 135 115

направление резания Правостороннее Правостороннее 

Покрытие TiN FIRE

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,100 74,00 34,00
7,200 74,00 34,00
7,300 74,00 34,00
7,400 74,00 34,00
7,500 74,00 34,00
7,600 79,00 37,00
7,700 79,00 37,00
7,800 79,00 37,00
7,900 79,00 37,00
8,000 79,00 37,00
8,100 79,00 37,00
8,200 79,00 37,00
8,300 79,00 37,00
8,400 79,00 37,00
8,500 79,00 37,00
8,600 84,00 40,00
8,800 84,00 40,00
9,000 84,00 40,00
9,300 84,00 40,00
9,500 84,00 40,00
9,800 89,00 43,00
10,000 89,00 43,00
10,200 89,00 43,00
10,500 89,00 43,00
11,000 95,00 47,00
11,500 95,00 47,00
12,000 102,00 51,00
12,500 102,00 51,00
13,000 102,00 51,00
13,500 107,00 54,00
14,000 107,00 54,00

Спиральные сверла, короткие
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20076

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71112
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Сверло с высокой температурной прочностью, особо коротких размеров. Главным образом 
применяется в автоматических и токарно-револьверных станках. Для сверления труднообрабатываемых 
материалов, таких как: нержавеющая сталь, аустенитная сталь. 

Тип VX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61112
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Сверло с высокой температурной прочностью, особо коротких размеров. Главным образом 
применяется в автоматических и токарно-револьверных станках. Для сверления труднообрабатываемых 
материалов, таких как: нержавеющая сталь, аустенитная сталь. 

Тип VX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61131
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие TiN

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

51131
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие FIRE

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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l1
d

1

l2

76

номер по каталогу 71112 61112

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134 135

направление резания Правостороннее Правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36 TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 26,00 6,00
1,100 28,00 7,00
1,200 30,00 8,00
1,300 30,00 8,00
1,400 32,00 9,00
1,500 32,00 9,00
1,600 34,00 10,00
1,700 34,00 10,00
1,800 36,00 11,00
1,900 36,00 11,00
2,000 38,00 12,00
2,100 38,00 12,00
2,200 40,00 13,00
2,300 40,00 13,00
2,400 43,00 14,00
2,500 43,00 14,00
2,600 43,00 14,00
2,700 46,00 16,00
2,800 46,00 16,00
2,900 46,00 16,00
3,000 46,00 16,00
3,100 49,00 18,00
3,200 49,00 18,00
3,300 49,00 18,00
3,400 52,00 20,00
3,500 52,00 20,00
3,600 52,00 20,00
3,700 52,00 20,00
3,800 55,00 22,00
3,900 55,00 22,00
4,000 55,00 22,00
4,100 55,00 22,00
4,200 55,00 22,00
4,250 55,00 22,00
4,300 58,00 24,00
4,400 58,00 24,00
4,500 58,00 24,00
4,600 58,00 24,00
4,700 58,00 24,00
4,800 62,00 26,00
4,900 62,00 26,00
5,000 62,00 26,00
5,100 62,00 26,00
5,200 62,00 26,00
5,300 62,00 26,00
5,400 66,00 28,00
5,500 66,00 28,00
5,600 66,00 28,00
5,700 66,00 28,00
5,800 66,00 28,00
5,900 66,00 28,00
6,000 66,00 28,00
6,100 70,00 31,00
6,200 70,00 31,00
6,300 70,00 31,00
6,400 70,00 31,00
6,500 70,00 31,00
6,600 70,00 31,00
6,700 70,00 31,00
6,800 74,00 34,00

Спиральные сверла, короткие

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71112
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Сверло с высокой температурной прочностью, особо коротких размеров. Главным образом 
применяется в автоматических и токарно-револьверных станках. Для сверления труднообрабатываемых 
материалов, таких как: нержавеющая сталь, аустенитная сталь. 

Тип VX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61112
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Сверло с высокой температурной прочностью, особо коротких размеров. Главным образом 
применяется в автоматических и токарно-револьверных станках. Для сверления труднообрабатываемых 
материалов, таких как: нержавеющая сталь, аустенитная сталь. 

Тип VX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

61131
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие TiN

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

51131
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие FIRE

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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l1
d

1

l2

98

номер по каталогу 71112 61112

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134 135

направление резания Правостороннее Правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36 TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

6,900 74,00 34,00
7,000 74,00 34,00
7,100 74,00 34,00
7,200 74,00 34,00
7,300 74,00 34,00
7,400 74,00 34,00
7,500 74,00 34,00
7,600 79,00 37,00
7,700 79,00 37,00
7,800 79,00 37,00
7,900 79,00 37,00
8,000 79,00 37,00
8,100 79,00 37,00
8,200 79,00 37,00
8,300 79,00 37,00
8,400 79,00 37,00
8,500 79,00 37,00
8,600 84,00 40,00
8,700 84,00 40,00
8,800 84,00 40,00
8,900 84,00 40,00
9,000 84,00 40,00
9,100 84,00 40,00
9,200 84,00 40,00
9,300 84,00 40,00
9,400 84,00 40,00
9,500 84,00 40,00
9,600 89,00 43,00
9,700 89,00 43,00
9,800 89,00 43,00
9,900 89,00 43,00
10,000 89,00 43,00
10,100 89,00 43,00
10,200 89,00 43,00
10,300 89,00 43,00
10,400 89,00 43,00
10,500 89,00 43,00
10,700 95,00 47,00
11,000 95,00 47,00
11,500 95,00 47,00
12,000 102,00 51,00

31/64 12,300 102,00 51,00
12,500 102,00 51,00
13,000 102,00 51,00

Спиральные сверла, короткие

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71116
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71119
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71114
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень прочное термостойкое спиральное сверло, применяется на  автоматических токарных станках. 
Подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью резанием (легированных свинцом), латуни и 
алюминия.  

Тип V72

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71113
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень прочное термостойкое спиральное сверло, применяется на  автоматических токарных станках. 
Подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью резанием (легированных свинцом), латуни и 
алюминия.  

Тип V72

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71116
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71119
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71114
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень прочное термостойкое спиральное сверло, применяется на  автоматических токарных станках. 
Подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью резанием (легированных свинцом), латуни и 
алюминия.  

Тип V72

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71113
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень прочное термостойкое спиральное сверло, применяется на  автоматических токарных станках. 
Подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью резанием (легированных свинцом), латуни и 
алюминия.  

Тип V72

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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l1 
d
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l2 

номер по каталогу 71114 71113

режущий мат. HSS

Группа скидок 134 138

направление резания Правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 28,00 8,00
1,050 28,00 8,00
1,100 30,00 9,00
1,150 30,00 9,00
1,200 32,00 10,00
1,250 32,00 10,00
1,300 32,00 10,00
1,350 35,00 12,00
1,400 35,00 12,00
1,450 35,00 12,00
1,550 37,00 13,00
1,600 37,00 13,00
1,650 37,00 13,00
1,700 37,00 13,00
1,750 39,00 14,00
1,800 39,00 14,00
1,850 39,00 14,00
1,900 39,00 14,00
1,950 42,00 16,00
2,000 42,00 16,00
2,050 42,00 16,00
2,100 42,00 16,00
2,150 44,00 17,00
2,200 44,00 17,00
2,250 44,00 17,00
2,300 44,00 17,00
2,350 44,00 17,00
2,400 47,00 18,00
2,450 47,00 18,00
2,500 47,00 18,00
2,550 47,00 18,00
2,600 47,00 18,00
2,650 47,00 18,00
2,700 51,00 21,00
2,750 51,00 21,00
2,800 51,00 21,00
2,850 51,00 21,00
2,900 51,00 21,00
2,950 51,00 21,00
3,000 51,00 21,00
3,100 54,00 23,00
3,150 54,00 23,00
3,200 54,00 23,00
3,250 54,00 23,00
3,300 54,00 23,00
3,350 54,00 23,00
3,400 58,00 26,00
3,450 58,00 26,00
3,500 58,00 26,00
3,550 58,00 26,00
3,600 58,00 26,00
3,650 58,00 26,00
3,700 58,00 26,00
3,750 58,00 26,00
3,800 62,00 29,00
3,850 62,00 29,00
3,900 62,00 29,00
3,950 62,00 29,00
4,000 62,00 29,00
4,050 62,00 29,00

Спиральные сверла, короткие
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l1 
d

1 

l2 

номер по каталогу 71114 71113

режущий мат. HSS

Группа скидок 134 138

направление резания Правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

4,100 62,00 29,00
4,200 62,00 29,00
4,250 62,00 29,00
4,300 65,00 31,00
4,350 65,00 31,00
4,400 65,00 31,00
4,450 65,00 31,00
4,500 65,00 31,00
4,550 65,00 31,00
4,600 65,00 31,00
4,650 65,00 31,00
4,700 65,00 31,00
4,750 65,00 31,00
4,800 70,00 34,00
4,850 70,00 34,00
4,900 70,00 34,00
4,950 70,00 34,00
5,000 70,00 34,00
5,200 70,00 34,00
5,300 70,00 34,00
5,400 74,00 36,00
5,500 74,00 36,00
5,600 74,00 36,00
5,700 74,00 36,00
5,800 74,00 36,00
5,900 74,00 36,00
6,000 74,00 36,00
6,200 79,00 40,00
6,300 79,00 40,00
6,400 79,00 40,00
6,500 79,00 40,00
6,600 79,00 40,00
6,700 79,00 40,00
6,900 84,00 44,00
7,000 84,00 44,00
7,100 84,00 44,00
7,200 84,00 44,00
7,300 84,00 44,00
7,400 84,00 44,00
7,500 84,00 44,00
7,600 90,00 48,00
7,700 90,00 48,00
7,800 90,00 48,00
7,900 90,00 48,00
8,000 90,00 48,00
8,300 90,00 48,00
8,500 90,00 48,00
8,600 96,00 52,00
8,700 96,00 52,00
8,800 96,00 52,00
8,900 96,00 52,00
9,000 96,00 52,00
9,100 96,00 52,00
9,200 96,00 52,00
9,300 96,00 52,00
9,400 96,00 52,00
9,500 96,00 52,00
9,600 102,00 56,00
9,700 102,00 56,00
9,800 102,00 56,00

Спиральные сверла, короткие
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l1 
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номер по каталогу 71114 71113

режущий мат. HSS

Группа скидок 134 138

направление резания Правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

9,900 102,00 56,00
10,000 102,00 56,00
10,500 102,00 56,00
10,600 102,00 56,00
10,700 109,00 61,00
10,800 109,00 61,00
10,900 109,00 61,00
11,300 109,00 61,00
11,400 109,00 61,00
11,500 109,00 61,00
11,800 109,00 61,00
11,900 117,00 66,00
12,000 117,00 66,00
12,200 117,00 66,00
12,250 117,00 66,00

31/64 12,300 117,00 66,00
12,600 117,00 66,00
12,900 117,00 66,00
13,000 117,00 66,00
13,500 122,00 70,00
14,000 122,00 70,00
14,500 128,00 73,00
14,750 128,00 73,00
15,000 128,00 73,00
15,500 132,00 75,00
16,000 132,00 75,00

Спиральные сверла, короткие

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71116
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71119
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71114
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень прочное термостойкое спиральное сверло, применяется на  автоматических токарных станках. 
Подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью резанием (легированных свинцом), латуни и 
алюминия.  

Тип V72

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71113
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень прочное термостойкое спиральное сверло, применяется на  автоматических токарных станках. 
Подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью резанием (легированных свинцом), латуни и 
алюминия.  

Тип V72

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71116
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71119
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71114
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень прочное термостойкое спиральное сверло, применяется на  автоматических токарных станках. 
Подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью резанием (легированных свинцом), латуни и 
алюминия.  

Тип V72

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 
Сверла короткие, цилиндрический хвостовик DIN 1897

номер по 
каталогу

71113
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень прочное термостойкое спиральное сверло, применяется на  автоматических токарных станках. 
Подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью резанием (легированных свинцом), латуни и 
алюминия.  

Тип V72

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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l1

d
1

l2

номер по каталогу 71116 71119

режущий мат. HSS

Группа скидок 130 134

направление резания Правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

0,200 19,00 2,50
0,250 19,00 3,00
0,260 19,00 3,00
0,290 19,00 3,00
0,300 19,00 3,00
0,310 19,00 4,00
0,320 19,00 4,00
0,330 19,00 4,00
0,340 19,00 4,00
0,350 19,00 4,00
0,370 19,00 4,00
0,390 20,00 5,00

1/64 0,400 20,00 5,00
0,440 20,00 5,00
0,450 20,00 5,00
0,470 20,00 5,00
0,500 22,00 6,00
0,540 24,00 7,00
0,550 24,00 7,00
0,560 24,00 7,00
0,580 24,00 7,00
0,590 24,00 7,00
0,600 24,00 7,00
0,630 26,00 8,00
0,650 26,00 8,00
0,660 26,00 8,00
0,680 28,00 9,00
0,690 28,00 9,00
0,700 28,00 9,00
0,710 28,00 9,00
0,730 28,00 9,00
0,740 28,00 9,00
0,750 28,00 9,00
0,760 30,00 10,00
0,770 30,00 10,00
0,780 30,00 10,00

1/32 0,790 30,00 10,00
0,800 30,00 10,00
0,810 30,00 10,00
0,850 30,00 10,00
0,860 32,00 11,00
0,870 32,00 11,00
0,880 32,00 11,00
0,890 32,00 11,00
0,900 32,00 11,00
0,920 32,00 11,00
0,930 32,00 11,00
0,940 32,00 11,00
0,950 32,00 11,00
0,960 34,00 12,00
0,980 34,00 12,00
1,000 34,00 12,00
1,040 34,00 12,00
1,050 34,00 12,00
1,060 34,00 12,00
1,080 36,00 14,00
1,100 36,00 14,00
1,110 36,00 14,00
1,120 36,00 14,00
1,130 36,00 14,00

Спиральные сверла, средняя серия
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l1

d
1

l2

номер по каталогу 71116 71119

режущий мат. HSS

Группа скидок 130 134

направление резания Правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,150 36,00 14,00
1,160 36,00 14,00
1,170 36,00 14,00

3/64 1,190 38,00 16,00
1,200 38,00 16,00
1,230 38,00 16,00
1,250 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,320 38,00 16,00
1,340 40,00 18,00
1,350 40,00 18,00
1,360 40,00 18,00
1,380 40,00 18,00
1,400 40,00 18,00
1,430 40,00 18,00
1,440 40,00 18,00
1,450 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,550 43,00 20,00
1,560 43,00 20,00
1,570 43,00 20,00

1/16 1,590 43,00 20,00
1,600 43,00 20,00
1,610 43,00 20,00
1,620 43,00 20,00
1,630 43,00 20,00
1,640 43,00 20,00
1,650 43,00 20,00
1,660 43,00 20,00
1,670 43,00 20,00
1,680 43,00 20,00
1,690 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,710 46,00 22,00
1,730 46,00 22,00
1,750 46,00 22,00
1,800 46,00 22,00
1,810 46,00 22,00
1,850 46,00 22,00
1,870 46,00 22,00
1,890 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
1,950 49,00 24,00
1,990 49,00 24,00
2,000 49,00 24,00
2,050 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,150 53,00 27,00
2,200 53,00 27,00
2,250 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,370 57,00 30,00
2,400 57,00 30,00
2,450 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,650 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,850 61,00 33,00

Спиральные сверла, средняя серия
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l1

d
1

l2

номер по каталогу 71116 71119

режущий мат. HSS

Группа скидок 130 134

направление резания Правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

2,900 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,250 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,350 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,750 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,250 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,650 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,750 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,850 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
4,950 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,250 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,750 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,250 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00

17/64 6,750 109,00 69,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00
7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,250 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00

Спиральные сверла, средняя серия
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l1

d
1

l2

номер по каталогу 71116 71119

режущий мат. HSS

Группа скидок 130 134

направление резания Правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,750 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
7,900 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00
9,600 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,100 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,300 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
10,700 142,00 94,00
10,900 142,00 94,00
11,000 142,00 94,00
11,400 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
11,800 142,00 94,00
11,900 151,00 101,00
12,000 151,00 101,00
12,200 151,00 101,00

31/64 12,300 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00

1/2 12,700 151,00 101,00
12,750 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00
13,500 160,00 108,00
13,700 160,00 108,00
13,800 160,00 108,00
14,000 160,00 108,00
14,300 169,00 114,00
14,500 169,00 114,00
14,700 169,00 114,00
15,000 169,00 114,00
15,500 178,00 120,00
15,600 178,00 120,00
16,000 178,00 120,00

Спиральные сверла, средняя серия
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212 1110

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71149
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Стандартное сверло с высокой термостойкостью. Применяется для сверления легированных и 
нелегированных сталей, чугуна с прочностью на растяжение более 800 н/мм2. в особенности 
применяется для обработки холоднокатаных и горячекатаных сталей, а также цементирующих и 
термообрабатываемых сталей.  

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71148
режущий материал M42

Покрытие полированный

Очень прочное твердое сверло с высокой термостойкостью, изготовленное из высоколегированной 
стали CoMo (кобальто-молибденовой стали)  (8% Co (кобальта), 10%Mo), высокопрочных сплавов 
на основе CrNi (хрома и никеля), таких как Hastelloy, Inconel,Monel, Nimonic, нержавеющие стали, 
нержавеющие и термостойкие стали. Применяется также для механической обработки износостойких 
листовых металлов, а также сталей и бронз с прочностью на растяжение примерно до 1400 н/мм2.

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 135

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: значительно 
выше стандартной.
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71115
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71164
режущий материал HSS

Покрытие воронение

С хвостовиком согласно DIN 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита.

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61116
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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1110

номер по каталогу 71115 71164 61116

режущий мат. HSS

Группа скидок 130 132 131

направление резания Правостороннее Правостороннее Правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36 парооксидир. TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 34,00 12,00
1,100 36,00 14,00
1,200 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,400 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,800 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
2,000 49,00 24,00
2,050 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,150 53,00 27,00
2,200 53,00 27,00
2,250 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,350 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,450 57,00 30,00
2,490 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,550 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,650 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,710 61,00 33,00
2,750 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,850 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
2,950 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,050 65,00 36,00
3,100 65,00 36,00
3,150 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,250 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,350 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,450 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,550 70,00 39,00

9/64 3,570 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,650 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,730 70,00 39,00
3,750 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,850 75,00 43,00
3,860 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
3,910 75,00 43,00
3,950 75,00 43,00
3,990 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,050 75,00 43,00
4,090 75,00 43,00

Спиральные сверла, средняя серия

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71149
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Стандартное сверло с высокой термостойкостью. Применяется для сверления легированных и 
нелегированных сталей, чугуна с прочностью на растяжение более 800 н/мм2. в особенности 
применяется для обработки холоднокатаных и горячекатаных сталей, а также цементирующих и 
термообрабатываемых сталей.  

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71148
режущий материал M42

Покрытие полированный

Очень прочное твердое сверло с высокой термостойкостью, изготовленное из высоколегированной 
стали CoMo (кобальто-молибденовой стали)  (8% Co (кобальта), 10%Mo), высокопрочных сплавов 
на основе CrNi (хрома и никеля), таких как Hastelloy, Inconel,Monel, Nimonic, нержавеющие стали, 
нержавеющие и термостойкие стали. Применяется также для механической обработки износостойких 
листовых металлов, а также сталей и бронз с прочностью на растяжение примерно до 1400 н/мм2.

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 135

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: значительно 
выше стандартной.
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71115
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71164
режущий материал HSS

Покрытие воронение

С хвостовиком согласно DIN 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита.

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61116
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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214

l1

d
1

l2

номер по каталогу 71115 71164 61116

режущий мат. HSS

Группа скидок 130 132 131

направление резания Правостороннее Правостороннее Правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36 парооксидир. TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

4,100 75,00 43,00
4,150 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,220 75,00 43,00
4,250 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,350 80,00 47,00
4,390 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,450 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,550 80,00 47,00
4,570 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,620 80,00 47,00
4,650 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,750 80,00 47,00

3/16 4,760 86,00 52,00
4,800 86,00 52,00
4,850 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
4,920 86,00 52,00
4,950 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,050 86,00 52,00
5,060 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,110 86,00 52,00
5,150 86,00 52,00

13/64 5,160 86,00 52,00
5,180 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,220 86,00 52,00
5,250 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,310 93,00 57,00
5,350 93,00 57,00
5,400 93,00 57,00
5,410 93,00 57,00
5,450 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,550 93,00 57,00

7/32 5,560 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,610 93,00 57,00
5,650 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,750 93,00 57,00
5,790 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00

15/64 5,950 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,050 101,00 63,00
6,100 101,00 63,00
6,150 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,250 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00

Спиральные сверла, средняя серия

l l
m
l m l
m
m m m
l l
m
m
l m l
m
l l
m
m
l l
m
m
l l
m
m
l l
m
l l
m
m
l m l
m
m
l l
m
m
m
m
l l
m
m
l l
m
m
l l
m
m
l l
m
m
l l
m
m
l l
m
m
l l
l l
m
l m l
m
l l
m
l l
m
l l

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   214 02.10.2008   19:39:26 Uhr



215

l1

d
1

l2

номер по каталогу 71115 71164 61116

режущий мат. HSS

Группа скидок 130 132 131

направление резания Правостороннее Правостороннее Правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36 парооксидир. TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1/4 6,350 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,450 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,550 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,650 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00

17/64 6,750 109,00 69,00
6,800 109,00 69,00
6,850 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00
6,950 109,00 69,00
7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00

9/32 7,140 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,250 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00

19/64 7,540 117,00 75,00
7,550 117,00 75,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,750 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
7,900 117,00 75,00

5/16 7,940 117,00 75,00
7,950 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,050 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,250 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,400 117,00 75,00
8,450 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,550 125,00 81,00
8,600 125,00 81,00
8,650 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00

11/32 8,730 125,00 81,00
8,750 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,850 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,050 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00

23/64 9,130 125,00 81,00
9,150 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,250 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,350 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,450 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00

Спиральные сверла, средняя серия
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216

l1

d
1

l2

номер по каталогу 71115 71164 61116

режущий мат. HSS

Группа скидок 130 132 131

направление резания Правостороннее Правостороннее Правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36 парооксидир. TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

3/8 9,520 133,00 87,00
9,600 133,00 87,00
9,650 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,750 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,100 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,250 133,00 87,00
10,300 133,00 87,00

13/32 10,320 133,00 87,00
10,400 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
10,600 133,00 87,00
10,700 142,00 94,00
10,750 142,00 94,00
10,800 142,00 94,00
10,900 142,00 94,00
11,000 142,00 94,00
11,100 142,00 94,00
11,200 142,00 94,00
11,250 142,00 94,00
11,300 142,00 94,00
11,400 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
11,600 142,00 94,00
11,700 142,00 94,00
11,750 142,00 94,00
11,800 142,00 94,00
11,900 151,00 101,00

15/32 11,910 151,00 101,00
12,000 151,00 101,00
12,100 151,00 101,00
12,200 151,00 101,00
12,250 151,00 101,00

31/64 12,300 151,00 101,00
12,400 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00
12,600 151,00 101,00

1/2 12,700 151,00 101,00
12,750 151,00 101,00
12,800 151,00 101,00
12,900 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00

33/64 13,100 151,00 101,00
13,200 151,00 101,00
13,250 160,00 108,00
13,300 160,00 108,00
13,400 160,00 108,00
13,500 160,00 108,00
13,600 160,00 108,00
13,700 160,00 108,00
13,750 160,00 108,00
13,800 160,00 108,00
13,900 160,00 108,00
14,000 160,00 108,00
14,100 169,00 114,00
14,200 169,00 114,00

Спиральные сверла, средняя серия
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217

l1

d
1

l2

номер по каталогу 71115 71164 61116

режущий мат. HSS

Группа скидок 130 132 131

направление резания Правостороннее Правостороннее Правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36 парооксидир. TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

14,250 169,00 114,00
14,300 169,00 114,00
14,400 169,00 114,00
14,500 169,00 114,00
14,600 169,00 114,00
14,700 169,00 114,00
14,750 169,00 114,00
14,800 169,00 114,00
14,900 169,00 114,00
15,000 169,00 114,00
15,100 178,00 120,00
15,200 178,00 120,00
15,250 178,00 120,00
15,300 178,00 120,00
15,400 178,00 120,00
15,500 178,00 120,00
15,600 178,00 120,00
15,700 178,00 120,00
15,750 178,00 120,00
15,800 178,00 120,00
15,900 178,00 120,00
16,000 178,00 120,00
16,100 184,00 125,00
16,200 184,00 125,00
16,250 184,00 125,00
16,500 184,00 125,00
16,700 184,00 125,00
17,000 184,00 125,00
17,500 191,00 130,00
17,750 191,00 130,00
18,000 191,00 130,00
18,500 198,00 135,00
19,000 198,00 135,00

3/4 19,050 205,00 140,00
19,250 205,00 140,00
19,500 205,00 140,00
20,000 205,00 140,00

Спиральные сверла, средняя серия
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2181110

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71149
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Стандартное сверло с высокой термостойкостью. Применяется для сверления легированных и 
нелегированных сталей, чугуна с прочностью на растяжение более 800 н/мм2. в особенности 
применяется для обработки холоднокатаных и горячекатаных сталей, а также цементирующих и 
термообрабатываемых сталей.  

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71148
режущий материал M42

Покрытие полированный

Очень прочное твердое сверло с высокой термостойкостью, изготовленное из высоколегированной 
стали CoMo (кобальто-молибденовой стали)  (8% Co (кобальта), 10%Mo), высокопрочных сплавов 
на основе CrNi (хрома и никеля), таких как Hastelloy, Inconel,Monel, Nimonic, нержавеющие стали, 
нержавеющие и термостойкие стали. Применяется также для механической обработки износостойких 
листовых металлов, а также сталей и бронз с прочностью на растяжение примерно до 1400 н/мм2.

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 135

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: значительно 
выше стандартной.
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71115
режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71164
режущий материал HSS

Покрытие воронение

С хвостовиком согласно DIN 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита.

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61116
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, шаровидного железа, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   218 02.10.2008   19:39:30 Uhr



219

l1

d
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номер по каталогу 71149 71148

режущий мат. HSS-Co M42

Группа скидок 134 138

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36 полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 34,00 12,00
1,100 36,00 14,00
1,200 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,400 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,800 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
2,000 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,200 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00

Спиральные сверла, средняя серия
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1312

номер по каталогу 71149 71148

режущий мат. HSS-Co M42

Группа скидок 134 138

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36 полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,400 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00
9,600 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
11,000 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
12,000 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00

1/2 12,700 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00
13,500 160,00 108,00
14,000 160,00 108,00
14,500 169,00 114,00
15,000 169,00 114,00
15,500 178,00 120,00
16,000 178,00 120,00

Спиральные сверла, средняя серия

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71221
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Универсальное сверло с двумя отшлифованными поверхностями для каждой режущей кромки. 
Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое применение и небольшое усилие подачи, что 
приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей чистотой поверхности. Подходит для сверления 
легированной и нелегированной стали с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, особенно для для 
теплостойкой стали, , подшипниковой стали, а также для цветных металлов, отливок и пластмасс.  

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61221
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное сверло с двумя отшлифованными поверхностями для каждой режущей кромки. 
Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое применение и небольшое усилие подачи, что 
приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей чистотой поверхности. Подходит для сверления 
легированной и нелегированной стали с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, особенно для для 
теплостойкой стали, , подшипниковой стали, а также для цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71117
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Для сверления твердых, рыхлых материалов, таких как латунь, магниевые сплавы, бронза, фосфористая 
бронза, сланец, слюда, pertinax, zamak, электрон, изоляционные материалы, эбонит, бакелит, galalithe, 
целлулоид, синтетические смолы, рожковые смеси, eternit, твёрдый картон, плексиглас и слоистая 
пластмасса.  

*Для этих и подобных материалов рекомендуется угол при вершине в 140  °, При сверлении в плоскости 
расслоения: наилучшего результата можно добиться  углом при вершине от 80  до   100  °.  

Примечание: Полировка калибрующей поверхности может улучшить качество сверления шифера или 
твердого картона.  

Тип Н

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: меньше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального
Форма канавки: шире стандартной
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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221 1312

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71221
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Универсальное сверло с двумя отшлифованными поверхностями для каждой режущей кромки. 
Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое применение и небольшое усилие подачи, что 
приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей чистотой поверхности. Подходит для сверления 
легированной и нелегированной стали с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, особенно для для 
теплостойкой стали, , подшипниковой стали, а также для цветных металлов, отливок и пластмасс.  

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61221
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное сверло с двумя отшлифованными поверхностями для каждой режущей кромки. 
Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое применение и небольшое усилие подачи, что 
приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей чистотой поверхности. Подходит для сверления 
легированной и нелегированной стали с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, особенно для для 
теплостойкой стали, , подшипниковой стали, а также для цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71117
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Для сверления твердых, рыхлых материалов, таких как латунь, магниевые сплавы, бронза, фосфористая 
бронза, сланец, слюда, pertinax, zamak, электрон, изоляционные материалы, эбонит, бакелит, galalithe, 
целлулоид, синтетические смолы, рожковые смеси, eternit, твёрдый картон, плексиглас и слоистая 
пластмасса.  

*Для этих и подобных материалов рекомендуется угол при вершине в 140  °, При сверлении в плоскости 
расслоения: наилучшего результата можно добиться  углом при вершине от 80  до   100  °.  

Примечание: Полировка калибрующей поверхности может улучшить качество сверления шифера или 
твердого картона.  

Тип Н

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: меньше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального
Форма канавки: шире стандартной
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71117

режущий мат. HSS

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 34,00 12,00
1,100 36,00 14,00
1,200 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,400 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,800 46,00 22,00
2,000 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,200 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00
7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00

Спиральные сверла, средняя серия
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l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71117

режущий мат. HSS

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,500 109,00 69,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,400 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00
9,600 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
11,000 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
12,000 151,00 101,00

Спиральные сверла, средняя серия
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Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71221
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Универсальное сверло с двумя отшлифованными поверхностями для каждой режущей кромки. 
Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое применение и небольшое усилие подачи, что 
приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей чистотой поверхности. Подходит для сверления 
легированной и нелегированной стали с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, особенно для для 
теплостойкой стали, , подшипниковой стали, а также для цветных металлов, отливок и пластмасс.  

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61221
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное сверло с двумя отшлифованными поверхностями для каждой режущей кромки. 
Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое применение и небольшое усилие подачи, что 
приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей чистотой поверхности. Подходит для сверления 
легированной и нелегированной стали с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, особенно для для 
теплостойкой стали, , подшипниковой стали, а также для цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71117
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Для сверления твердых, рыхлых материалов, таких как латунь, магниевые сплавы, бронза, фосфористая 
бронза, сланец, слюда, pertinax, zamak, электрон, изоляционные материалы, эбонит, бакелит, galalithe, 
целлулоид, синтетические смолы, рожковые смеси, eternit, твёрдый картон, плексиглас и слоистая 
пластмасса.  

*Для этих и подобных материалов рекомендуется угол при вершине в 140  °, При сверлении в плоскости 
расслоения: наилучшего результата можно добиться  углом при вершине от 80  до   100  °.  

Примечание: Полировка калибрующей поверхности может улучшить качество сверления шифера или 
твердого картона.  

Тип Н

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: меньше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального
Форма канавки: шире стандартной
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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225

l1 

d
1 

l2 

1312

номер по каталогу 71221 61221

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134 135

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 34,00 12,00
1,100 36,00 14,00
1,200 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,400 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,800 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
2,000 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,200 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00

Спиральные сверла, средняя серия

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71221
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Универсальное сверло с двумя отшлифованными поверхностями для каждой режущей кромки. 
Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое применение и небольшое усилие подачи, что 
приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей чистотой поверхности. Подходит для сверления 
легированной и нелегированной стали с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, особенно для для 
теплостойкой стали, , подшипниковой стали, а также для цветных металлов, отливок и пластмасс.  

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61221
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное сверло с двумя отшлифованными поверхностями для каждой режущей кромки. 
Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое применение и небольшое усилие подачи, что 
приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей чистотой поверхности. Подходит для сверления 
легированной и нелегированной стали с прочностью на растяжение до 800 н/мм2, особенно для для 
теплостойкой стали, , подшипниковой стали, а также для цветных металлов, отливок и пластмасс.

Тип NX

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки 2-фасочные

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71117
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Для сверления твердых, рыхлых материалов, таких как латунь, магниевые сплавы, бронза, фосфористая 
бронза, сланец, слюда, pertinax, zamak, электрон, изоляционные материалы, эбонит, бакелит, galalithe, 
целлулоид, синтетические смолы, рожковые смеси, eternit, твёрдый картон, плексиглас и слоистая 
пластмасса.  

*Для этих и подобных материалов рекомендуется угол при вершине в 140  °, При сверлении в плоскости 
расслоения: наилучшего результата можно добиться  углом при вершине от 80  до   100  °.  

Примечание: Полировка калибрующей поверхности может улучшить качество сверления шифера или 
твердого картона.  

Тип Н

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: меньше нормального
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: меньше 
нормального
Форма канавки: шире стандартной
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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l1 

d
1 

l2 

1514

номер по каталогу 71221 61221

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134 135

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
7,900 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,400 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00
9,600 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,100 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,300 133,00 87,00
10,400 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
11,000 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
12,000 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00
13,500 160,00 108,00
14,000 160,00 108,00

Спиральные сверла, средняя серия

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71122
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61223
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51122
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71123
режущий материал HSS-Co

Покрытие полир./азотир. 
режу. кромки >2,0

Спиральное сверло с максимальной термостойкостью. Подходит для обработки с небольшим 
охлаждением либо без него. При размере отверстия от 3   x D его следует извлечь. Применяется для 
труднообрабатываемых материалов,  требующих инструмент со стойкостью к высоким температурам, 
например, нержавеющей или жаропрочных сталей, отбеленного чугуна, титана и специальных 
материалов.  

Тип V66

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  0,96

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71122
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61223
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51122
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71123
режущий материал HSS-Co

Покрытие полир./азотир. 
режу. кромки >2,0

Спиральное сверло с максимальной термостойкостью. Подходит для обработки с небольшим 
охлаждением либо без него. При размере отверстия от 3   x D его следует извлечь. Применяется для 
труднообрабатываемых материалов,  требующих инструмент со стойкостью к высоким температурам, 
например, нержавеющей или жаропрочных сталей, отбеленного чугуна, титана и специальных 
материалов.  

Тип V66

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  0,96

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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номер по каталогу 71123

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие азотированые> 2,0

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

0,800 30,00 10,00
0,850 30,00 10,00
0,900 32,00 11,00
0,950 32,00 11,00
1,000 34,00 12,00
1,050 34,00 12,00
1,100 36,00 14,00
1,200 38,00 16,00
1,250 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,350 40,00 18,00
1,400 40,00 18,00
1,450 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,550 43,00 20,00
1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,800 46,00 22,00
1,850 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
1,950 49,00 24,00
2,000 49,00 24,00
2,050 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,200 53,00 27,00
2,250 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,450 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,550 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,750 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,850 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
2,950 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00

Спиральные сверла, средняя серия
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l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71123

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие азотированые> 2,0

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

5,200 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00
7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
7,900 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,400 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00
9,600 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
10,800 142,00 94,00
11,000 142,00 94,00
11,100 142,00 94,00
11,200 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
11,700 142,00 94,00
11,800 142,00 94,00
11,900 151,00 101,00
12,000 151,00 101,00

Спиральные сверла, средняя серия
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1514

номер по каталогу 71123

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие азотированые> 2,0

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

12,100 151,00 101,00
12,200 151,00 101,00
12,400 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00
12,600 151,00 101,00
12,800 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00
13,500 160,00 108,00

Спиральные сверла, средняя серия

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71122
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61223
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51122
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71123
режущий материал HSS-Co

Покрытие полир./азотир. 
режу. кромки >2,0

Спиральное сверло с максимальной термостойкостью. Подходит для обработки с небольшим 
охлаждением либо без него. При размере отверстия от 3   x D его следует извлечь. Применяется для 
труднообрабатываемых материалов,  требующих инструмент со стойкостью к высоким температурам, 
например, нержавеющей или жаропрочных сталей, отбеленного чугуна, титана и специальных 
материалов.  

Тип V66

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  0,96

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

m
l
m
l
l
m
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m
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2311514

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71122
режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61223
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51122
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Очень жесткое сверло с высокой термостойкостью и большим углом спирали (35  °). Применяется 
преимущественно для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих 
термостойких и аустенитных сталей. Также применяется для сталей с высокой прочностью на 
растяжение (от 900   н/мм2 и выше), образующих короткую стружку (подшипниковые стали), с 
небольшой глубиной сверления – примерно до 3   x D. Ограниченное применение – только для 
специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.  

Тип V66 Ti

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71123
режущий материал HSS-Co

Покрытие полир./азотир. 
режу. кромки >2,0

Спиральное сверло с максимальной термостойкостью. Подходит для обработки с небольшим 
охлаждением либо без него. При размере отверстия от 3   x D его следует извлечь. Применяется для 
труднообрабатываемых материалов,  требующих инструмент со стойкостью к высоким температурам, 
например, нержавеющей или жаропрочных сталей, отбеленного чугуна, титана и специальных 
материалов.  

Тип V66

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  0,96

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное
Форма канавки: нормальная
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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232

l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71122 61223 51122

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134 135 135

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные TiN FIRE

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 34,00 12,00
1,100 36,00 14,00
1,200 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,400 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,800 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
2,000 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,200 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00

Спиральные сверла, средняя серия

l l
l l
l l
l l
l l
l l
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l l
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l l
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233

l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71122 61223 51122

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134 135 135

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные TiN FIRE

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
7,900 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,400 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00
9,600 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
11,000 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
12,000 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00
13,500 160,00 108,00
14,000 160,00 108,00
14,500 169,00 114,00
15,000 169,00 114,00
16,000 178,00 120,00

Спиральные сверла, средняя серия

l l l
l l
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234 1716

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71158
режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1300  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев сверла и отвода стружки. в стандартных 
случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки.  

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61158
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1300  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев сверла и отвода стружки. в стандартных 
случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки.  

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71124
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 10 00  н/мм2, хорошо обрабатываемые, 
нержавеющие стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие 
пластмассы. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие 
открытые канавки обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев сверла и отвода стружки. 
в стандартных случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки. 

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71126
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1000  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают хорошее охлаждение перьев сверла и удаления стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки. 

Тип V70

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61124
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 10 00  н/мм2, хорошо обрабатываемые, 
нержавеющие стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие 
пластмассы. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие 
открытые канавки обеспечивают хорошее охлаждение перьев сверла и удаления стружки. в 
стандартных случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки. 

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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l1 

d
1 

l2 

1716

номер по каталогу 71124 71126 61124

режущий мат. HSS

Группа скидок 136 138 137

направление резания правостороннее левостороннее правостороннее 

Покрытие полированные полированные TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,500 40,00 18,00
1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,750 46,00 22,00
1,780 46,00 22,00
1,800 46,00 22,00
1,850 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
1,930 49,00 24,00

5/64 1,980 49,00 24,00
1,990 49,00 24,00
2,000 49,00 24,00
2,050 49,00 24,00
2,080 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,180 53,00 27,00
2,200 53,00 27,00
2,260 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,370 57,00 30,00
2,400 57,00 30,00
2,450 57,00 30,00
2,490 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,580 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,640 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00

7/64 2,780 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,820 61,00 33,00
2,870 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
2,950 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,450 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,730 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,860 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00

5/32 3,970 75,00 43,00
3,990 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,040 75,00 43,00
4,090 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,220 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,390 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00

Спиральные сверла, средняя серия

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71158
режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1300  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев сверла и отвода стружки. в стандартных 
случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки.  

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61158
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1300  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев сверла и отвода стружки. в стандартных 
случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки.  

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71124
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 10 00  н/мм2, хорошо обрабатываемые, 
нержавеющие стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие 
пластмассы. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие 
открытые канавки обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев сверла и отвода стружки. 
в стандартных случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки. 

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71126
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1000  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают хорошее охлаждение перьев сверла и удаления стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки. 

Тип V70

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61124
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 10 00  н/мм2, хорошо обрабатываемые, 
нержавеющие стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие 
пластмассы. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие 
открытые канавки обеспечивают хорошее охлаждение перьев сверла и удаления стружки. в 
стандартных случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки. 

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71124 71126 61124

режущий мат. HSS

Группа скидок 136 138 137

направление резания правостороннее левостороннее правостороннее 

Покрытие полированные полированные TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

4,700 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,850 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
4,980 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,110 86,00 52,00
5,180 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,220 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,310 93,00 57,00
5,400 93,00 57,00
5,410 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00

7/32 5,560 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,610 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,790 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
5,940 93,00 57,00

15/64 5,950 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,040 101,00 63,00
6,050 101,00 63,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,250 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00

1/4 6,350 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,530 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,630 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00

17/64 6,750 109,00 69,00
6,760 109,00 69,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00
6,910 109,00 69,00
7,000 109,00 69,00
7,040 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00

9/32 7,140 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,370 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,490 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00

19/64 7,540 117,00 75,00
7,600 117,00 75,00
7,670 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,750 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00

Спиральные сверла, средняя серия
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l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71124 71126 61124

режущий мат. HSS

Группа скидок 136 138 137

направление резания правостороннее левостороннее правостороннее 

Покрытие полированные полированные TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,900 117,00 75,00
5/16 7,940 117,00 75,00

8,000 117,00 75,00
8,030 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00

21/64 8,330 117,00 75,00
8,400 117,00 75,00
8,430 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,610 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,840 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,090 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00

23/64 9,130 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,350 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00

3/8 9,520 133,00 87,00
9,530 133,00 87,00
9,580 133,00 87,00
9,600 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00

25/64 9,920 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,080 133,00 87,00
10,100 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,260 133,00 87,00
10,300 133,00 87,00
10,400 133,00 87,00
10,490 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
10,600 133,00 87,00
10,700 142,00 94,00

27/64 10,720 142,00 94,00
10,800 142,00 94,00
10,900 142,00 94,00
11,000 142,00 94,00
11,100 142,00 94,00

7/16 11,110 142,00 94,00
11,200 142,00 94,00
11,300 142,00 94,00
11,400 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00

29/64 11,510 142,00 94,00
11,600 142,00 94,00
11,700 142,00 94,00
11,800 142,00 94,00
11,900 151,00 101,00

Спиральные сверла, средняя серия
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l1 

d
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l2 

номер по каталогу 71124 71126 61124

режущий мат. HSS

Группа скидок 136 138 137

направление резания правостороннее левостороннее правостороннее 

Покрытие полированные полированные TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

15/32 11,910 151,00 101,00
12,000 151,00 101,00

31/64 12,300 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00

1/2 12,700 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00
13,500 160,00 108,00
14,000 160,00 108,00
14,500 169,00 114,00
15,000 169,00 114,00
15,500 178,00 120,00
16,000 178,00 120,00

Спиральные сверла, средняя серия
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Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71158
режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1300  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев сверла и отвода стружки. в стандартных 
случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки.  

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61158
режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1300  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев сверла и отвода стружки. в стандартных 
случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки.  

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71124
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 10 00  н/мм2, хорошо обрабатываемые, 
нержавеющие стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие 
пластмассы. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие 
открытые канавки обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев сверла и отвода стружки. 
в стандартных случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки. 

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71126
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1000  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают хорошее охлаждение перьев сверла и удаления стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки. 

Тип V70

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61124
режущий материал HSS

Покрытие TiN

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 10 00  н/мм2, хорошо обрабатываемые, 
нержавеющие стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие 
пластмассы. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие 
открытые канавки обеспечивают хорошее охлаждение перьев сверла и удаления стружки. в 
стандартных случаях сверление возможно без поднятия сверла до рабочей длины канавки. 

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: широкие канавки  
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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240

l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71158 61158

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 136 137

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие азотированые TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,500 40,00 18,00
1/16 1,590 43,00 20,00

1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,800 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
2,000 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,200 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00

1/8 3,170 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00

1/4 6,350 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00
7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00

Спиральные сверла, средняя серия
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l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71158 61158

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 136 137

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие азотированые TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

9/32 7,140 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
7,900 117,00 75,00

5/16 7,940 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,400 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00

11/32 8,730 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00

3/8 9,520 133,00 87,00
9,600 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
10,800 142,00 94,00
11,000 142,00 94,00

7/16 11,110 142,00 94,00
11,200 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
11,800 142,00 94,00

15/32 11,910 151,00 101,00
12,000 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00

1/2 12,700 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00

Спиральные сверла, средняя серия
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Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51124
режущий материал HSS

Покрытие FIRE

Прочный инструмент для сверления в трудных условиях, к примеру, когда скопление отходов 
препятствует подаче достаточного количества охладителя. Для обработки стали и чугуна с прочностью 
до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных им материалов. Отлично 
подходит для сверления отверстий глубиной выше 3   x D (азотированные кромки и широкие канавки).  

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51158
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Сверло с высокой термостойкостью, с широким объемом стружечной канавки. Применяется для 
сверления легированных и нелегированных сталей, а также отливок с прочностью свыше 800 н/мм2. 
Применяется преимущественно для сверления горячекатаных и холоднокатаных сталей, подшипниковых 
сталей, высоколегированных сталей, а также цементирующих и термообработанных сталей. Отлично 
подходит для сверления отверстий более 3   x D (азотированные режущие кромки и широкие канавки). 

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71128
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень жесткое спиральное сверло с высокой термостойкостью, применяется преимущественно для 
автоматических токарных станков. Отлично подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью 
(легированных свинцом), латуни и алюминия.

Тип V72

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71129
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень жесткое спиральное сверло с высокой термостойкостью, применяется преимущественно для 
автоматических токарных станков. Отлично подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью 
(легированных свинцом), латуни и алюминия.

Тип V72

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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1918

номер по каталогу 71128 71129

режущий мат. HSS

Группа скидок 136 138

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

0,500 22,00 6,00
0,550 24,00 7,00
0,600 24,00 7,00
0,650 26,00 8,00
0,700 28,00 9,00
0,750 28,00 9,00
0,800 30,00 10,00
0,850 30,00 10,00
0,900 32,00 11,00
0,950 32,00 11,00
1,000 34,00 12,00
1,050 34,00 12,00
1,100 36,00 14,00
1,150 36,00 14,00
1,200 38,00 16,00
1,250 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,400 40,00 18,00
1,450 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,550 43,00 20,00
1,600 43,00 20,00
1,650 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,750 46,00 22,00
1,800 46,00 22,00
1,850 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
1,950 49,00 24,00
2,000 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,150 53,00 27,00
2,200 53,00 27,00
2,250 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,350 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,450 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,550 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,650 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,750 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,850 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
2,950 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,150 65,00 36,00
3,250 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,350 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,450 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,550 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,650 70,00 39,00

Спиральные сверла, средняя серия

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51124
режущий материал HSS

Покрытие FIRE

Прочный инструмент для сверления в трудных условиях, к примеру, когда скопление отходов 
препятствует подаче достаточного количества охладителя. Для обработки стали и чугуна с прочностью 
до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных им материалов. Отлично 
подходит для сверления отверстий глубиной выше 3   x D (азотированные кромки и широкие канавки).  

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51158
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Сверло с высокой термостойкостью, с широким объемом стружечной канавки. Применяется для 
сверления легированных и нелегированных сталей, а также отливок с прочностью свыше 800 н/мм2. 
Применяется преимущественно для сверления горячекатаных и холоднокатаных сталей, подшипниковых 
сталей, высоколегированных сталей, а также цементирующих и термообработанных сталей. Отлично 
подходит для сверления отверстий более 3   x D (азотированные режущие кромки и широкие канавки). 

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71128
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень жесткое спиральное сверло с высокой термостойкостью, применяется преимущественно для 
автоматических токарных станков. Отлично подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью 
(легированных свинцом), латуни и алюминия.

Тип V72

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71129
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень жесткое спиральное сверло с высокой термостойкостью, применяется преимущественно для 
автоматических токарных станков. Отлично подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью 
(легированных свинцом), латуни и алюминия.

Тип V72

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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l2 

номер по каталогу 71128 71129

режущий мат. HSS

Группа скидок 136 138

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

3,700 70,00 39,00
3,750 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,850 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
3,950 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,050 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,150 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,250 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,350 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,450 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,550 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,650 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,750 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,850 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
4,950 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00
7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
7,900 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00

Спиральные сверла, средняя серия
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l1 

d
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l2 

номер по каталогу 71128 71129

режущий мат. HSS

Группа скидок 136 138

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

8,400 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00
9,600 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,100 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,300 133,00 87,00
10,400 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
10,600 133,00 87,00
10,700 142,00 94,00
10,800 142,00 94,00
10,900 142,00 94,00
11,000 142,00 94,00
11,100 142,00 94,00
11,200 142,00 94,00
11,300 142,00 94,00
11,400 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
11,600 142,00 94,00
11,700 142,00 94,00
11,800 142,00 94,00
11,900 151,00 101,00
12,000 151,00 101,00
12,100 151,00 101,00
12,200 151,00 101,00

31/64 12,300 151,00 101,00
12,400 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00
12,600 151,00 101,00

1/2 12,700 151,00 101,00
12,800 151,00 101,00
12,900 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00

Спиральные сверла, средняя серия
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Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51124
режущий материал HSS

Покрытие FIRE

Прочный инструмент для сверления в трудных условиях, к примеру, когда скопление отходов 
препятствует подаче достаточного количества охладителя. Для обработки стали и чугуна с прочностью 
до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных им материалов. Отлично 
подходит для сверления отверстий глубиной выше 3   x D (азотированные кромки и широкие канавки).  

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51158
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Сверло с высокой термостойкостью, с широким объемом стружечной канавки. Применяется для 
сверления легированных и нелегированных сталей, а также отливок с прочностью свыше 800 н/мм2. 
Применяется преимущественно для сверления горячекатаных и холоднокатаных сталей, подшипниковых 
сталей, высоколегированных сталей, а также цементирующих и термообработанных сталей. Отлично 
подходит для сверления отверстий более 3   x D (азотированные режущие кромки и широкие канавки). 

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71128
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень жесткое спиральное сверло с высокой термостойкостью, применяется преимущественно для 
автоматических токарных станков. Отлично подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью 
(легированных свинцом), латуни и алюминия.

Тип V72

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71129
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень жесткое спиральное сверло с высокой термостойкостью, применяется преимущественно для 
автоматических токарных станков. Отлично подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью 
(легированных свинцом), латуни и алюминия.

Тип V72

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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номер по каталогу 51124 51158

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 137 137

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие FIRE FIRE

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 34,00 12,00
1,100 36,00 14,00
1,200 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,400 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,800 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
2,000 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,200 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00

Спиральные сверла, средняя серия

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51124
режущий материал HSS

Покрытие FIRE

Прочный инструмент для сверления в трудных условиях, к примеру, когда скопление отходов 
препятствует подаче достаточного количества охладителя. Для обработки стали и чугуна с прочностью 
до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных им материалов. Отлично 
подходит для сверления отверстий глубиной выше 3   x D (азотированные кромки и широкие канавки).  

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

51158
режущий материал HSS-Co

Покрытие FIRE

Сверло с высокой термостойкостью, с широким объемом стружечной канавки. Применяется для 
сверления легированных и нелегированных сталей, а также отливок с прочностью свыше 800 н/мм2. 
Применяется преимущественно для сверления горячекатаных и холоднокатаных сталей, подшипниковых 
сталей, высоколегированных сталей, а также цементирующих и термообработанных сталей. Отлично 
подходит для сверления отверстий более 3   x D (азотированные режущие кромки и широкие канавки). 

Тип V97

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше нормального
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71128
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень жесткое спиральное сверло с высокой термостойкостью, применяется преимущественно для 
автоматических токарных станков. Отлично подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью 
(легированных свинцом), латуни и алюминия.

Тип V72

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 
Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

71129
режущий материал HSS

Покрытие полированный

Очень жесткое спиральное сверло с высокой термостойкостью, применяется преимущественно для 
автоматических токарных станков. Отлично подходит для сталей с хорошей обрабатываемостью 
(легированных свинцом), латуни и алюминия.

Тип V72

направление 
резания левостороннее

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф  

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: меньше 
нормальной 
Утолщение сердцевины: стандартное
Форма канавки: самая широкая и 
открытая.  
Подточка перемычки: не обязательна.  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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номер по каталогу 51124 51158

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 137 137

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие FIRE FIRE

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
7,900 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,600 125,00 81,00
8,700 125,00 81,00
8,800 125,00 81,00
8,900 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,100 125,00 81,00
9,200 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,400 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00
9,600 133,00 87,00
9,700 133,00 87,00
9,800 133,00 87,00
9,900 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,100 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,300 133,00 87,00
10,400 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
10,700 142,00 94,00
10,800 142,00 94,00
11,000 142,00 94,00
11,200 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
11,700 142,00 94,00
11,800 142,00 94,00
12,000 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00

Спиральные сверла, средняя серия

Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61232
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие TiN

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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Сверла спиральные, короткая серия DIN 338

номер по 
каталогу

61232
режущий материал HSS-E-PM

Покрытие TiN

высококачественное, термостойкое спиральное сверло с широкими перьями для лучшего удаления 
стружки. изготовленная из PM-стали, V-PM объединяет в себе преимущества и традиционной 
быстрорежущей стали, и твердосплавного сверла. Применяется преимущественно для сверления 
высоколегированных сталей, сталей, поддающихся термообработке, цементированных сталей, чугуна, 
латуни и бронзы.  

Тип V-PM

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф  1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный 
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком 
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номер по каталогу 61232

режущий мат. HSS-E-PM

Группа скидок 135

направление резания правостороннее 

Покрытие TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

1,000 34,00 12,00
1,100 36,00 14,00
1,200 38,00 16,00
1,300 38,00 16,00
1,400 40,00 18,00
1,500 40,00 18,00
1,600 43,00 20,00
1,700 43,00 20,00
1,800 46,00 22,00
1,900 46,00 22,00
2,000 49,00 24,00
2,100 49,00 24,00
2,200 53,00 27,00
2,300 53,00 27,00
2,400 57,00 30,00
2,500 57,00 30,00
2,600 57,00 30,00
2,700 61,00 33,00
2,800 61,00 33,00
2,900 61,00 33,00
3,000 61,00 33,00
3,100 65,00 36,00
3,200 65,00 36,00
3,300 65,00 36,00
3,400 70,00 39,00
3,500 70,00 39,00
3,600 70,00 39,00
3,700 70,00 39,00
3,800 75,00 43,00
3,900 75,00 43,00
4,000 75,00 43,00
4,100 75,00 43,00
4,200 75,00 43,00
4,300 80,00 47,00
4,400 80,00 47,00
4,500 80,00 47,00
4,600 80,00 47,00
4,700 80,00 47,00
4,800 86,00 52,00
4,900 86,00 52,00
5,000 86,00 52,00
5,100 86,00 52,00
5,200 86,00 52,00
5,300 86,00 52,00
5,400 93,00 57,00
5,500 93,00 57,00
5,600 93,00 57,00
5,700 93,00 57,00
5,800 93,00 57,00
5,900 93,00 57,00
6,000 93,00 57,00
6,100 101,00 63,00
6,200 101,00 63,00
6,300 101,00 63,00
6,400 101,00 63,00
6,500 101,00 63,00
6,600 101,00 63,00
6,700 101,00 63,00
6,800 109,00 69,00
6,900 109,00 69,00

Спиральные сверла, средняя серия
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251

l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 61232

режущий мат. HSS-E-PM

Группа скидок 135

направление резания правостороннее 

Покрытие TiN

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,000 109,00 69,00
7,100 109,00 69,00
7,200 109,00 69,00
7,300 109,00 69,00
7,400 109,00 69,00
7,500 109,00 69,00
7,600 117,00 75,00
7,700 117,00 75,00
7,800 117,00 75,00
7,900 117,00 75,00
8,000 117,00 75,00
8,100 117,00 75,00
8,200 117,00 75,00
8,300 117,00 75,00
8,400 117,00 75,00
8,500 117,00 75,00
8,800 125,00 81,00
9,000 125,00 81,00
9,300 125,00 81,00
9,500 125,00 81,00
9,800 133,00 87,00
10,000 133,00 87,00
10,200 133,00 87,00
10,500 133,00 87,00
11,000 142,00 94,00
11,500 142,00 94,00
12,000 151,00 101,00
12,500 151,00 101,00
13,000 151,00 101,00
13,500 160,00 108,00
14,000 160,00 108,00

Спиральные сверла, средняя серия
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наборы спиральных сверл в коробках DIN 338

номер по 
каталогу 78879

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Для механики и станочников мы подобрали комплекты 
тех размеров, которые чаще всего встречаются. Они 
используются для мастерских (в бакелитовых подставках), а 
также во время поездок (в коробках). По желанию заказчика, 
доступны также другие комплекты.  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 78879

режущий мат. HSS

Группа скидок 130

направление резания правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36

Обозначение d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,011 1,0 - 5,0 0,1 41
0,012 5,1 - 10,0 0,1 50
0,013 1,0 - 10,0 0,5 19
0,014 1,0 - 13,0 0,5 25
0,015 1,0 - 5,9 0,1 50
0,016 6,0 - 10,0 0,1 41
0,018 1,0 - 10,5 0,5 24

Комплект сверел в кейсе

наборы спиральных сверл в коробках DIN 338

номер по 
каталогу 78879

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Для механики и станочников мы подобрали комплекты 
тех размеров, которые чаще всего встречаются. Они 
используются для мастерских (в бакелитовых подставках), а 
также во время поездок (в коробках). По желанию заказчика, 
доступны также другие комплекты.  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

l
l
l
l
l
l
l
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Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 61120

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, сверхустойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс. 

Тип NX

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  2-фасочные 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 61121

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, сверхустойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс. 

Тип NX

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  2-фасочные 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 51132

режущий материал HSS-E-PM

Покрытие FIRE

высококачественное термостойкое спиральное сверло с широкими канавками для лучшего удаления 
стружки. изготовлено из PM-стали; V-PM сочетает в себе преимущества традиционной быстрорежущей 
стали HSS и твердосплавного сверла. V-PM экономично и менее подвержено разрушению. в 
особенности подходит для сверления высоколегированных сталей, термообрабатываемой и 
цементированной стали, чугуна, латуни и бронзы 

Тип V-PM

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

наборы спиральных сверл DIN 338

номер по 
каталогу 71160

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Для механики и станочников мы подобрали комплекты тех размеров, которые чаще всего встречаются. 
Они используются для мастерских (в бакелитовых подставках), а также во время поездок (в коробках). 
По желанию заказчика, доступны также другие комплекты.  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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25532

номер по каталогу 71160

режущий мат. HSS

Группа скидок 130

направление резания правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36

Обозначение d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,011 1,0 - 5,0 0,1 41
0,012 5,1 - 10,0 0,1 50
0,013 1,0 - 10,0 0,5 19
0,014 1,0 - 13,0 0,5 25
0,015 1,0 - 5,9 0,1 50
0,016 6,0 - 10,0 0,1 41

Комплекты спиральных сверл, раздельно

Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 61120

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, сверхустойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс. 

Тип NX

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  2-фасочные 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 61121

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, сверхустойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс. 

Тип NX

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  2-фасочные 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 51132

режущий материал HSS-E-PM

Покрытие FIRE

высококачественное термостойкое спиральное сверло с широкими канавками для лучшего удаления 
стружки. изготовлено из PM-стали; V-PM сочетает в себе преимущества традиционной быстрорежущей 
стали HSS и твердосплавного сверла. V-PM экономично и менее подвержено разрушению. в 
особенности подходит для сверления высоколегированных сталей, термообрабатываемой и 
цементированной стали, чугуна, латуни и бронзы 

Тип V-PM

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

наборы спиральных сверл DIN 338

номер по 
каталогу 71160

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Для механики и станочников мы подобрали комплекты тех размеров, которые чаще всего встречаются. 
Они используются для мастерских (в бакелитовых подставках), а также во время поездок (в коробках). 
По желанию заказчика, доступны также другие комплекты.  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

l
l
l
l
l
l
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номер по каталогу 78877

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

Обозначение для d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,111 1,0-5,0 0,1 41
0,112 5,1-10,0 0,1 50
0,113 1,0-10,0 0,5 19
0,114 1,0-13,0 0,5 25

Опоры для наборов спиральных сверел

номер по каталогу 78878

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

Обозначение для d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,213 1,0-10,0 0,5 19
0,214 1,0-13,0 0,5 25
0,215 1,0-5,9 0,1 50
0,216 6,0-10,0 0,1 41

Металлические кассеты для комплекта спиральных сверл

номер по каталогу 78877

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

Обозначение для d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,111 1,0-5,0 0,1 41
0,112 5,1-10,0 0,1 50
0,113 1,0-10,0 0,5 19
0,114 1,0-13,0 0,5 25

Опоры для наборов спиральных сверел

номер по каталогу 78878

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

Обозначение для d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,213 1,0-10,0 0,5 19
0,214 1,0-13,0 0,5 25
0,215 1,0-5,9 0,1 50
0,216 6,0-10,0 0,1 41

Металлические кассеты для комплекта спиральных сверл

l
l
l
l

l
l
l
l

l
l
l
l

l
l
l
l
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25732 32

номер по каталогу 78877

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

Обозначение для d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,111 1,0-5,0 0,1 41
0,112 5,1-10,0 0,1 50
0,113 1,0-10,0 0,5 19
0,114 1,0-13,0 0,5 25

Опоры для наборов спиральных сверел

номер по каталогу 78878

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

Обозначение для d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,213 1,0-10,0 0,5 19
0,214 1,0-13,0 0,5 25
0,215 1,0-5,9 0,1 50
0,216 6,0-10,0 0,1 41

Металлические кассеты для комплекта спиральных сверл

номер по каталогу 78877

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

Обозначение для d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,111 1,0-5,0 0,1 41
0,112 5,1-10,0 0,1 50
0,113 1,0-10,0 0,5 19
0,114 1,0-13,0 0,5 25

Опоры для наборов спиральных сверел

номер по каталогу 78878

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

Обозначение для d1 размерный Цена/комплект
Цена/шт. в еврО

mm mm

0,213 1,0-10,0 0,5 19
0,214 1,0-13,0 0,5 25
0,215 1,0-5,9 0,1 50
0,216 6,0-10,0 0,1 41

Металлические кассеты для комплекта спиральных сверл

l
l
l
l

l
l
l
l

l
l
l
l

l
l
l
l

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   257 02.10.2008   19:40:00 Uhr



25832

Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 61120

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, сверхустойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс. 

Тип NX

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  2-фасочные 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 61121

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, сверхустойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс. 

Тип NX

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  2-фасочные 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 51132

режущий материал HSS-E-PM

Покрытие FIRE

высококачественное термостойкое спиральное сверло с широкими канавками для лучшего удаления 
стружки. изготовлено из PM-стали; V-PM сочетает в себе преимущества традиционной быстрорежущей 
стали HSS и твердосплавного сверла. V-PM экономично и менее подвержено разрушению. в 
особенности подходит для сверления высоколегированных сталей, термообрабатываемой и 
цементированной стали, чугуна, латуни и бронзы 

Тип V-PM

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

наборы спиральных сверл DIN 338

номер по 
каталогу 71160

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Для механики и станочников мы подобрали комплекты тех размеров, которые чаще всего встречаются. 
Они используются для мастерских (в бакелитовых подставках), а также во время поездок (в коробках). 
По желанию заказчика, доступны также другие комплекты.  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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32

номер по каталогу 61120

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 115

направление резания правостороннее 

Покрытие TiN

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

2,000 3,000 44,00 12,00 28,00
2,100 3,000 44,00 12,00 28,00
2,200 3,000 45,00 13,00 28,00
2,300 3,000 45,00 13,00 28,00
2,400 3,000 46,00 14,00 28,00
2,500 3,000 46,00 14,00 28,00
2,600 3,000 46,00 14,00 28,00
2,700 3,000 48,00 16,00 28,00
2,800 3,000 48,00 16,00 28,00
2,900 3,000 48,00 16,00 28,00
3,000 3,000 48,00 16,00 28,00
3,100 4,000 50,00 18,00 28,00
3,200 4,000 50,00 18,00 28,00
3,300 4,000 50,00 18,00 28,00
3,400 4,000 52,00 20,00 28,00
3,500 4,000 52,00 20,00 28,00
3,600 4,000 52,00 20,00 28,00
3,700 4,000 52,00 20,00 28,00
3,800 4,000 54,00 22,00 28,00
3,900 4,000 54,00 22,00 28,00
4,000 4,000 54,00 22,00 28,00
4,100 6,000 66,00 22,00 36,00
4,200 6,000 66,00 22,00 36,00
4,300 6,000 68,00 24,00 36,00
4,400 6,000 68,00 24,00 36,00
4,500 6,000 68,00 24,00 36,00
4,600 6,000 68,00 24,00 36,00
4,700 6,000 68,00 24,00 36,00
4,800 6,000 70,00 26,00 36,00
4,900 6,000 70,00 26,00 36,00
5,000 6,000 70,00 26,00 36,00
5,100 6,000 70,00 26,00 36,00
5,200 6,000 70,00 26,00 36,00
5,300 6,000 70,00 26,00 36,00
5,400 6,000 72,00 28,00 36,00
5,500 6,000 72,00 28,00 36,00
5,600 6,000 72,00 28,00 36,00
5,700 6,000 72,00 28,00 36,00
5,800 6,000 72,00 28,00 36,00
5,900 6,000 72,00 28,00 36,00
6,000 6,000 72,00 28,00 36,00
6,100 8,000 75,00 31,00 36,00
6,200 8,000 75,00 31,00 36,00
6,300 8,000 75,00 31,00 36,00
6,400 8,000 75,00 31,00 36,00
6,500 8,000 75,00 31,00 36,00
6,600 8,000 75,00 31,00 36,00
6,700 8,000 75,00 31,00 36,00
6,800 8,000 78,00 34,00 36,00
6,900 8,000 78,00 34,00 36,00
7,000 8,000 78,00 34,00 36,00
7,100 8,000 78,00 34,00 36,00
7,200 8,000 78,00 34,00 36,00
7,300 8,000 78,00 34,00 36,00
7,400 8,000 78,00 34,00 36,00
7,500 8,000 78,00 34,00 36,00
7,600 8,000 81,00 37,00 36,00
7,700 8,000 81,00 37,00 36,00
7,800 8,000 81,00 37,00 36,00
7,900 8,000 81,00 37,00 36,00

Спиральные сверла с усиленными цилиндрическими хвостовиками

Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 61120

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, сверхустойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс. 

Тип NX

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  2-фасочные 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 61121

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Универсальное, сверхустойчивое сверло с утолщённым хвостовиком и двумя шлифованными 
поверхностями на одну режущую кромку. Специальная подточка перемычки обеспечивает мягкое 
резание и небольшое усилие подачи, что приводит к точному растачиванию отверстия с хорошей 
чистотой поверхности. Подходит для сверления легированных и нелегированных сталей с прочностью 
на растяжение до 800 н/мм2, особенно для жаропрочной стали, подшипниковой стали, а также для 
цветных металлов, отливок и пластмасс. 

Тип NX

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  2-фасочные 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Спиральные сверла с утолщением к хвостовику Стд. пред.

номер по 
каталогу 51132

режущий материал HSS-E-PM

Покрытие FIRE

высококачественное термостойкое спиральное сверло с широкими канавками для лучшего удаления 
стружки. изготовлено из PM-стали; V-PM сочетает в себе преимущества традиционной быстрорежущей 
стали HSS и твердосплавного сверла. V-PM экономично и менее подвержено разрушению. в 
особенности подходит для сверления высоколегированных сталей, термообрабатываемой и 
цементированной стали, чугуна, латуни и бронзы 

Тип V-PM

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

наборы спиральных сверл DIN 338

номер по 
каталогу 71160

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Для механики и станочников мы подобрали комплекты тех размеров, которые чаще всего встречаются. 
Они используются для мастерских (в бакелитовых подставках), а также во время поездок (в коробках). 
По желанию заказчика, доступны также другие комплекты.  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 61120

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 115

направление резания правостороннее 

Покрытие TiN

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

8,000 8,000 81,00 37,00 36,00
8,100 10,000 87,00 37,00 40,00
8,200 10,000 87,00 37,00 40,00
8,300 10,000 87,00 37,00 40,00
8,400 10,000 87,00 37,00 40,00
8,500 10,000 87,00 37,00 40,00
8,600 10,000 91,00 40,00 40,00
8,700 10,000 91,00 40,00 40,00
8,800 10,000 91,00 40,00 40,00
8,900 10,000 91,00 40,00 40,00
9,000 10,000 91,00 40,00 40,00
9,100 10,000 91,00 40,00 40,00
9,200 10,000 91,00 40,00 40,00
9,300 10,000 91,00 40,00 40,00
9,400 10,000 91,00 40,00 40,00
9,500 10,000 91,00 40,00 40,00
9,600 10,000 93,00 43,00 40,00
9,700 10,000 93,00 43,00 40,00
9,800 10,000 93,00 43,00 40,00
9,900 10,000 93,00 43,00 40,00
10,000 10,000 93,00 43,00 40,00
10,100 12,000 100,00 43,00 45,00
10,200 12,000 100,00 43,00 45,00
10,300 12,000 100,00 43,00 45,00
10,400 12,000 100,00 43,00 45,00
10,500 12,000 100,00 43,00 45,00
10,600 12,000 100,00 43,00 45,00
10,700 12,000 104,00 47,00 45,00
10,800 12,000 104,00 47,00 45,00
10,900 12,000 104,00 47,00 45,00
11,000 12,000 104,00 47,00 45,00
11,100 12,000 104,00 47,00 45,00
11,200 12,000 104,00 47,00 45,00
11,300 12,000 104,00 47,00 45,00
11,400 12,000 104,00 47,00 45,00
11,500 12,000 104,00 47,00 45,00
11,600 12,000 104,00 47,00 45,00
11,700 12,000 104,00 47,00 45,00
11,800 12,000 104,00 47,00 45,00
11,900 12,000 108,00 51,00 45,00
12,000 12,000 108,00 51,00 45,00
12,100 16,000 111,00 51,00 48,00
12,200 16,000 111,00 51,00 48,00
12,300 16,000 111,00 51,00 48,00
12,400 16,000 111,00 51,00 48,00
12,500 16,000 111,00 51,00 48,00
12,600 16,000 111,00 51,00 48,00
12,700 16,000 111,00 51,00 48,00
12,800 16,000 111,00 51,00 48,00
12,900 16,000 111,00 51,00 48,00
13,000 16,000 111,00 51,00 48,00
13,100 16,000 111,00 51,00 48,00
13,500 16,000 114,00 54,00 48,00
14,000 16,000 114,00 54,00 48,00
14,500 16,000 116,00 56,00 48,00
15,000 16,000 116,00 56,00 48,00
15,500 16,000 118,00 58,00 48,00
16,000 16,000 118,00 58,00 48,00
16,500 20,000 126,00 60,00 50,00
17,000 20,000 126,00 60,00 50,00

Спиральные сверла с усиленными цилиндрическими хвостовиками
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номер по каталогу 61120

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 115

направление резания правостороннее 

Покрытие TiN

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

17,500 20,000 128,00 62,00 50,00
18,000 20,000 128,00 62,00 50,00
18,500 20,000 130,00 64,00 50,00
19,000 20,000 130,00 64,00 50,00
19,500 20,000 132,00 66,00 50,00
20,000 20,000 132,00 66,00 50,00

Спиральные сверла с усиленными цилиндрическими хвостовиками
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номер по каталогу 61121

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 115

направление резания правостороннее 

Покрытие TiN

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

2,000 3,000 56,00 24,00 28,00
2,100 3,000 56,00 24,00 28,00
2,200 3,000 59,00 27,00 28,00
2,300 3,000 59,00 27,00 28,00
2,400 3,000 62,00 30,00 28,00
2,500 3,000 62,00 30,00 28,00
2,600 3,000 62,00 30,00 28,00
2,700 3,000 65,00 33,00 28,00
2,800 3,000 65,00 33,00 28,00
2,900 3,000 65,00 33,00 28,00
3,000 3,000 65,00 33,00 28,00
3,100 4,000 68,00 36,00 28,00
3,200 4,000 68,00 36,00 28,00
3,300 4,000 68,00 36,00 28,00
3,400 4,000 71,00 39,00 28,00
3,500 4,000 71,00 39,00 28,00
3,600 4,000 71,00 39,00 28,00
3,700 4,000 71,00 39,00 28,00
3,800 4,000 75,00 43,00 28,00
3,900 4,000 75,00 43,00 28,00
4,000 4,000 75,00 43,00 28,00
4,100 6,000 87,00 43,00 36,00
4,200 6,000 87,00 43,00 36,00
4,300 6,000 91,00 47,00 36,00
4,400 6,000 91,00 47,00 36,00
4,500 6,000 91,00 47,00 36,00
4,600 6,000 91,00 47,00 36,00
4,700 6,000 91,00 47,00 36,00
4,800 6,000 96,00 52,00 36,00
4,900 6,000 96,00 52,00 36,00
5,000 6,000 96,00 52,00 36,00
5,100 6,000 96,00 52,00 36,00
5,200 6,000 96,00 52,00 36,00
5,300 6,000 96,00 52,00 36,00
5,400 6,000 101,00 57,00 36,00
5,500 6,000 101,00 57,00 36,00
5,600 6,000 101,00 57,00 36,00
5,700 6,000 101,00 57,00 36,00
5,800 6,000 101,00 57,00 36,00
5,900 6,000 101,00 57,00 36,00
6,000 6,000 101,00 57,00 36,00
6,100 8,000 107,00 63,00 36,00
6,200 8,000 107,00 63,00 36,00
6,300 8,000 107,00 63,00 36,00
6,400 8,000 107,00 63,00 36,00
6,500 8,000 107,00 63,00 36,00
6,600 8,000 107,00 63,00 36,00
6,700 8,000 107,00 63,00 36,00
6,800 8,000 113,00 69,00 36,00
6,900 8,000 113,00 69,00 36,00
7,000 8,000 113,00 69,00 36,00
7,100 8,000 113,00 69,00 36,00
7,200 8,000 113,00 69,00 36,00
7,300 8,000 113,00 69,00 36,00
7,400 8,000 113,00 69,00 36,00
7,500 8,000 113,00 69,00 36,00
7,600 8,000 119,00 75,00 36,00
7,700 8,000 119,00 75,00 36,00
7,800 8,000 119,00 75,00 36,00
7,900 8,000 119,00 75,00 36,00

Спиральные сверла с усиленными цилиндрическими хвостовиками
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номер по каталогу 61121

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 115

направление резания правостороннее 

Покрытие TiN

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

8,000 8,000 119,00 75,00 36,00
8,100 10,000 125,00 75,00 40,00
8,200 10,000 125,00 75,00 40,00
8,300 10,000 125,00 75,00 40,00
8,400 10,000 125,00 75,00 40,00
8,500 10,000 125,00 75,00 40,00
8,600 10,000 131,00 81,00 40,00
8,700 10,000 131,00 81,00 40,00
8,800 10,000 131,00 81,00 40,00
8,900 10,000 131,00 81,00 40,00
9,000 10,000 131,00 81,00 40,00
9,100 10,000 131,00 81,00 40,00
9,200 10,000 131,00 81,00 40,00
9,300 10,000 131,00 81,00 40,00
9,400 10,000 131,00 81,00 40,00
9,500 10,000 131,00 81,00 40,00
9,600 10,000 137,00 87,00 40,00
9,700 10,000 137,00 87,00 40,00
9,800 10,000 137,00 87,00 40,00
10,000 10,000 137,00 87,00 40,00
10,100 12,000 144,00 87,00 45,00
10,200 12,000 144,00 87,00 45,00
10,300 12,000 144,00 87,00 45,00
10,400 12,000 144,00 87,00 45,00
10,500 12,000 144,00 87,00 45,00
10,600 12,000 144,00 87,00 45,00
10,700 12,000 151,00 94,00 45,00
10,800 12,000 151,00 94,00 45,00
10,900 12,000 151,00 94,00 45,00
11,000 12,000 151,00 94,00 45,00
11,100 12,000 151,00 94,00 45,00
11,200 12,000 151,00 94,00 45,00
11,300 12,000 151,00 94,00 45,00
11,400 12,000 151,00 94,00 45,00
11,500 12,000 151,00 94,00 45,00
11,600 12,000 151,00 94,00 45,00
11,700 12,000 151,00 94,00 45,00
11,800 12,000 151,00 94,00 45,00
11,900 12,000 158,00 101,00 45,00
12,000 12,000 158,00 101,00 45,00
12,100 16,000 161,00 101,00 48,00
12,200 16,000 161,00 101,00 48,00
12,300 16,000 161,00 101,00 48,00
12,400 16,000 161,00 101,00 48,00
12,500 16,000 161,00 101,00 48,00
12,600 16,000 161,00 101,00 48,00
12,700 16,000 161,00 101,00 48,00
12,800 16,000 161,00 101,00 48,00
12,900 16,000 161,00 101,00 48,00
13,000 16,000 161,00 101,00 48,00
13,100 16,000 161,00 101,00 48,00
13,500 16,000 166,00 106,00 48,00
14,000 16,000 166,00 106,00 48,00
14,500 16,000 169,00 109,00 48,00
15,000 16,000 169,00 109,00 48,00
15,500 16,000 172,00 112,00 48,00
16,000 16,000 172,00 112,00 48,00
16,500 20,000 181,00 115,00 50,00
17,000 20,000 181,00 115,00 50,00
17,500 20,000 184,00 118,00 50,00

Спиральные сверла с усиленными цилиндрическими хвостовиками
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номер по каталогу 61121

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 115

направление резания правостороннее 

Покрытие TiN

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

18,000 20,000 184,00 118,00 50,00
18,500 20,000 188,00 122,00 50,00
19,000 20,000 188,00 122,00 50,00
19,500 20,000 191,00 125,00 50,00
20,000 20,000 191,00 125,00 50,00

Спиральные сверла с усиленными цилиндрическими хвостовиками

l
l
l
l
l
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номер по каталогу 51132

режущий мат. HSS-E-PM

Группа скидок 115

направление резания правостороннее 

Покрытие FIRE

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

2,000 3,000 56,00 24,00 28,00
2,200 3,000 59,00 27,00 28,00
2,500 3,000 62,00 30,00 28,00
3,000 3,000 65,00 33,00 28,00
3,300 4,000 68,00 36,00 28,00
3,400 4,000 71,00 39,00 28,00
3,500 4,000 71,00 39,00 28,00
3,700 4,000 71,00 39,00 28,00
3,800 4,000 75,00 43,00 28,00
4,000 4,000 75,00 43,00 28,00
4,200 6,000 87,00 43,00 36,00
4,300 6,000 91,00 47,00 36,00
4,500 6,000 91,00 47,00 36,00
4,600 6,000 91,00 47,00 36,00
4,800 6,000 96,00 52,00 36,00
5,000 6,000 96,00 52,00 36,00
5,100 6,000 96,00 52,00 36,00
5,500 6,000 101,00 57,00 36,00
5,700 6,000 101,00 57,00 36,00
5,800 6,000 101,00 57,00 36,00
6,000 6,000 101,00 57,00 36,00
6,500 8,000 107,00 63,00 36,00
6,800 8,000 113,00 69,00 36,00
6,900 8,000 113,00 69,00 36,00
7,000 8,000 113,00 69,00 36,00
7,400 8,000 113,00 69,00 36,00
7,500 8,000 113,00 69,00 36,00
7,800 8,000 119,00 75,00 36,00
8,000 8,000 119,00 75,00 36,00
8,200 10,000 125,00 75,00 40,00
8,500 10,000 125,00 75,00 40,00
8,600 10,000 131,00 81,00 40,00
8,800 10,000 131,00 81,00 40,00
9,000 10,000 131,00 81,00 40,00
9,300 10,000 131,00 81,00 40,00
9,500 10,000 131,00 81,00 40,00
10,000 10,000 137,00 87,00 40,00
10,200 12,000 144,00 87,00 45,00
10,300 12,000 144,00 87,00 45,00
10,500 12,000 144,00 87,00 45,00
11,000 12,000 151,00 94,00 45,00
11,200 12,000 151,00 94,00 45,00
11,500 12,000 151,00 94,00 45,00
12,000 12,000 158,00 101,00 45,00
12,100 14,000 161,00 101,00 45,00
12,500 14,000 161,00 101,00 45,00
13,000 14,000 161,00 101,00 45,00

Спиральные сверла с усиленными цилиндрическими хвостовиками
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Сверла короткой серии, хвостовик  Ф25,4 мм Стд. пред.

номер по 
каталогу 71169

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхпрочное спиральное сверло с высокими термостойкими характеристиками. Подходит для 
сверления труднообрабатываемых материалов, таких как нержавеющая сталь (VA стали), пружинная 
сталь, аустенитные стали и т.д. Применяется главным образом на автоматах и токарно-револьверных 
станках. Данные короткие сверла поставляются без заточки в виде заготовки, для изготовления 
ступенчатого сверла особой формы.

Тип V72

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Без шлифовки 
верха  

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла короткой серии, хвостовик Ф 16 мм Стд. пред.

номер по 
каталогу 71168

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхпрочное спиральное сверло с высокими термостойкими характеристиками. Подходит для 
сверления труднообрабатываемых материалов, таких как нержавеющая сталь (VA стали), пружинная 
сталь, аустенитные стали и т.д. Применяется главным образом на автоматах и токарно-револьверных 
станках. Данные короткие сверла поставляются без заточки в виде заготовки, для изготовления 
ступенчатого сверла особой формы.

Тип V72

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Без шлифовки 
верха  

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71168

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

16,000 16,000 130,00 88,00 42,00
16,500 16,000 130,00 88,00 40,00
17,000 16,000 130,00 88,00 40,00
17,500 16,000 130,00 88,00 40,00
18,000 16,000 130,00 88,00 40,00
19,000 16,000 130,00 88,00 40,00
19,500 16,000 130,00 88,00 40,00
20,000 16,000 130,00 88,00 40,00
20,500 16,000 130,00 88,00 40,00
21,000 16,000 130,00 88,00 40,00
21,500 16,000 130,00 88,00 40,00
22,000 16,000 130,00 88,00 40,00
22,500 16,000 130,00 88,00 40,00
23,000 16,000 130,00 88,00 40,00
24,000 16,000 130,00 88,00 40,00
24,500 16,000 130,00 88,00 40,00
25,000 16,000 130,00 88,00 40,00
27,000 16,000 140,00 98,00 40,00
28,000 16,000 140,00 98,00 40,00
30,000 16,000 140,00 98,00 40,00

Спиральные сверла, средние, Ф хвостовика 16,0 мм

Сверла короткой серии, хвостовик  Ф25,4 мм Стд. пред.

номер по 
каталогу 71169

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхпрочное спиральное сверло с высокими термостойкими характеристиками. Подходит для 
сверления труднообрабатываемых материалов, таких как нержавеющая сталь (VA стали), пружинная 
сталь, аустенитные стали и т.д. Применяется главным образом на автоматах и токарно-револьверных 
станках. Данные короткие сверла поставляются без заточки в виде заготовки, для изготовления 
ступенчатого сверла особой формы.

Тип V72

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Без шлифовки 
верха  

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла короткой серии, хвостовик Ф 16 мм Стд. пред.

номер по 
каталогу 71168

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхпрочное спиральное сверло с высокими термостойкими характеристиками. Подходит для 
сверления труднообрабатываемых материалов, таких как нержавеющая сталь (VA стали), пружинная 
сталь, аустенитные стали и т.д. Применяется главным образом на автоматах и токарно-револьверных 
станках. Данные короткие сверла поставляются без заточки в виде заготовки, для изготовления 
ступенчатого сверла особой формы.

Тип V72

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Без шлифовки 
верха  

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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Сверла короткой серии, хвостовик  Ф25,4 мм Стд. пред.

номер по 
каталогу 71169

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхпрочное спиральное сверло с высокими термостойкими характеристиками. Подходит для 
сверления труднообрабатываемых материалов, таких как нержавеющая сталь (VA стали), пружинная 
сталь, аустенитные стали и т.д. Применяется главным образом на автоматах и токарно-револьверных 
станках. Данные короткие сверла поставляются без заточки в виде заготовки, для изготовления 
ступенчатого сверла особой формы.

Тип V72

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Без шлифовки 
верха  

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла короткой серии, хвостовик Ф 16 мм Стд. пред.

номер по 
каталогу 71168

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхпрочное спиральное сверло с высокими термостойкими характеристиками. Подходит для 
сверления труднообрабатываемых материалов, таких как нержавеющая сталь (VA стали), пружинная 
сталь, аустенитные стали и т.д. Применяется главным образом на автоматах и токарно-револьверных 
станках. Данные короткие сверла поставляются без заточки в виде заготовки, для изготовления 
ступенчатого сверла особой формы.

Тип V72

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Без шлифовки 
верха  

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71169

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

28,000 25,400 140,00 93,00 45,00
30,000 25,400 140,00 93,00 45,00
31,000 25,400 140,00 93,00 45,00
33,000 25,400 140,00 93,00 45,00
34,000 25,400 140,00 93,00 45,00
36,000 25,400 140,00 93,00 45,00
38,000 25,400 140,00 93,00 45,00
40,000 25,400 140,00 93,00 45,00

Спиральные сверла, средние, Ф хвостовика 25,4 мм

Сверла короткой серии, хвостовик  Ф25,4 мм Стд. пред.

номер по 
каталогу 71169

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхпрочное спиральное сверло с высокими термостойкими характеристиками. Подходит для 
сверления труднообрабатываемых материалов, таких как нержавеющая сталь (VA стали), пружинная 
сталь, аустенитные стали и т.д. Применяется главным образом на автоматах и токарно-револьверных 
станках. Данные короткие сверла поставляются без заточки в виде заготовки, для изготовления 
ступенчатого сверла особой формы.

Тип V72

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Без шлифовки 
верха  

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла короткой серии, хвостовик Ф 16 мм Стд. пред.

номер по 
каталогу 71168

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхпрочное спиральное сверло с высокими термостойкими характеристиками. Подходит для 
сверления труднообрабатываемых материалов, таких как нержавеющая сталь (VA стали), пружинная 
сталь, аустенитные стали и т.д. Применяется главным образом на автоматах и токарно-револьверных 
станках. Данные короткие сверла поставляются без заточки в виде заготовки, для изготовления 
ступенчатого сверла особой формы.

Тип V72

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Без шлифовки 
верха  

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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270 76

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71136

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71135

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 61136

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла со втулкой  DIN 339

номер по 
каталогу 71130

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. 

> Ф 3,00 мм с хвостовиком

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71130

режущий мат. HSS

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

1,000 48,00 26,00
1,150 50,00 28,00
1,200 52,00 30,00
1,350 55,00 33,00
1,500 55,00 33,00
1,850 62,00 38,00
2,000 66,00 41,00
2,300 70,00 44,00
2,500 74,00 47,00
2,600 74,00 47,00
2,800 79,00 51,00
2,850 79,00 51,00
2,900 79,00 51,00
3,100 84,00 55,00
3,200 84,00 55,00
3,400 91,00 60,00
3,800 96,00 64,00
3,900 96,00 64,00
4,000 96,00 64,00
4,100 96,00 64,00
4,300 102,00 69,00
4,400 102,00 69,00
4,500 102,00 69,00
4,600 102,00 69,00
4,700 102,00 69,00
4,800 108,00 74,00
4,900 108,00 74,00
5,000 108,00 74,00
5,100 108,00 74,00
5,400 116,00 80,00
5,500 116,00 80,00
5,600 116,00 80,00
5,700 116,00 80,00
5,800 116,00 80,00
5,900 116,00 80,00
6,000 116,00 80,00
6,100 124,00 86,00
6,200 124,00 86,00
6,400 124,00 86,00
6,500 124,00 86,00
6,600 124,00 86,00
6,800 133,00 93,00
7,000 133,00 93,00
7,100 133,00 93,00
7,200 133,00 93,00
7,300 133,00 93,00
7,400 133,00 93,00
7,500 133,00 93,00
7,600 142,00 100,00
7,700 142,00 100,00
7,800 142,00 100,00
7,900 142,00 100,00
8,000 142,00 100,00
8,100 142,00 100,00
8,200 142,00 100,00
8,300 142,00 100,00
8,500 142,00 100,00
8,700 151,00 107,00
8,800 151,00 107,00
9,000 151,00 107,00

Сверла для кондукторных втулок

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71136

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71135

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 61136

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла со втулкой  DIN 339

номер по 
каталогу 71130

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. 

> Ф 3,00 мм с хвостовиком

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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76

номер по каталогу 71130

режущий мат. HSS

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие воронение> 2,36

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

9,100 151,00 107,00
9,200 151,00 107,00
9,300 151,00 107,00
9,400 151,00 107,00
9,500 151,00 107,00
9,600 162,00 116,00
9,900 162,00 116,00
10,000 162,00 116,00
10,200 162,00 116,00
10,500 162,00 116,00
11,000 173,00 125,00
11,200 173,00 125,00
11,800 173,00 125,00
12,000 184,00 134,00
12,200 184,00 134,00
12,500 184,00 134,00
13,000 184,00 134,00
13,500 194,00 142,00
14,000 194,00 142,00
14,500 202,00 147,00
15,000 202,00 147,00
16,000 211,00 153,00
16,500 218,00 159,00
17,000 218,00 159,00
17,500 226,00 165,00
18,000 226,00 165,00
18,500 234,00 171,00
19,000 234,00 171,00
19,200 242,00 177,00
19,500 242,00 177,00

Сверла для кондукторных втулок

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71136

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71135

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 61136

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла со втулкой  DIN 339

номер по 
каталогу 71130

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. 

> Ф 3,00 мм с хвостовиком

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71136

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71135

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 61136

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: больше 
стандартного
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла со втулкой  DIN 339

номер по 
каталогу 71130

режущий материал HSS

Покрытие полированный/пар 
>2,36 

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. 

> Ф 3,00 мм с хвостовиком

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71136 71135 61136

режущий мат. HSS

Группа скидок 132 132 133

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные воронение> 2,36 TiN

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

0,500 32,00 12,00
0,600 35,00 15,00
0,700 42,00 21,00
0,800 46,00 25,00
0,900 51,00 29,00
1,000 56,00 33,00
1,050 56,00 33,00
1,100 60,00 37,00
1,200 65,00 41,00
1,250 65,00 41,00
1,300 65,00 41,00
1,350 70,00 45,00
1,400 70,00 45,00
1,450 70,00 45,00
1,500 70,00 45,00
1,550 76,00 50,00
1,600 76,00 50,00
1,650 76,00 50,00
1,700 76,00 50,00
1,750 80,00 53,00
1,800 80,00 53,00
1,850 80,00 53,00
1,900 80,00 53,00
2,000 85,00 56,00
2,050 85,00 56,00
2,100 85,00 56,00
2,150 90,00 59,00
2,200 90,00 59,00
2,250 90,00 59,00
2,300 90,00 59,00
2,400 95,00 62,00
2,500 95,00 62,00
2,600 95,00 62,00
2,700 100,00 66,00
2,800 100,00 66,00
2,900 100,00 66,00
3,000 100,00 66,00
3,050 106,00 69,00
3,100 106,00 69,00
3,150 106,00 69,00
3,200 106,00 69,00
3,250 106,00 69,00
3,300 106,00 69,00
3,400 112,00 73,00
3,500 112,00 73,00
3,550 112,00 73,00
3,600 112,00 73,00
3,700 112,00 73,00
3,750 112,00 73,00
3,800 119,00 78,00
3,850 119,00 78,00
3,900 119,00 78,00
3,950 119,00 78,00
4,000 119,00 78,00
4,050 119,00 78,00
4,100 119,00 78,00
4,150 119,00 78,00
4,200 119,00 78,00
4,250 119,00 78,00
4,300 126,00 82,00

Спиральные сверла, длинные
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номер по каталогу 71136 71135 61136

режущий мат. HSS

Группа скидок 132 132 133

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные воронение> 2,36 TiN

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

4,350 126,00 82,00
4,400 126,00 82,00
4,450 126,00 82,00
4,500 126,00 82,00
4,600 126,00 82,00
4,650 126,00 82,00
4,700 126,00 82,00
4,750 126,00 82,00
4,800 132,00 87,00
4,850 132,00 87,00
4,900 132,00 87,00
5,000 132,00 87,00
5,100 132,00 87,00
5,200 132,00 87,00
5,250 132,00 87,00
5,300 132,00 87,00
5,400 139,00 91,00
5,500 139,00 91,00
5,600 139,00 91,00
5,700 139,00 91,00
5,800 139,00 91,00
5,900 139,00 91,00
6,000 139,00 91,00
6,100 148,00 97,00
6,200 148,00 97,00
6,250 148,00 97,00
6,300 148,00 97,00
6,400 148,00 97,00
6,500 148,00 97,00
6,600 148,00 97,00
6,700 148,00 97,00
6,750 156,00 102,00
6,800 156,00 102,00
6,900 156,00 102,00
7,000 156,00 102,00
7,100 156,00 102,00
7,200 156,00 102,00
7,250 156,00 102,00
7,300 156,00 102,00
7,400 156,00 102,00
7,500 156,00 102,00
7,600 165,00 109,00
7,700 165,00 109,00
7,750 165,00 109,00
7,800 165,00 109,00
7,900 165,00 109,00
8,000 165,00 109,00
8,100 165,00 109,00
8,200 165,00 109,00
8,250 165,00 109,00
8,300 165,00 109,00
8,400 165,00 109,00
8,500 165,00 109,00
8,600 175,00 115,00
8,700 175,00 115,00
8,750 175,00 115,00
8,800 175,00 115,00
8,900 175,00 115,00
9,000 175,00 115,00
9,100 175,00 115,00

Спиральные сверла, длинные
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номер по каталогу 71136 71135 61136

режущий мат. HSS

Группа скидок 132 132 133

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные воронение> 2,36 TiN

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

9,200 175,00 115,00
9,300 175,00 115,00
9,400 175,00 115,00
9,500 175,00 115,00
9,600 184,00 121,00
9,700 184,00 121,00
9,800 184,00 121,00
9,900 184,00 121,00
10,000 184,00 121,00
10,100 184,00 121,00
10,200 184,00 121,00
10,250 184,00 121,00
10,300 184,00 121,00
10,400 184,00 121,00
10,500 184,00 121,00
10,600 184,00 121,00
10,700 195,00 128,00
10,800 195,00 128,00
10,900 195,00 128,00
11,000 195,00 128,00
11,500 195,00 128,00
11,750 195,00 128,00
12,000 205,00 134,00
12,250 205,00 134,00
12,500 205,00 134,00
12,750 205,00 134,00
13,000 205,00 134,00
13,500 214,00 140,00
13,750 214,00 140,00
14,000 214,00 140,00
14,500 220,00 144,00
14,750 220,00 144,00
15,000 220,00 144,00
15,500 227,00 149,00
16,000 227,00 149,00
16,500 235,00 154,00
18,000 241,00 158,00
20,000 254,00 166,00
22,000 268,00 176,00
23,000 275,00 180,00
24,000 282,00 185,00

Спиральные сверла, длинные

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71150

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной   
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71152

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  левостороннее

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной   
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 61150

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной   
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71225

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхустойчивое термостойкое сверло, используется со втулками. Предпочтительнее применять 
его для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих и термостойких 
аустенитных сталей. Также применяется для сверления сталей с высокой прочностью на растяжение 
–  900 н/мм, и подшипниковой стали, образуя короткую стружку с глубиной сверления до 3хD. 
Ограниченное применение – только для специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.

Тип V66

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71150

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной   
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71152

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  левостороннее

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной   
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 61150

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной   
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71225

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхустойчивое термостойкое сверло, используется со втулками. Предпочтительнее применять 
его для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих и термостойких 
аустенитных сталей. Также применяется для сверления сталей с высокой прочностью на растяжение 
–  900 н/мм, и подшипниковой стали, образуя короткую стружку с глубиной сверления до 3хD. 
Ограниченное применение – только для специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.

Тип V66

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71225

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

1,000 56,00 33,00
1,100 60,00 37,00
1,200 65,00 41,00
1,300 65,00 41,00
1,400 70,00 45,00
1,500 70,00 45,00
1,600 76,00 50,00
1,700 76,00 50,00
1,800 80,00 53,00
1,900 80,00 53,00
2,000 85,00 56,00
2,100 85,00 56,00
2,200 90,00 59,00
2,300 90,00 59,00
2,400 95,00 62,00
2,500 95,00 62,00
2,600 95,00 62,00
2,700 100,00 66,00
2,800 100,00 66,00
2,900 100,00 66,00
3,000 100,00 66,00
3,100 106,00 69,00
3,200 106,00 69,00
3,300 106,00 69,00
3,400 112,00 73,00
3,500 112,00 73,00
3,600 112,00 73,00
3,700 112,00 73,00
3,800 119,00 78,00
3,900 119,00 78,00
4,000 119,00 78,00
4,100 119,00 78,00
4,200 119,00 78,00
4,300 126,00 82,00
4,400 126,00 82,00
4,500 126,00 82,00
4,600 126,00 82,00
4,700 126,00 82,00
4,800 132,00 87,00
4,900 132,00 87,00
5,000 132,00 87,00
5,100 132,00 87,00
5,200 132,00 87,00
5,300 132,00 87,00
5,400 139,00 91,00
5,500 139,00 91,00
5,600 139,00 91,00
5,700 139,00 91,00
5,800 139,00 91,00
5,900 139,00 91,00
6,000 139,00 91,00
6,100 148,00 97,00
6,200 148,00 97,00
6,300 148,00 97,00
6,400 148,00 97,00
6,500 148,00 97,00
6,600 148,00 97,00
6,700 148,00 97,00
6,800 156,00 102,00
6,900 156,00 102,00

Спиральные сверла, длинные
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l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71225

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

7,000 156,00 102,00
7,100 156,00 102,00
7,200 156,00 102,00
7,300 156,00 102,00
7,400 156,00 102,00
7,500 156,00 102,00
7,600 165,00 109,00
7,700 165,00 109,00
7,800 165,00 109,00
7,900 165,00 109,00
8,000 165,00 109,00
8,100 165,00 109,00
8,200 165,00 109,00
8,300 165,00 109,00
8,400 165,00 109,00
8,500 165,00 109,00
9,000 175,00 115,00
9,500 175,00 115,00
10,000 184,00 121,00
10,200 184,00 121,00
10,500 184,00 121,00
11,000 195,00 128,00
12,000 205,00 134,00
13,000 205,00 134,00

Спиральные сверла, длинные
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Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71150

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной   
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71152

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  левостороннее

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной   
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 61150

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной   
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71225

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Сверхустойчивое термостойкое сверло, используется со втулками. Предпочтительнее применять 
его для обработки титана и титановых сплавов, нержавеющих сталей, нержавеющих и термостойких 
аустенитных сталей. Также применяется для сверления сталей с высокой прочностью на растяжение 
–  900 н/мм, и подшипниковой стали, образуя короткую стружку с глубиной сверления до 3хD. 
Ограниченное применение – только для специальных сплавов, таких как Hastelloy, Inconel, Nimonic и т.д.

Тип V66

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71150 71152 61150

режущий мат. HSS

Группа скидок 136 138 137

направление резания полированные левостороннее полированные 

Покрытие полированные полированные TiN

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

1,500 70,00 45,00
1,600 76,00 50,00
1,700 76,00 50,00
1,750 80,00 53,00
1,800 80,00 53,00
1,900 80,00 53,00
2,000 85,00 56,00
2,050 85,00 56,00
2,100 85,00 56,00
2,200 90,00 59,00
2,300 90,00 59,00
2,400 95,00 62,00
2,500 95,00 62,00
2,600 95,00 62,00
2,700 100,00 66,00
2,800 100,00 66,00
2,900 100,00 66,00
3,000 100,00 66,00
3,100 106,00 69,00
3,200 106,00 69,00
3,300 106,00 69,00
3,400 112,00 73,00
3,500 112,00 73,00
3,600 112,00 73,00
3,700 112,00 73,00
3,800 119,00 78,00
3,900 119,00 78,00
4,000 119,00 78,00
4,100 119,00 78,00
4,200 119,00 78,00
4,300 126,00 82,00
4,400 126,00 82,00
4,500 126,00 82,00
4,600 126,00 82,00
4,700 126,00 82,00
4,800 132,00 87,00
4,900 132,00 87,00
5,000 132,00 87,00
5,100 132,00 87,00
5,200 132,00 87,00
5,300 132,00 87,00
5,400 139,00 91,00
5,500 139,00 91,00
5,600 139,00 91,00
5,700 139,00 91,00
5,800 139,00 91,00
5,900 139,00 91,00
6,000 139,00 91,00
6,100 148,00 97,00
6,200 148,00 97,00
6,300 148,00 97,00
6,400 148,00 97,00
6,500 148,00 97,00
6,600 148,00 97,00
6,700 148,00 97,00
6,800 156,00 102,00
6,900 156,00 102,00
7,000 156,00 102,00
7,100 156,00 102,00
7,200 156,00 102,00

Спиральные сверла, длинные
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l1 

d
1 

l2 

1110

номер по каталогу 71150 71152 61150

режущий мат. HSS

Группа скидок 136 138 137

направление резания полированные левостороннее полированные 

Покрытие полированные полированные TiN

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

7,300 156,00 102,00
7,400 156,00 102,00
7,500 156,00 102,00
7,600 165,00 109,00
7,700 165,00 109,00
7,800 165,00 109,00
7,900 165,00 109,00
8,000 165,00 109,00
8,100 165,00 109,00
8,200 165,00 109,00
8,300 165,00 109,00
8,400 165,00 109,00
8,500 165,00 109,00
8,600 175,00 115,00
8,700 175,00 115,00
8,800 175,00 115,00
8,900 175,00 115,00
9,000 175,00 115,00
9,100 175,00 115,00
9,200 175,00 115,00
9,300 175,00 115,00
9,400 175,00 115,00
9,500 175,00 115,00
9,600 184,00 121,00
9,700 184,00 121,00
9,800 184,00 121,00
9,900 184,00 121,00
10,000 184,00 121,00
10,200 184,00 121,00
10,500 184,00 121,00
11,000 195,00 128,00
11,500 195,00 128,00
12,000 205,00 134,00
13,000 205,00 134,00

Спиральные сверла, длинные

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71145

режущий материал HSS

Покрытие
полированные/азотированные 

режущие кромки >2,36

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 61145

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71192

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Сверло с высокими термостойкими характеристиками, с широкой стружечной канавкой для сверления 
глубоких отверстий в трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению 
охладителя к вершине сверла, либо когда сверло перегревается по другим причинам (не подходит для 
смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование специального сверла). 
Для обработки сталей и литых сталей с высокой прочностью на растяжение, чугуна, ковкого чугуна, и т.д.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71154

режущий материал HSS

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Универсальное сверло с крутой спиралью отличается устойчивостью V  63 и широкими открытыми 
перьями V  70. Применяется для легированных и нелегированных сталей (для сталей с пределом 
прочности до 1000 н/мм2), алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс, отверстий глубже 2   x D. 

Тип V73

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Форма канавки: очень широкие 
открытые канавки
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71156

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Универсальное сверло с крутой спиралью отличается устойчивостью V  63 и широкими открытыми 
перьями V  70. Применяется для легированных и нелегированных сталей (для сталей с пределом 
прочности до 1300 н/мм2), алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс, отверстий глубже 2   x D.

Тип V73

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Форма канавки: очень широкие 
открытые канавки
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71145

режущий материал HSS

Покрытие
полированные/азотированные 

режущие кромки >2,36

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 61145

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71192

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Сверло с высокими термостойкими характеристиками, с широкой стружечной канавкой для сверления 
глубоких отверстий в трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению 
охладителя к вершине сверла, либо когда сверло перегревается по другим причинам (не подходит для 
смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование специального сверла). 
Для обработки сталей и литых сталей с высокой прочностью на растяжение, чугуна, ковкого чугуна, и т.д.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71154

режущий материал HSS

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Универсальное сверло с крутой спиралью отличается устойчивостью V  63 и широкими открытыми 
перьями V  70. Применяется для легированных и нелегированных сталей (для сталей с пределом 
прочности до 1000 н/мм2), алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс, отверстий глубже 2   x D. 

Тип V73

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Форма канавки: очень широкие 
открытые канавки
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71156

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Универсальное сверло с крутой спиралью отличается устойчивостью V  63 и широкими открытыми 
перьями V  70. Применяется для легированных и нелегированных сталей (для сталей с пределом 
прочности до 1300 н/мм2), алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс, отверстий глубже 2   x D.

Тип V73

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Форма канавки: очень широкие 
открытые канавки
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71154 71156

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 136

направление резания полированные полированные 

Покрытие азотированые азотированые

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

1,500 70,00 45,00
1,590 76,00 50,00
1,600 76,00 50,00
1,610 76,00 50,00
1,700 76,00 50,00
1,780 80,00 53,00
1,800 80,00 53,00
1,850 80,00 53,00
1,900 80,00 53,00
1,930 85,00 56,00
1,980 85,00 56,00
1,990 85,00 56,00
2,000 85,00 56,00
2,050 85,00 56,00
2,060 85,00 56,00
2,080 85,00 56,00
2,100 85,00 56,00
2,180 90,00 59,00
2,200 90,00 59,00
2,260 90,00 59,00
2,300 90,00 59,00
2,370 95,00 62,00
2,380 95,00 62,00
2,400 95,00 62,00
2,440 95,00 62,00
2,490 95,00 62,00
2,500 95,00 62,00
2,580 95,00 62,00
2,600 95,00 62,00
2,640 95,00 62,00
2,700 100,00 66,00
2,710 100,00 66,00
2,780 100,00 66,00
2,790 100,00 66,00
2,800 100,00 66,00
2,820 100,00 66,00
2,870 100,00 66,00
2,900 100,00 66,00
2,950 100,00 66,00
3,000 100,00 66,00
3,100 106,00 69,00
3,170 106,00 69,00
3,180 106,00 69,00
3,200 106,00 69,00
3,260 106,00 69,00
3,300 106,00 69,00
3,400 112,00 73,00
3,450 112,00 73,00
3,500 112,00 73,00
3,570 112,00 73,00
3,600 112,00 73,00
3,660 112,00 73,00
3,700 112,00 73,00
3,730 112,00 73,00
3,800 119,00 78,00
3,860 119,00 78,00
3,900 119,00 78,00
3,910 119,00 78,00
3,970 119,00 78,00
3,990 119,00 78,00

Спиральные сверла, длинные
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l1 
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l2 

номер по каталогу 71154 71156

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 136

направление резания полированные полированные 

Покрытие азотированые азотированые

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

4,000 119,00 78,00
4,040 119,00 78,00
4,090 119,00 78,00
4,100 119,00 78,00
4,200 119,00 78,00
4,300 126,00 82,00
4,310 126,00 82,00
4,370 126,00 82,00
4,390 126,00 82,00
4,400 126,00 82,00
4,500 126,00 82,00
4,570 126,00 82,00
4,600 126,00 82,00
4,700 126,00 82,00
4,760 132,00 87,00
4,800 132,00 87,00
4,850 132,00 87,00
4,900 132,00 87,00
4,920 132,00 87,00
4,980 132,00 87,00
5,000 132,00 87,00
5,060 132,00 87,00
5,100 132,00 87,00
5,110 132,00 87,00
5,180 132,00 87,00
5,200 132,00 87,00
5,220 132,00 87,00
5,300 132,00 87,00
5,310 139,00 91,00
5,400 139,00 91,00
5,410 139,00 91,00
5,500 139,00 91,00
5,560 139,00 91,00
5,600 139,00 91,00
5,610 139,00 91,00
5,700 139,00 91,00
5,790 139,00 91,00
5,800 139,00 91,00
5,900 139,00 91,00
5,940 139,00 91,00
5,950 139,00 91,00
6,000 139,00 91,00
6,040 148,00 97,00
6,050 148,00 97,00
6,100 148,00 97,00
6,150 148,00 97,00
6,200 148,00 97,00
6,250 148,00 97,00
6,300 148,00 97,00
6,350 148,00 97,00
6,400 148,00 97,00
6,500 148,00 97,00
6,530 148,00 97,00
6,600 148,00 97,00
6,700 148,00 97,00
6,750 156,00 102,00
6,760 156,00 102,00
6,800 156,00 102,00
6,900 156,00 102,00
6,910 156,00 102,00

Спиральные сверла, длинные
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286

l1 

d
1 

l2 

номер по каталогу 71154 71156

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 136

направление резания полированные полированные 

Покрытие азотированые азотированые

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

7,000 156,00 102,00
7,040 156,00 102,00
7,100 156,00 102,00
7,140 156,00 102,00
7,200 156,00 102,00
7,300 156,00 102,00
7,370 156,00 102,00
7,400 156,00 102,00
7,490 156,00 102,00
7,500 156,00 102,00
7,540 165,00 109,00
7,600 165,00 109,00
7,670 165,00 109,00
7,700 165,00 109,00
7,800 165,00 109,00
7,900 165,00 109,00
7,940 165,00 109,00
8,000 165,00 109,00
8,030 165,00 109,00
8,100 165,00 109,00
8,200 165,00 109,00
8,300 165,00 109,00
8,330 165,00 109,00
8,400 165,00 109,00
8,430 165,00 109,00
8,500 165,00 109,00
8,600 175,00 115,00
8,610 175,00 115,00
8,700 175,00 115,00
8,730 175,00 115,00
8,800 175,00 115,00
8,840 175,00 115,00
8,900 175,00 115,00
9,000 175,00 115,00
9,090 175,00 115,00
9,100 175,00 115,00
9,130 175,00 115,00
9,200 175,00 115,00
9,300 175,00 115,00
9,400 175,00 115,00
9,500 175,00 115,00
9,520 184,00 121,00
9,530 184,00 121,00
9,580 184,00 121,00
9,600 184,00 121,00
9,700 184,00 121,00
9,800 184,00 121,00
9,900 184,00 121,00
9,920 184,00 121,00
10,000 184,00 121,00
10,080 184,00 121,00
10,200 184,00 121,00
10,260 184,00 121,00
10,320 184,00 121,00
10,490 184,00 121,00
10,500 184,00 121,00
10,720 195,00 128,00
10,800 195,00 128,00
11,000 195,00 128,00
11,110 195,00 128,00

Спиральные сверла, длинные
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номер по каталогу 71154 71156

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 136

направление резания полированные полированные 

Покрытие азотированые азотированые

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

11,500 195,00 128,00
11,510 195,00 128,00
11,910 205,00 134,00
12,000 205,00 134,00
12,300 205,00 134,00
12,500 205,00 134,00
12,700 205,00 134,00
13,000 205,00 134,00

Спиральные сверла, длинные
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Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71145

режущий материал HSS

Покрытие
полированные/азотированные 

режущие кромки >2,36

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 61145

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71192

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Сверло с высокими термостойкими характеристиками, с широкой стружечной канавкой для сверления 
глубоких отверстий в трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению 
охладителя к вершине сверла, либо когда сверло перегревается по другим причинам (не подходит для 
смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование специального сверла). 
Для обработки сталей и литых сталей с высокой прочностью на растяжение, чугуна, ковкого чугуна, и т.д.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71154

режущий материал HSS

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Универсальное сверло с крутой спиралью отличается устойчивостью V  63 и широкими открытыми 
перьями V  70. Применяется для легированных и нелегированных сталей (для сталей с пределом 
прочности до 1000 н/мм2), алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс, отверстий глубже 2   x D. 

Тип V73

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Форма канавки: очень широкие 
открытые канавки
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71156

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Универсальное сверло с крутой спиралью отличается устойчивостью V  63 и широкими открытыми 
перьями V  70. Применяется для легированных и нелегированных сталей (для сталей с пределом 
прочности до 1300 н/мм2), алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс, отверстий глубже 2   x D.

Тип V73

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Форма канавки: очень широкие 
открытые канавки
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   288 02.10.2008   19:40:23 Uhr



289

l1 

d
1 

l2 

1110

номер по каталогу 71145 61145 71192

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 137 136

направление резания полированные полированные полированные 

Покрытие азотиров.> 2,36 TiN азотированые

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

2,000 125,00 85,00
2,100 125,00 85,00
2,200 135,00 90,00
2,300 135,00 90,00
2,400 140,00 95,00
2,500 140,00 95,00
2,600 140,00 95,00
2,800 150,00 100,00
2,900 150,00 100,00
3,000 150,00 100,00
3,100 155,00 105,00

1/8 3,170 155,00 105,00
3,200 155,00 105,00
3,300 155,00 105,00
3,400 165,00 115,00
3,500 165,00 115,00
3,600 165,00 115,00
3,700 165,00 115,00
3,800 175,00 120,00
3,900 175,00 120,00

5/32 3,970 175,00 120,00
4,000 175,00 120,00
4,100 175,00 120,00
4,200 175,00 120,00
4,300 185,00 125,00
4,500 185,00 125,00
4,600 185,00 125,00
4,700 185,00 125,00

3/16 4,760 195,00 135,00
4,800 195,00 135,00
4,900 195,00 135,00
5,000 195,00 135,00
5,100 195,00 135,00
5,200 195,00 135,00
5,300 195,00 135,00
5,400 205,00 140,00
5,500 205,00 140,00

7/32 5,560 205,00 140,00
5,600 205,00 140,00
5,700 205,00 140,00
5,800 205,00 140,00
5,900 205,00 140,00

15/64 5,950 205,00 140,00
6,000 205,00 140,00
6,100 215,00 150,00
6,200 215,00 150,00
6,300 215,00 150,00

1/4 6,350 215,00 150,00
6,400 215,00 150,00
6,500 215,00 150,00
6,600 215,00 150,00
6,700 215,00 150,00

17/64 6,750 225,00 155,00
6,800 225,00 155,00
6,900 225,00 155,00
7,000 225,00 155,00
7,100 225,00 155,00
7,200 225,00 155,00
7,300 225,00 155,00
7,400 225,00 155,00

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 1

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71145

режущий материал HSS

Покрытие
полированные/азотированные 

режущие кромки >2,36

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 2,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 61145

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71192

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Сверло с высокими термостойкими характеристиками, с широкой стружечной канавкой для сверления 
глубоких отверстий в трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению 
охладителя к вершине сверла, либо когда сверло перегревается по другим причинам (не подходит для 
смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование специального сверла). 
Для обработки сталей и литых сталей с высокой прочностью на растяжение, чугуна, ковкого чугуна, и т.д.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71154

режущий материал HSS

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Универсальное сверло с крутой спиралью отличается устойчивостью V  63 и широкими открытыми 
перьями V  70. Применяется для легированных и нелегированных сталей (для сталей с пределом 
прочности до 1000 н/мм2), алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс, отверстий глубже 2   x D. 

Тип V73

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Форма канавки: очень широкие 
открытые канавки
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, длинная серия DIN 340

номер по 
каталогу 71156

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Универсальное сверло с крутой спиралью отличается устойчивостью V  63 и широкими открытыми 
перьями V  70. Применяется для легированных и нелегированных сталей (для сталей с пределом 
прочности до 1300 н/мм2), алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс, отверстий глубже 2   x D.

Тип V73

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 1,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Форма канавки: очень широкие 
открытые канавки
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71145 61145 71192

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 137 136

направление резания полированные полированные полированные 

Покрытие азотиров.> 2,36 TiN азотированые

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

7,500 225,00 155,00
19/64 7,540 240,00 165,00

7,600 240,00 165,00
7,700 240,00 165,00
7,800 240,00 165,00
7,900 240,00 165,00

5/16 7,940 240,00 165,00
8,000 240,00 165,00
8,100 240,00 165,00
8,200 240,00 165,00
8,400 240,00 165,00
8,500 240,00 165,00
8,600 250,00 175,00
8,700 250,00 175,00

11/32 8,730 250,00 175,00
8,800 250,00 175,00
8,900 250,00 175,00
9,000 250,00 175,00
9,100 250,00 175,00
9,200 250,00 175,00
9,300 250,00 175,00
9,400 250,00 175,00
9,500 250,00 175,00

3/8 9,520 265,00 185,00
9,530 265,00 185,00
9,600 265,00 185,00
9,700 265,00 185,00
9,800 265,00 185,00
9,900 265,00 185,00
10,000 265,00 185,00
10,100 265,00 185,00
10,200 265,00 185,00

13/32 10,320 265,00 185,00
10,500 265,00 185,00

27/64 10,720 280,00 195,00
10,800 280,00 195,00
11,000 280,00 195,00

7/16 11,110 280,00 195,00
11,200 280,00 195,00
11,500 280,00 195,00

29/64 11,510 280,00 195,00
11,800 280,00 195,00

15/32 11,910 295,00 205,00
12,000 295,00 205,00

1/2 12,700 295,00 205,00
13,000 295,00 205,00

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 1

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 3 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71147

режущий материал HSS

Покрытие полированные/
азотированные 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71146

режущий материал HSS

Покрытие полированные/
азотированные 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 61146

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 4,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71193

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Сверло с высокими термостойкими характеристиками, с широкой стружечной канавкой для сверления 
глубоких отверстий в трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению 
охладителя к вершине сверла, либо когда сверло перегревается по другим причинам (не подходит для 
смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование специального сверла). 
Для обработки сталей и литых сталей с высокой прочностью на растяжение, чугуна, ковкого чугуна, и т.д.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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Сверла спиральные, сверхдлинная серия 3 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71147

режущий материал HSS

Покрытие полированные/
азотированные 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71146

режущий материал HSS

Покрытие полированные/
азотированные 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 61146

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 4,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71193

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Сверло с высокими термостойкими характеристиками, с широкой стружечной канавкой для сверления 
глубоких отверстий в трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению 
охладителя к вершине сверла, либо когда сверло перегревается по другим причинам (не подходит для 
смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование специального сверла). 
Для обработки сталей и литых сталей с высокой прочностью на растяжение, чугуна, ковкого чугуна, и т.д.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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1312

номер по каталогу 71146 61146 71193

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 139 138

направление резания полированные полированные полированные 

Покрытие азотиров.> 2,36 TiN азотированые

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

3,000 190,00 130,00
1/8 3,170 200,00 135,00

3,500 210,00 145,00
5/32 3,970 220,00 150,00

4,000 220,00 150,00
11/64 4,370 235,00 160,00

4,500 235,00 160,00
3/16 4,760 245,00 170,00

5,000 245,00 170,00
5,500 260,00 180,00

7/32 5,560 260,00 180,00
15/64 5,950 260,00 180,00

6,000 260,00 180,00
6,500 275,00 190,00

17/64 6,750 290,00 200,00
7,000 290,00 200,00
7,500 290,00 200,00

5/16 7,940 305,00 210,00
8,000 305,00 210,00
8,500 305,00 210,00

11/32 8,730 320,00 220,00
9,000 320,00 220,00
9,500 320,00 220,00

3/8 9,520 340,00 235,00
25/64 9,920 340,00 235,00

10,000 340,00 235,00
27/64 10,720 365,00 250,00

11,000 365,00 250,00
15/32 11,910 375,00 260,00

12,000 375,00 260,00
1/2 12,700 375,00 260,00

13,000 375,00 260,00

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 2

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 3 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71147

режущий материал HSS

Покрытие полированные/
азотированные 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71146

режущий материал HSS

Покрытие полированные/
азотированные 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 61146

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 4,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71193

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Сверло с высокими термостойкими характеристиками, с широкой стружечной канавкой для сверления 
глубоких отверстий в трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению 
охладителя к вершине сверла, либо когда сверло перегревается по другим причинам (не подходит для 
смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование специального сверла). 
Для обработки сталей и литых сталей с высокой прочностью на растяжение, чугуна, ковкого чугуна, и т.д.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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Сверла спиральные, сверхдлинная серия 3 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71147

режущий материал HSS

Покрытие полированные/
азотированные 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71146

режущий материал HSS

Покрытие полированные/
азотированные 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 61146

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 4,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1869 

номер по 
каталогу 71193

режущий материал HSS-Co

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Сверло с высокими термостойкими характеристиками, с широкой стружечной канавкой для сверления 
глубоких отверстий в трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению 
охладителя к вершине сверла, либо когда сверло перегревается по другим причинам (не подходит для 
смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование специального сверла). 
Для обработки сталей и литых сталей с высокой прочностью на растяжение, чугуна, ковкого чугуна, и т.д.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71147

режущий мат. HSS

Группа скидок 136

направление резания полированные 

Покрытие азотированые> 2,36

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

3,500 265,00 180,00
4,000 280,00 190,00
4,500 295,00 200,00
5,000 315,00 210,00
5,500 330,00 225,00
6,000 330,00 225,00

1/4 6,350 350,00 235,00
6,500 350,00 235,00
7,000 370,00 250,00
7,500 370,00 250,00

5/16 7,940 390,00 265,00
8,000 390,00 265,00
8,500 390,00 265,00
9,000 410,00 280,00

23/64 9,130 410,00 280,00
9,500 410,00 280,00
9,530 430,00 295,00

25/64 9,920 430,00 295,00
10,000 430,00 295,00

27/64 10,720 455,00 310,00
11,000 455,00 310,00

7/16 11,110 455,00 310,00
15/32 11,910 480,00 330,00

12,000 480,00 330,00
31/64 12,300 480,00 330,00

13,000 480,00 330,00

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 3

Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 71586

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Очень прочное, универсальное сверло с внутренним подводом СОЖ, идеально подходит для сверления 
материалов, образующих длинную стружку, таких как стали с прочностью на растяжение до 1000 н/
мм2, нержавеющие стали, отливки и цветные металлы. Подходит для применения на станках с системой 
низкого давления охлаждающей жидкости.. Для сверления отверстий глубиной до 5   x D. 

Тип V94-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  
Хвостовик: HE

 
Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 61586

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Очень прочное, универсальное сверло с внутренним подводом СОЖ, идеально подходит для сверления 
материалов, образующих длинную стружку, таких как стали с прочностью на растяжение до 1000 н/
мм2, нержавеющие стали, отливки и цветные металлы. Подходит для применения на станках с системой 
низкого давления охлаждающей жидкости.. Для сверления отверстий глубиной до 5   x D. 

Тип V94-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  
Хвостовик: HE

 
Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 71584

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Для горизонтального и вертикального сверления, в особенности при глубине отверстия, превышающей 
диаметр сверла в 5 раз. Для сверления расслоенного листового металла, стали и литой стали, серого 
литейного чугуна, аустенитных сталей с нормальной обрабатываемостью и прочностью на растяжение 
до 800 н/мм2. в сравнении с традиционными сверлами, срок службы этого инструмента увеличен, 
благодаря тому, что СОЖ, поступающая на режущую кромку, обеспечивает оптимальное охлаждение и 
смазку, а также способствует быстрому удалению стружки.

Тип V73-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71195

режущий материал HSS

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Общая длина 500 или 600 мм 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: меньше 
стандартного
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 
 

Сверла спиральные, сверхдлинная серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71196

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Общая длина 750 мм

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: меньше 
стандартного
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 
 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 71586

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Очень прочное, универсальное сверло с внутренним подводом СОЖ, идеально подходит для сверления 
материалов, образующих длинную стружку, таких как стали с прочностью на растяжение до 1000 н/
мм2, нержавеющие стали, отливки и цветные металлы. Подходит для применения на станках с системой 
низкого давления охлаждающей жидкости.. Для сверления отверстий глубиной до 5   x D. 

Тип V94-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  
Хвостовик: HE

 
Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 61586

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Очень прочное, универсальное сверло с внутренним подводом СОЖ, идеально подходит для сверления 
материалов, образующих длинную стружку, таких как стали с прочностью на растяжение до 1000 н/
мм2, нержавеющие стали, отливки и цветные металлы. Подходит для применения на станках с системой 
низкого давления охлаждающей жидкости.. Для сверления отверстий глубиной до 5   x D. 

Тип V94-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  
Хвостовик: HE

 
Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 71584

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Для горизонтального и вертикального сверления, в особенности при глубине отверстия, превышающей 
диаметр сверла в 5 раз. Для сверления расслоенного листового металла, стали и литой стали, серого 
литейного чугуна, аустенитных сталей с нормальной обрабатываемостью и прочностью на растяжение 
до 800 н/мм2. в сравнении с традиционными сверлами, срок службы этого инструмента увеличен, 
благодаря тому, что СОЖ, поступающая на режущую кромку, обеспечивает оптимальное охлаждение и 
смазку, а также способствует быстрому удалению стружки.

Тип V73-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71195

режущий материал HSS

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Общая длина 500 или 600 мм 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: меньше 
стандартного
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 
 

Сверла спиральные, сверхдлинная серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71196

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Общая длина 750 мм

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: меньше 
стандартного
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 
 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71195

режущий мат. HSS

Группа скидок 136

направление резания полированные 

Покрытие азотированые

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

6,000 500,00 400,00
8,000 500,00 400,00
10,000 600,00 500,00
12,000 600,00 500,00

Спиральные сверла, длинные
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номер по каталогу 71196

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания полированные 

Покрытие полированные

d1 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

8,000 750,00 650,00
10,000 750,00 650,00
12,000 750,00 650,00

Спиральные сверла, длинные

l
l
l
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Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 71586

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Очень прочное, универсальное сверло с внутренним подводом СОЖ, идеально подходит для сверления 
материалов, образующих длинную стружку, таких как стали с прочностью на растяжение до 1000 н/
мм2, нержавеющие стали, отливки и цветные металлы. Подходит для применения на станках с системой 
низкого давления охлаждающей жидкости.. Для сверления отверстий глубиной до 5   x D. 

Тип V94-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  
Хвостовик: HE

 
Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 61586

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Очень прочное, универсальное сверло с внутренним подводом СОЖ, идеально подходит для сверления 
материалов, образующих длинную стружку, таких как стали с прочностью на растяжение до 1000 н/
мм2, нержавеющие стали, отливки и цветные металлы. Подходит для применения на станках с системой 
низкого давления охлаждающей жидкости.. Для сверления отверстий глубиной до 5   x D. 

Тип V94-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  
Хвостовик: HE

 
Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 71584

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Для горизонтального и вертикального сверления, в особенности при глубине отверстия, превышающей 
диаметр сверла в 5 раз. Для сверления расслоенного листового металла, стали и литой стали, серого 
литейного чугуна, аустенитных сталей с нормальной обрабатываемостью и прочностью на растяжение 
до 800 н/мм2. в сравнении с традиционными сверлами, срок службы этого инструмента увеличен, 
благодаря тому, что СОЖ, поступающая на режущую кромку, обеспечивает оптимальное охлаждение и 
смазку, а также способствует быстрому удалению стружки.

Тип V73-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71195

режущий материал HSS

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Общая длина 500 или 600 мм 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: меньше 
стандартного
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 
 

Сверла спиральные, сверхдлинная серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71196

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Общая длина 750 мм

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: меньше 
стандартного
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 
 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71586 61586

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134 135

направление резания полированные полированные 

Покрытие полированные TiN

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

5,000 6,000 82,00 44,00 36,00
5,500 6,000 82,00 44,00 36,00
6,000 6,000 82,00 44,00 36,00
6,500 8,000 91,00 53,00 36,00
6,800 8,000 91,00 53,00 36,00
7,000 8,000 91,00 53,00 36,00
7,800 8,000 91,00 53,00 36,00
8,500 10,000 103,00 61,00 40,00
9,500 10,000 103,00 61,00 40,00
10,000 10,000 103,00 61,00 40,00
10,500 12,000 118,00 71,00 45,00
11,000 12,000 118,00 71,00 45,00
12,000 12,000 118,00 71,00 45,00
13,000 14,000 124,00 77,00 45,00
13,500 14,000 124,00 77,00 45,00
14,000 14,000 124,00 77,00 45,00
15,000 16,000 133,00 83,00 48,00
15,500 16,000 133,00 83,00 48,00
16,000 16,000 133,00 83,00 48,00
16,500 18,000 143,00 93,00 48,00
18,000 18,000 143,00 93,00 48,00
19,000 20,000 153,00 101,00 50,00
20,000 20,000 153,00 101,00 50,00

Сверла с каналами под СОЖ

Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 71586

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Очень прочное, универсальное сверло с внутренним подводом СОЖ, идеально подходит для сверления 
материалов, образующих длинную стружку, таких как стали с прочностью на растяжение до 1000 н/
мм2, нержавеющие стали, отливки и цветные металлы. Подходит для применения на станках с системой 
низкого давления охлаждающей жидкости.. Для сверления отверстий глубиной до 5   x D. 

Тип V94-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  
Хвостовик: HE

 
Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 61586

режущий материал HSS-Co

Покрытие TiN

Очень прочное, универсальное сверло с внутренним подводом СОЖ, идеально подходит для сверления 
материалов, образующих длинную стружку, таких как стали с прочностью на растяжение до 1000 н/
мм2, нержавеющие стали, отливки и цветные металлы. Подходит для применения на станках с системой 
низкого давления охлаждающей жидкости.. Для сверления отверстий глубиной до 5   x D. 

Тип V94-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: специальная  
Хвостовик: HE

 
Сверла с каналами СОЖ Стд. пред.

номер по 
каталогу 71584

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Для горизонтального и вертикального сверления, в особенности при глубине отверстия, превышающей 
диаметр сверла в 5 раз. Для сверления расслоенного листового металла, стали и литой стали, серого 
литейного чугуна, аустенитных сталей с нормальной обрабатываемостью и прочностью на растяжение 
до 800 н/мм2. в сравнении с традиционными сверлами, срок службы этого инструмента увеличен, 
благодаря тому, что СОЖ, поступающая на режущую кромку, обеспечивает оптимальное охлаждение и 
смазку, а также способствует быстрому удалению стружки.

Тип V73-IK

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 3,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71195

режущий материал HSS

Покрытие азотированные 
режущие кромки  

Общая длина 500 или 600 мм 

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: меньше 
стандартного
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 
 

Сверла спиральные, сверхдлинная серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71196

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Общая длина 750 мм

Прочный инструмент для применения в трудных условиях, для очень глубоких отверстий, когда 
в результате скопления стружки невозможно добиться поступления достаточного количества 
охлаждающей жидкости. Применяется для обработки сталей и чугуна с пределом прочности на 
растяжение до 1000 н/мм2. не рекомендуется для хромоникелевых сталей или подобных материалов.  

Тип V63

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной
Утолщение сердцевины: меньше 
стандартного
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 
 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71584

режущий мат. HSS

Группа скидок 136

направление резания полированные 

Покрытие полированные

d1 d2 l1 l2 l3
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

3,000 3,000 100,00 66,00 34,00
3,300 3,300 106,00 69,00 37,00
3,500 3,500 112,00 73,00 39,00
4,000 4,000 119,00 78,00 41,00
4,200 4,200 119,00 78,00 41,00
4,500 4,500 126,00 82,00 44,00
5,000 5,000 132,00 87,00 45,00
5,500 5,500 139,00 91,00 48,00
6,000 6,000 139,00 91,00 48,00
6,500 6,500 148,00 97,00 51,00
6,800 6,800 156,00 102,00 54,00
7,000 7,000 156,00 102,00 54,00
7,500 7,500 156,00 102,00 54,00
8,000 8,000 165,00 109,00 56,00
8,500 8,500 165,00 109,00 56,00
9,000 9,000 175,00 115,00 60,00
9,500 9,500 175,00 115,00 60,00
10,000 10,000 184,00 121,00 63,00
10,200 10,200 184,00 121,00 63,00
10,500 10,500 184,00 121,00 63,00
11,000 11,000 195,00 128,00 67,00
11,500 11,500 195,00 128,00 67,00
12,000 12,000 205,00 134,00 71,00
13,000 13,000 205,00 134,00 71,00

Сверла с каналами под СОЖ
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NC-сверла центровочные Стд. пред.

номер по 
каталогу 71175

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Специальное сверло для быстрого и точного засверливания отверстий на станках с ЧПУ, сверл по 
кондуктору. Для центрирования и зенкования отверстий под резьбу с одного установа.   

Примечание: применяется только для сверления небольших глубин.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 90

Подточка >Ф 

Допуск h6

Угол спирали: меньше нормального 
Толщина перемычки: значительно 
меньше нормальной 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 
NC-сверла центровочные Стд. пред.

номер по 
каталогу 71176

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Специальное сверло для быстрого и точного засверливания отверстий на станках с ЧПУ, сверл по 
кондуктору. Для центрирования и зенкования отверстий под резьбу с одного установа.   

Примечание: применяется только для сверления небольших глубин.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 120

Подточка >Ф 

Допуск h6

Угол спирали: меньше нормального 
Толщина перемычки: значительно 
меньше нормальной 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Микросверла DIN 1899

номер по 
каталогу 71187

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Специальное сверло с хвостовиком увеличенных размеров, применяется в приборостроении, 
изготовлении часов и общем точном машиностроении. разработано специально для сверления 
высоколегированных сталей.  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Геометрия заточки 
фаски

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск -4

Допуск хвостовика: h  8   
Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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номер по каталогу 71187

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d2 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm mm

0,050 1,000 25,00 0,40
0,060 1,000 25,00 0,40
0,070 1,000 25,00 0,50
0,080 1,000 25,00 0,50
0,090 1,000 25,00 0,50
0,100 1,000 25,00 0,50
0,110 1,000 25,00 0,50
0,120 1,000 25,00 0,50
0,130 1,000 25,00 0,80
0,140 1,000 25,00 0,80
0,150 1,000 25,00 0,80
0,160 1,000 25,00 1,10
0,170 1,000 25,00 1,10
0,180 1,000 25,00 1,10
0,190 1,000 25,00 1,10
0,200 1,000 25,00 1,50
0,210 1,000 25,00 1,50
0,220 1,000 25,00 1,50
0,230 1,000 25,00 1,50
0,240 1,000 25,00 1,50
0,250 1,000 25,00 1,90
0,260 1,000 25,00 1,90
0,270 1,000 25,00 1,90
0,280 1,000 25,00 1,90
0,290 1,000 25,00 1,90
0,300 1,000 25,00 1,90
0,310 1,000 25,00 2,40
0,320 1,000 25,00 2,40
0,330 1,000 25,00 2,40
0,340 1,000 25,00 2,40
0,350 1,000 25,00 2,40
0,360 1,000 25,00 2,40
0,370 1,000 25,00 2,40
0,380 1,000 25,00 2,40
0,390 1,000 25,00 3,00
0,400 1,000 25,00 3,00
0,410 1,000 25,00 3,00
0,420 1,000 25,00 3,00
0,430 1,000 25,00 3,00
0,440 1,000 25,00 3,00
0,450 1,000 25,00 3,00
0,460 1,000 25,00 3,00
0,470 1,000 25,00 3,00
0,480 1,000 25,00 3,00
0,490 1,000 25,00 3,40
0,500 1,000 25,00 3,40
0,510 1,000 25,00 3,40
0,520 1,000 25,00 3,40
0,530 1,000 25,00 3,40
0,540 1,000 25,00 3,90
0,550 1,000 25,00 3,90
0,560 1,000 25,00 3,90
0,570 1,000 25,00 3,90
0,580 1,000 25,00 3,90
0,590 1,000 25,00 3,90
0,600 1,000 25,00 3,90
0,610 1,000 25,00 4,20
0,620 1,000 25,00 4,20
0,630 1,000 25,00 4,20
0,640 1,000 25,00 4,20

Микросверла

l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   302 02.10.2008   19:40:33 Uhr



303

l1

d
1

l2

d
2

номер по каталогу 71187

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d2 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm mm

0,650 1,000 25,00 4,20
0,660 1,000 25,00 4,20
0,670 1,000 25,00 4,20
0,680 1,000 25,00 4,80
0,690 1,000 25,00 4,80
0,700 1,000 25,00 4,80
0,710 1,000 25,00 4,80
0,720 1,000 25,00 4,80
0,730 1,000 25,00 4,80
0,740 1,000 25,00 4,80
0,750 1,000 25,00 4,80
0,760 1,000 25,00 5,30
0,770 1,000 25,00 5,30
0,780 1,000 25,00 5,30
0,790 1,000 25,00 5,30
0,800 1,500 25,00 5,30
0,810 1,500 25,00 5,30
0,820 1,500 25,00 5,30
0,830 1,500 25,00 5,30
0,840 1,500 25,00 5,30
0,850 1,500 25,00 5,30
0,860 1,500 25,00 6,00
0,870 1,500 25,00 6,00
0,880 1,500 25,00 6,00
0,890 1,500 25,00 6,00
0,900 1,500 25,00 6,00
0,910 1,500 25,00 6,00
0,920 1,500 25,00 6,00
0,930 1,500 25,00 6,00
0,940 1,500 25,00 6,00
0,950 1,500 25,00 6,00
0,960 1,500 25,00 6,80
0,970 1,500 25,00 6,80
0,980 1,500 25,00 6,80
0,990 1,500 25,00 6,80
1,000 1,500 25,00 6,80
1,010 1,500 25,00 6,80
1,020 1,500 25,00 6,80
1,030 1,500 25,00 6,80
1,040 1,500 25,00 6,80
1,050 1,500 25,00 6,80
1,060 1,500 25,00 6,80
1,070 1,500 25,00 7,60
1,080 1,500 25,00 7,60
1,090 1,500 25,00 7,60
1,100 1,500 25,00 7,60
1,110 1,500 25,00 7,60
1,120 1,500 25,00 7,60
1,130 1,500 25,00 7,60
1,140 1,500 25,00 7,60
1,150 1,500 25,00 7,60
1,160 1,500 25,00 7,60
1,170 1,500 25,00 7,60
1,180 1,500 25,00 7,60
1,190 1,500 25,00 8,50
1,200 1,500 25,00 8,50
1,210 1,500 25,00 8,50
1,220 1,500 25,00 8,50
1,230 1,500 25,00 8,50
1,240 1,500 25,00 8,50

Микросверла
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1716

номер по каталогу 71187

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d2 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm mm

1,250 1,500 25,00 8,50
1,260 1,500 25,00 8,50
1,270 1,500 25,00 8,50
1,280 1,500 25,00 8,50
1,290 1,500 25,00 8,50
1,300 1,500 25,00 8,50
1,310 1,500 25,00 8,50
1,320 1,500 25,00 8,50
1,330 1,500 25,00 9,50
1,340 1,500 25,00 9,50
1,350 1,500 25,00 9,50
1,360 1,500 25,00 9,50
1,370 1,500 25,00 9,50
1,380 1,500 25,00 9,50
1,390 1,500 25,00 9,50
1,400 1,500 25,00 9,50
1,410 1,500 25,00 9,50
1,420 1,500 25,00 9,50
1,430 1,500 25,00 9,50
1,440 1,500 25,00 9,50
1,450 1,500 25,00 9,50

Микросверла

NC-сверла центровочные Стд. пред.

номер по 
каталогу 71175

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Специальное сверло для быстрого и точного засверливания отверстий на станках с ЧПУ, сверл по 
кондуктору. Для центрирования и зенкования отверстий под резьбу с одного установа.   

Примечание: применяется только для сверления небольших глубин.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 90

Подточка >Ф 

Допуск h6

Угол спирали: меньше нормального 
Толщина перемычки: значительно 
меньше нормальной 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 
NC-сверла центровочные Стд. пред.

номер по 
каталогу 71176

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Специальное сверло для быстрого и точного засверливания отверстий на станках с ЧПУ, сверл по 
кондуктору. Для центрирования и зенкования отверстий под резьбу с одного установа.   

Примечание: применяется только для сверления небольших глубин.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 120

Подточка >Ф 

Допуск h6

Угол спирали: меньше нормального 
Толщина перемычки: значительно 
меньше нормальной 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Микросверла DIN 1899

номер по 
каталогу 71187

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Специальное сверло с хвостовиком увеличенных размеров, применяется в приборостроении, 
изготовлении часов и общем точном машиностроении. разработано специально для сверления 
высоколегированных сталей.  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Геометрия заточки 
фаски

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск -4

Допуск хвостовика: h  8   
Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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3051716

NC-сверла центровочные Стд. пред.

номер по 
каталогу 71175

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Специальное сверло для быстрого и точного засверливания отверстий на станках с ЧПУ, сверл по 
кондуктору. Для центрирования и зенкования отверстий под резьбу с одного установа.   

Примечание: применяется только для сверления небольших глубин.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 90

Подточка >Ф 

Допуск h6

Угол спирали: меньше нормального 
Толщина перемычки: значительно 
меньше нормальной 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 
NC-сверла центровочные Стд. пред.

номер по 
каталогу 71176

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Специальное сверло для быстрого и точного засверливания отверстий на станках с ЧПУ, сверл по 
кондуктору. Для центрирования и зенкования отверстий под резьбу с одного установа.   

Примечание: применяется только для сверления небольших глубин.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 120

Подточка >Ф 

Допуск h6

Угол спирали: меньше нормального 
Толщина перемычки: значительно 
меньше нормальной 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: нет 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  

Микросверла DIN 1899

номер по 
каталогу 71187

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Специальное сверло с хвостовиком увеличенных размеров, применяется в приборостроении, 
изготовлении часов и общем точном машиностроении. разработано специально для сверления 
высоколегированных сталей.  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Геометрия заточки 
фаски

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 

Допуск -4

Допуск хвостовика: h  8   
Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная 
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 

 

Спиральные сверла с цилиндр. хвостовиком  
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l1 

d
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l2 

номер по каталогу 71175

режущий мат. HSS

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

3,000 46,00 12,00
4,000 55,00 12,00
5,000 62,00 14,00
6,000 66,00 16,00
8,000 79,00 21,00
10,000 89,00 25,00
12,000 102,00 30,00
16,000 115,00 37,50
20,000 131,00 45,00

1 25,400 156,00 53,00

NC центровочные сверла
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номер по каталогу 71176

режущий мат. HSS

Группа скидок 134

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d1 l1 l2
Стоимость/€

дюйм mm mm mm

3,000 46,00 12,00
4,000 55,00 12,00
5,000 62,00 14,00
6,000 66,00 16,00
8,000 79,00 21,00
10,000 89,00 25,00
12,000 102,00 30,00
16,000 115,00 37,50
20,000 131,00 45,00

1 25,400 156,00 53,00

NC центровочные сверла
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308 1918

Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71300

режущий материал HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 61301

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71416

режущий материал HSS-Co

Покрытие воронение

Стандартное сверло с высокой термостойкостью, с широкой стружечной канавкой. Применяется для 
сверления легированных и нелегированных сталей, а также отливок с прочностью свыше 800 н/мм2. 
Применяется преимущественно для сверления горячекатаных и холоднокатаных сталей, подшипниковых 
сталей, высоколегированных сталей, а также цементированных и термообработанных сталей.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком

Короткая серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71303

режущий материал HSS-Co8

Покрытие полированный

Специальное прочное и стойкое короткое спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, 
легированной кобальтом. Для экстремальных условий. Подходит для стали, литой стали с высокой 
прочностью на растяжение, нержавеющих сталей, кобальто-никелевых сплавов (Hastelloy, Nimonic, 
Inconel).  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Короткая серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71304

режущий материал HSS-Co8

Покрытие полированный

Специальное прочное и стойкое короткое спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, 
легированной кобальтом. Для экстремальных условий. Подходит для стали, литой стали с высокой 
прочностью на растяжение, нержавеющих сталей, кобальто-никелевых сплавов (Hastelloy, Nimonic, 
Inconel).  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 12,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком
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l1 

d
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l2 MK 

1918

номер по каталогу 71303

режущий мат. HSS-Co8

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

10,000 1 138,00 57,00
10,200 1 138,00 57,00
10,500 1 138,00 57,00
10,800 1 142,00 61,00
11,500 1 142,00 61,00
12,000 1 147,00 66,00
12,500 1 147,00 66,00
13,000 1 147,00 66,00
14,500 2 172,00 74,00
15,000 2 172,00 74,00
16,000 2 176,00 78,00
16,500 2 179,00 81,00
17,000 2 179,00 81,00
17,500 2 183,00 85,00
18,000 2 183,00 85,00
18,500 2 186,00 88,00
25,500 4 256,00 107,00

Спиральные сверла, средняя серия

Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71300

режущий материал HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 61301

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71416

режущий материал HSS-Co

Покрытие воронение

Стандартное сверло с высокой термостойкостью, с широкой стружечной канавкой. Применяется для 
сверления легированных и нелегированных сталей, а также отливок с прочностью свыше 800 н/мм2. 
Применяется преимущественно для сверления горячекатаных и холоднокатаных сталей, подшипниковых 
сталей, высоколегированных сталей, а также цементированных и термообработанных сталей.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком

Короткая серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71303

режущий материал HSS-Co8

Покрытие полированный

Специальное прочное и стойкое короткое спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, 
легированной кобальтом. Для экстремальных условий. Подходит для стали, литой стали с высокой 
прочностью на растяжение, нержавеющих сталей, кобальто-никелевых сплавов (Hastelloy, Nimonic, 
Inconel).  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Короткая серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71304

режущий материал HSS-Co8

Покрытие полированный

Специальное прочное и стойкое короткое спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, 
легированной кобальтом. Для экстремальных условий. Подходит для стали, литой стали с высокой 
прочностью на растяжение, нержавеющих сталей, кобальто-никелевых сплавов (Hastelloy, Nimonic, 
Inconel).  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 12,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком
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l2 MK 

1918

номер по каталогу 71304

режущий мат. HSS-Co8

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

12,000 2 164,00 66,00
12,500 2 164,00 66,00
12,800 2 164,00 66,00
13,000 2 164,00 66,00
14,000 2 169,00 70,00
19,500 3 214,00 91,00
26,000 4 256,00 107,00
27,500 4 261,00 110,00
28,500 4 265,00 114,00
29,000 4 265,00 114,00
29,500 4 265,00 114,00
30,000 4 265,00 114,00

Спиральные сверла, средняя серия

Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71300

режущий материал HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 61301

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71416

режущий материал HSS-Co

Покрытие воронение

Стандартное сверло с высокой термостойкостью, с широкой стружечной канавкой. Применяется для 
сверления легированных и нелегированных сталей, а также отливок с прочностью свыше 800 н/мм2. 
Применяется преимущественно для сверления горячекатаных и холоднокатаных сталей, подшипниковых 
сталей, высоколегированных сталей, а также цементированных и термообработанных сталей.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком

Короткая серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71303

режущий материал HSS-Co8

Покрытие полированный

Специальное прочное и стойкое короткое спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, 
легированной кобальтом. Для экстремальных условий. Подходит для стали, литой стали с высокой 
прочностью на растяжение, нержавеющих сталей, кобальто-никелевых сплавов (Hastelloy, Nimonic, 
Inconel).  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Короткая серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71304

режущий материал HSS-Co8

Покрытие полированный

Специальное прочное и стойкое короткое спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, 
легированной кобальтом. Для экстремальных условий. Подходит для стали, литой стали с высокой 
прочностью на растяжение, нержавеющих сталей, кобальто-никелевых сплавов (Hastelloy, Nimonic, 
Inconel).  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 12,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком
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Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71300

режущий материал HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 61301

режущий материал HSS

Покрытие TiN

Стандартное сверло для сверления стали и литой стали, легированной   и нелегированной, серого 
чугуна, металлокерамического материала, нейзильбера и графита. Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71416

режущий материал HSS-Co

Покрытие воронение

Стандартное сверло с высокой термостойкостью, с широкой стружечной канавкой. Применяется для 
сверления легированных и нелегированных сталей, а также отливок с прочностью свыше 800 н/мм2. 
Применяется преимущественно для сверления горячекатаных и холоднокатаных сталей, подшипниковых 
сталей, высоколегированных сталей, а также цементированных и термообработанных сталей.

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 118

Подточка >Ф 5,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком

Короткая серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71303

режущий материал HSS-Co8

Покрытие полированный

Специальное прочное и стойкое короткое спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, 
легированной кобальтом. Для экстремальных условий. Подходит для стали, литой стали с высокой 
прочностью на растяжение, нержавеющих сталей, кобальто-никелевых сплавов (Hastelloy, Nimonic, 
Inconel).  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Короткая серия Стд. пред.

номер по 
каталогу 71304

режущий материал HSS-Co8

Покрытие полированный

Специальное прочное и стойкое короткое спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, 
легированной кобальтом. Для экстремальных условий. Подходит для стали, литой стали с высокой 
прочностью на растяжение, нержавеющих сталей, кобальто-никелевых сплавов (Hastelloy, Nimonic, 
Inconel).  

Тип Тип N

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 12,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   311 02.10.2008   19:40:38 Uhr



312

l1

d
1

l2MK

номер по каталогу 71300 61301 71416

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 132 133 134

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые TiN парооксидированые

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

3,000 1 114,00 33,00
3,500 1 120,00 39,00
3,750 1 120,00 39,00
4,000 1 124,00 43,00
4,200 1 124,00 43,00
4,250 1 124,00 43,00
4,500 1 128,00 47,00
4,600 1 128,00 47,00
4,900 1 133,00 52,00
5,000 1 133,00 52,00
5,100 1 133,00 52,00
5,200 1 133,00 52,00
5,300 1 133,00 52,00
5,500 1 138,00 57,00
5,750 1 138,00 57,00
5,800 1 138,00 57,00
6,000 1 138,00 57,00
6,200 1 144,00 63,00
6,500 1 144,00 63,00
6,600 1 144,00 63,00
6,700 1 144,00 63,00
6,750 1 150,00 69,00
6,800 1 150,00 69,00
7,000 1 150,00 69,00
7,200 1 150,00 69,00
7,250 1 150,00 69,00
7,400 1 150,00 69,00
7,500 1 150,00 69,00
7,750 1 156,00 75,00
7,800 1 156,00 75,00
7,900 1 156,00 75,00
8,000 1 156,00 75,00
8,100 1 156,00 75,00
8,200 1 156,00 75,00
8,250 1 156,00 75,00
8,300 1 156,00 75,00
8,400 1 156,00 75,00
8,500 1 156,00 75,00
8,600 1 162,00 81,00
8,700 1 162,00 81,00
8,750 1 162,00 81,00
8,800 1 162,00 81,00
8,900 1 162,00 81,00
9,000 1 162,00 81,00
9,200 1 162,00 81,00
9,250 1 162,00 81,00
9,300 1 162,00 81,00
9,400 1 162,00 81,00
9,500 1 162,00 81,00
9,700 1 168,00 87,00
9,750 1 168,00 87,00
9,800 1 168,00 87,00
9,900 1 168,00 87,00
10,000 1 168,00 87,00
10,100 1 168,00 87,00
10,200 1 168,00 87,00
10,250 1 168,00 87,00
10,300 1 168,00 87,00
10,400 1 168,00 87,00
10,500 1 168,00 87,00

Спиральные сверла
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l1

d
1

l2MK

номер по каталогу 71300 61301 71416

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 132 133 134

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые TiN парооксидированые

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

10,600 1 168,00 87,00
10,750 1 175,00 94,00
10,900 1 175,00 94,00
11,000 1 175,00 94,00
11,100 1 175,00 94,00
11,200 1 175,00 94,00
11,500 1 175,00 94,00
11,600 1 175,00 94,00
11,700 1 175,00 94,00
11,750 1 175,00 94,00
11,800 1 175,00 94,00
11,900 1 182,00 101,00
12,000 1 182,00 101,00
12,100 1 182,00 101,00
12,200 1 182,00 101,00
12,250 1 182,00 101,00
12,300 1 182,00 101,00
12,400 1 182,00 101,00
12,500 1 182,00 101,00
12,600 1 182,00 101,00
12,750 1 182,00 101,00
12,800 1 182,00 101,00
12,900 1 182,00 101,00
13,000 1 182,00 101,00
13,100 1 182,00 101,00
13,200 1 182,00 101,00
13,250 1 189,00 108,00
13,300 1 189,00 108,00
13,400 1 189,00 108,00
13,500 1 189,00 108,00
13,600 1 189,00 108,00
13,700 1 189,00 108,00
13,750 1 189,00 108,00
13,800 1 189,00 108,00
13,900 1 189,00 108,00
14,000 1 189,00 108,00
14,100 2 212,00 114,00
14,200 2 212,00 114,00
14,250 2 212,00 114,00
14,400 2 212,00 114,00
14,500 2 212,00 114,00
14,600 2 212,00 114,00
14,700 2 212,00 114,00
14,750 2 212,00 114,00
14,800 2 212,00 114,00
15,000 2 212,00 114,00
15,100 2 218,00 120,00
15,250 2 218,00 120,00
15,300 2 218,00 120,00
15,500 2 218,00 120,00
15,600 2 218,00 120,00
15,700 2 218,00 120,00
15,750 2 218,00 120,00
15,800 2 218,00 120,00
16,000 2 218,00 120,00
16,100 2 223,00 125,00
16,200 2 223,00 125,00
16,250 2 223,00 125,00
16,300 2 223,00 125,00
16,400 2 223,00 125,00

Спиральные сверла
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l1

d
1

l2MK

номер по каталогу 71300 61301 71416

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 132 133 134

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые TiN парооксидированые

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

16,500 2 223,00 125,00
16,600 2 223,00 125,00
16,700 2 223,00 125,00
16,750 2 223,00 125,00
17,000 2 223,00 125,00
17,250 2 228,00 130,00
17,500 2 228,00 130,00
17,750 2 228,00 130,00
18,000 2 228,00 130,00
18,250 2 233,00 135,00
18,500 2 233,00 135,00
18,600 2 233,00 135,00
18,750 2 233,00 135,00
18,800 2 233,00 135,00
18,900 2 233,00 135,00
19,000 2 233,00 135,00
19,200 2 238,00 140,00
19,250 2 238,00 140,00
19,500 2 238,00 140,00
19,600 2 238,00 140,00
19,750 2 238,00 140,00
20,000 2 238,00 140,00
20,100 2 243,00 145,00
20,250 2 243,00 145,00
20,500 2 243,00 145,00
20,750 2 243,00 145,00
21,000 2 243,00 145,00
21,100 2 243,00 145,00
21,250 2 248,00 150,00
21,500 2 248,00 150,00
21,750 2 248,00 150,00
22,000 2 248,00 150,00
22,250 2 248,00 150,00
22,400 2 248,00 150,00
22,500 2 253,00 155,00
22,800 2 253,00 155,00
22,900 2 253,00 155,00
23,000 2 253,00 155,00
23,250 3 276,00 155,00
23,500 3 276,00 155,00
23,750 3 281,00 160,00
23,800 3 281,00 160,00
24,000 3 281,00 160,00
24,250 3 281,00 160,00
24,500 3 281,00 160,00
24,750 3 281,00 160,00
25,000 3 281,00 160,00
25,250 3 286,00 165,00
25,400 3 286,00 165,00
25,500 3 286,00 165,00
25,750 3 286,00 165,00
26,000 3 286,00 165,00
26,500 3 286,00 165,00
26,750 3 291,00 170,00
27,000 3 291,00 170,00
27,250 3 291,00 170,00
27,500 3 291,00 170,00
27,750 3 291,00 170,00
28,000 3 291,00 170,00
28,250 3 296,00 175,00

Спиральные сверла
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315

l1

d
1

l2MK

номер по каталогу 71300 61301 71416

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 132 133 134

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые TiN парооксидированые

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

28,500 3 296,00 175,00
28,750 3 296,00 175,00
29,000 3 296,00 175,00
29,250 3 296,00 175,00
29,500 3 296,00 175,00
29,750 3 296,00 175,00
30,000 3 296,00 175,00
30,250 3 301,00 180,00
30,500 3 301,00 180,00
30,750 3 301,00 180,00
31,000 3 301,00 180,00
31,500 3 301,00 180,00
31,750 3 306,00 185,00
32,000 4 334,00 185,00
32,500 4 334,00 185,00
33,000 4 334,00 185,00
33,500 4 334,00 185,00
34,000 4 339,00 190,00
34,500 4 339,00 190,00
35,000 4 339,00 190,00
35,500 4 339,00 190,00
36,000 4 344,00 195,00
36,500 4 344,00 195,00
37,000 4 344,00 195,00
37,500 4 344,00 195,00
38,000 4 349,00 200,00
38,500 4 349,00 200,00
39,000 4 349,00 200,00
39,500 4 349,00 200,00
40,000 4 349,00 200,00
40,500 4 354,00 205,00
41,000 4 354,00 205,00
41,500 4 354,00 205,00
42,000 4 354,00 205,00
42,500 4 354,00 205,00
43,000 4 359,00 210,00
43,500 4 359,00 210,00
44,500 4 359,00 210,00
45,000 4 359,00 210,00
45,500 4 364,00 215,00
47,000 4 364,00 215,00
47,500 4 364,00 215,00
48,000 4 369,00 220,00
48,500 4 369,00 220,00
49,000 4 369,00 220,00
49,500 4 369,00 220,00
50,000 4 369,00 220,00
50,500 4 374,00 225,00
51,000 5 412,00 225,00
52,000 5 412,00 225,00
53,000 5 412,00 225,00
53,500 5 417,00 230,00
54,000 5 417,00 230,00
55,000 5 417,00 230,00
56,000 5 417,00 230,00
57,000 5 422,00 235,00
58,000 5 422,00 235,00
59,000 5 422,00 235,00
60,000 5 422,00 235,00
62,000 5 427,00 240,00

Спиральные сверла
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l1

d
1

l2MK

20

номер по каталогу 71300 61301 71416

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 132 133 134

направление резания правостороннее правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые TiN парооксидированые

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

63,000 5 427,00 240,00
65,000 5 432,00 245,00
68,000 5 437,00 250,00
70,000 5 437,00 250,00
75,000 5 442,00 255,00
79,000 6 514,00 260,00
99,000 6 534,00 280,00

Спиральные сверла

Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71305

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71312

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, легированной кобальтом, с высокими 
термостойкими характеристиками. Может также применяться с малым количеством СОЖ , либо 
без него. Применяется для обработки материалов, требующих инструмент со стойкостью к высоким 
температурам, например, нержавеющей или жаропрочные стали, отбеленного чугуна, титана и 
специальных легированных материалов.

Тип V66 Ti

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Стандартная длина DIN 346

номер по 
каталогу 71313

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

С коническим хвостовиком увеличенных размеров 

Спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, легированной кобальтом, с высокими 
термостойкими характеристиками. Может также применяться с малым количеством СОЖ , либо 
без него. Применяется для обработки материалов, требующих инструмент со стойкостью к высоким 
температурам, например, нержавеющей или жаропрочные стали, отбеленного чугуна, титана и 
специальных легированных материалов.

Тип V66 Ti

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 11,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком
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Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71305

режущий материал HSS

Покрытие полированный

Больше всего подходит для широкого спектра материалов, таких как легированные и нелегированные 
стали с прочностью примерно 1000 н/мм2, сталей с хорошей обрабатываемостью резанием, 
нержавеющих сталей и титана, алюминия и алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и мягких 
пластмасс. Для сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол спирали и широко открытые канавки 
обеспечивают высокую эффективность охлаждения перьев и отвод стружки. в стандартных случаях 
сверление возможно без вывода  сверла до рабочей длины. 

Тип V70

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
 Утолщение сердцевины: стандартное 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A 

 
Стандартная длина DIN 345

номер по 
каталогу 71312

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

Спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, легированной кобальтом, с высокими 
термостойкими характеристиками. Может также применяться с малым количеством СОЖ , либо 
без него. Применяется для обработки материалов, требующих инструмент со стойкостью к высоким 
температурам, например, нержавеющей или жаропрочные стали, отбеленного чугуна, титана и 
специальных легированных материалов.

Тип V66 Ti

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 
Стандартная длина DIN 346

номер по 
каталогу 71313

режущий материал HSS-Co

Покрытие полированный

С коническим хвостовиком увеличенных размеров 

Спиральное сверло, изготовленное из быстрорежущей стали, легированной кобальтом, с высокими 
термостойкими характеристиками. Может также применяться с малым количеством СОЖ , либо 
без него. Применяется для обработки материалов, требующих инструмент со стойкостью к высоким 
температурам, например, нержавеющей или жаропрочные стали, отбеленного чугуна, титана и 
специальных легированных материалов.

Тип V66 Ti

направление 
резания  правостороннее 

Геометрия заточки  Затыловка по 
конусу 

Угол при вершине ° 130

Подточка >Ф 11,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного 
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: специальная  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком
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l1

d
1

l2MK

номер по каталогу 71305 71312

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 134

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные полированные

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

7,940 1 156,00 75,00
8,000 1 156,00 75,00
8,250 1 156,00 75,00
8,500 1 156,00 75,00
8,750 1 162,00 81,00
9,000 1 162,00 81,00
9,250 1 162,00 81,00
9,500 1 162,00 81,00
9,520 1 168,00 87,00
9,530 1 168,00 87,00
10,000 1 168,00 87,00
10,200 1 168,00 87,00
10,250 1 168,00 87,00
10,500 1 168,00 87,00
10,750 1 175,00 94,00
11,000 1 175,00 94,00
11,250 1 175,00 94,00
11,500 1 175,00 94,00
11,750 1 175,00 94,00
12,000 1 182,00 101,00
12,250 1 182,00 101,00
12,500 1 182,00 101,00
12,700 1 182,00 101,00
13,000 1 182,00 101,00
13,500 1 189,00 108,00
14,000 1 189,00 108,00
14,500 2 212,00 114,00
15,000 2 212,00 114,00
15,500 2 218,00 120,00
16,000 2 218,00 120,00
16,250 2 223,00 125,00
16,500 2 223,00 125,00
17,000 2 223,00 125,00
17,500 2 228,00 130,00
18,000 2 228,00 130,00
18,250 2 233,00 135,00
18,500 2 233,00 135,00
19,000 2 233,00 135,00
19,500 2 238,00 140,00
19,750 2 238,00 140,00
20,000 2 238,00 140,00
20,250 2 243,00 145,00
20,500 2 243,00 145,00
21,000 2 243,00 145,00
22,000 2 248,00 150,00
23,000 2 253,00 155,00
24,000 3 281,00 160,00
25,000 3 281,00 160,00
25,500 3 286,00 165,00
26,000 3 286,00 165,00
26,500 3 286,00 165,00
26,990 3 291,00 170,00
27,000 3 291,00 170,00
27,500 3 291,00 170,00
28,000 3 291,00 170,00
28,570 3 296,00 175,00
28,580 3 296,00 175,00
29,000 3 296,00 175,00
29,500 3 296,00 175,00
30,000 3 296,00 175,00

Спиральные сверла
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l1

d
1

l2MK

номер по каталогу 71305 71312

режущий мат. HSS HSS-Co

Группа скидок 136 134

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные полированные

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

31,500 3 301,00 180,00
32,000 4 334,00 185,00

Спиральные сверла

m
m l
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l1

d
1

l2MK

номер по каталогу 71313

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

11,000 2 192,00 94,00
12,000 2 199,00 101,00
12,500 2 199,00 101,00
12,800 2 199,00 101,00
13,000 2 199,00 101,00
13,500 2 206,00 108,00
14,000 2 206,00 108,00
18,000 3 251,00 130,00
18,500 3 256,00 135,00
19,500 3 261,00 140,00
20,000 3 261,00 140,00
20,500 3 266,00 145,00
21,500 3 271,00 150,00
23,000 3 276,00 155,00
24,000 4 309,00 160,00
26,000 4 314,00 165,00
27,000 4 319,00 170,00
29,000 4 324,00 175,00

Спиральные сверла
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Сверла со втулкой  DIN 341

номер по 
каталогу 71320

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло используется с втулкой для сверления для сверления глубоких отверстий в литой 
стали, легированной   и нелегированной, серого чугуна, шаровидного железа, металлокерамического 
материала, нейзильбера и графита. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,01

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла со втулкой  DIN 341

номер по 
каталогу 71322

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Отлично подходит для сверления широкого спектра материалов, таких как легированные и 
нелегированные стали с прочностью примерно до 1300  н/мм2, хорошо обрабатываемые, нержавеющие 
стали и титан, алюминий и алюминиевые сплавы, медь, латунь, бронза и мягкие пластмассы. Для 
сверления отверстий глубже 2   x D. Большой угол подъема спирали и широкие открытые канавки 
обеспечивают хорошее охлаждение перьев сверла и меньшему вытяжению. Обычно сверление 
рабочей части возможно без удаления стружки. 

Тип V70

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-70
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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l1 

d
1 

l2 MK 

номер по каталогу 71320 71322

режущий мат. HSS

Группа скидок 132 136

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые полированные

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

5,000 1 155,00 74,00
6,000 1 161,00 80,00
6,500 1 167,00 86,00
6,800 1 174,00 93,00
7,000 1 174,00 93,00
7,940 1 181,00 100,00
8,000 1 181,00 100,00
8,200 1 181,00 100,00
8,300 1 181,00 100,00
8,500 1 181,00 100,00
8,730 1 188,00 107,00
8,750 1 188,00 107,00
8,800 1 188,00 107,00
9,000 1 188,00 107,00
9,250 1 188,00 107,00
9,500 1 188,00 107,00
9,700 1 197,00 116,00
9,750 1 197,00 116,00
9,800 1 197,00 116,00
9,900 1 197,00 116,00
9,920 1 197,00 116,00
10,000 1 197,00 116,00
10,100 1 197,00 116,00
10,200 1 197,00 116,00
10,250 1 197,00 116,00
10,300 1 197,00 116,00
10,320 1 197,00 116,00
10,500 1 197,00 116,00
10,700 1 206,00 125,00
10,720 1 206,00 125,00
10,750 1 206,00 125,00
11,000 1 206,00 125,00
11,300 1 206,00 125,00
11,500 1 206,00 125,00
11,600 1 206,00 125,00
11,750 1 206,00 125,00
11,800 1 206,00 125,00
12,000 1 215,00 134,00
12,100 1 215,00 134,00
12,200 1 215,00 134,00
12,500 1 215,00 134,00
12,700 1 215,00 134,00
12,750 1 215,00 134,00
12,800 1 215,00 134,00
13,000 1 215,00 134,00
13,250 1 223,00 142,00
13,500 1 223,00 142,00
13,750 1 223,00 142,00
13,900 1 223,00 142,00
14,000 1 223,00 142,00
14,500 2 245,00 147,00
14,750 2 245,00 147,00
15,000 2 245,00 147,00
15,250 2 251,00 153,00
15,500 2 251,00 153,00
15,750 2 251,00 153,00
16,000 2 251,00 153,00
16,250 2 257,00 159,00
16,500 2 257,00 159,00
16,750 2 257,00 159,00

Сверла для кондукторных втулок
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l1 

d
1 

l2 MK 

номер по каталогу 71320 71322

режущий мат. HSS

Группа скидок 132 136

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые полированные

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

17,000 2 257,00 159,00
17,500 2 263,00 165,00
17,750 2 263,00 165,00
18,000 2 263,00 165,00
18,260 2 269,00 171,00
18,500 2 269,00 171,00
18,650 2 269,00 171,00
18,750 2 269,00 171,00
19,250 2 275,00 177,00
19,450 2 275,00 177,00
19,500 2 275,00 177,00
20,000 2 275,00 177,00
20,250 2 282,00 184,00
20,500 2 282,00 184,00
20,640 2 282,00 184,00
21,000 2 282,00 184,00
21,250 2 289,00 191,00
21,430 2 289,00 191,00
21,500 2 289,00 191,00
21,750 2 289,00 191,00
21,830 2 289,00 191,00
22,000 2 289,00 191,00
22,220 2 289,00 191,00
22,250 2 289,00 191,00
22,500 2 296,00 198,00
22,620 2 296,00 198,00
22,750 2 296,00 198,00
23,000 2 296,00 198,00
23,020 2 296,00 198,00
23,420 3 319,00 198,00
23,500 3 319,00 198,00
23,810 3 327,00 206,00
24,000 3 327,00 206,00
24,500 3 327,00 206,00
25,000 3 327,00 206,00
26,000 3 335,00 214,00
26,500 3 335,00 214,00
27,000 3 343,00 222,00
27,500 3 343,00 222,00
27,780 3 343,00 222,00
28,000 3 343,00 222,00
28,500 3 351,00 230,00
28,580 3 351,00 230,00
29,500 3 351,00 230,00
30,000 3 351,00 230,00
31,000 3 360,00 239,00
31,500 3 360,00 239,00
31,750 3 369,00 248,00
32,000 4 397,00 248,00
33,000 4 397,00 248,00
35,000 4 406,00 257,00
36,000 4 416,00 267,00
37,000 4 416,00 267,00
37,500 4 416,00 267,00
39,000 4 426,00 277,00
40,000 4 426,00 277,00
41,000 4 436,00 287,00
44,000 4 447,00 298,00
50,000 4 470,00 321,00

Сверла для кондукторных втулок
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Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1870

номер по 
каталогу 71326

режущий материал  HSS

Покрытие азотир. режущие 
кромкиnitr. >16.0

Сверло с высокими термостойкими характеристиками для сверления глубоких отверстий в 
трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению охлаждающей жидкости к 
вершине сверла (не подходит для смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется 
использование специального сверла). используется для обработки сталей и чугуна с высокой 
прочностью на растяжение до 1000 н/мм2.

Тип V63

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1870

номер по 
каталогу 71325

режущий материал  HSS

Покрытие азотир. режущие 
кромкиnitr. >16.0

Сверло с высокими термостойкими характеристиками для сверления глубоких отверстий в трудных 
условиях, когда скопление стружки прохождению охлаждающей жидкости к вершине сверла,  
(не подходит для смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование 
специального сверла). используется для обработки сталей и чугуна с высокой прочностью на 
растяжение до 1000 н/мм2.

Тип V63

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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l1 

d
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l2 MK 

32

номер по каталогу 71325

режущий мат. HSS

Группа скидок 136

направление резания правостороннее 

Покрытие азотированые/парооксидированые> 16,0

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

7,940 1 265,00 165,00
8,000 1 265,00 165,00
8,330 1 265,00 165,00
8,500 1 265,00 165,00
9,000 1 275,00 175,00
9,530 1 285,00 185,00
10,000 1 285,00 185,00
10,500 1 285,00 185,00
11,000 1 300,00 195,00
11,500 1 300,00 195,00
12,000 1 310,00 205,00
12,300 1 310,00 205,00
12,500 1 310,00 205,00
12,700 1 310,00 205,00
13,000 1 310,00 205,00
13,500 1 325,00 220,00
14,000 1 325,00 220,00
15,000 2 340,00 220,00
15,500 2 355,00 230,00
16,000 2 355,00 230,00
17,000 2 355,00 230,00
17,500 2 370,00 245,00
18,000 2 370,00 245,00
18,500 2 370,00 245,00
19,000 2 370,00 245,00
19,500 2 385,00 260,00
20,000 2 385,00 260,00
21,000 2 385,00 260,00
21,500 2 405,00 270,00
22,000 2 405,00 270,00
23,000 2 405,00 270,00
24,000 3 440,00 290,00
25,000 3 440,00 290,00
26,000 3 440,00 290,00
26,190 3 440,00 290,00
26,500 3 440,00 290,00
26,990 3 460,00 305,00
27,500 3 460,00 305,00
28,000 3 460,00 305,00
29,000 3 460,00 305,00
29,500 3 460,00 305,00
30,000 3 460,00 305,00

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 1

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1870

номер по 
каталогу 71326

режущий материал  HSS

Покрытие азотир. режущие 
кромкиnitr. >16.0

Сверло с высокими термостойкими характеристиками для сверления глубоких отверстий в 
трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению охлаждающей жидкости к 
вершине сверла (не подходит для смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется 
использование специального сверла). используется для обработки сталей и чугуна с высокой 
прочностью на растяжение до 1000 н/мм2.

Тип V63

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1870

номер по 
каталогу 71325

режущий материал  HSS

Покрытие азотир. режущие 
кромкиnitr. >16.0

Сверло с высокими термостойкими характеристиками для сверления глубоких отверстий в трудных 
условиях, когда скопление стружки прохождению охлаждающей жидкости к вершине сверла,  
(не подходит для смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование 
специального сверла). используется для обработки сталей и чугуна с высокой прочностью на 
растяжение до 1000 н/мм2.

Тип V63

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1870

номер по 
каталогу 71326

режущий материал  HSS

Покрытие азотир. режущие 
кромкиnitr. >16.0

Сверло с высокими термостойкими характеристиками для сверления глубоких отверстий в 
трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению охлаждающей жидкости к 
вершине сверла (не подходит для смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется 
использование специального сверла). используется для обработки сталей и чугуна с высокой 
прочностью на растяжение до 1000 н/мм2.

Тип V63

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1870

номер по 
каталогу 71325

режущий материал  HSS

Покрытие азотир. режущие 
кромкиnitr. >16.0

Сверло с высокими термостойкими характеристиками для сверления глубоких отверстий в трудных 
условиях, когда скопление стружки прохождению охлаждающей жидкости к вершине сверла,  
(не подходит для смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование 
специального сверла). используется для обработки сталей и чугуна с высокой прочностью на 
растяжение до 1000 н/мм2.

Тип V63

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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номер по каталогу 71326

режущий мат. HSS

Группа скидок 136

направление резания правостороннее 

Покрытие азотированые/парооксидированые> 16,0

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

7,940 1 330,00 210,00
8,000 1 330,00 210,00
8,730 1 345,00 220,00
9,000 1 345,00 220,00
9,520 1 360,00 235,00
9,530 1 360,00 235,00
10,000 1 360,00 235,00
11,000 1 375,00 250,00
11,500 1 375,00 250,00
12,000 1 395,00 260,00
12,500 1 395,00 260,00
12,700 1 395,00 260,00
13,000 1 395,00 260,00
13,500 1 410,00 275,00
14,000 1 410,00 275,00
15,000 2 425,00 275,00
16,000 2 445,00 295,00
16,500 2 445,00 295,00
17,000 2 445,00 295,00
17,500 2 465,00 310,00
17,860 2 465,00 310,00
18,000 2 465,00 310,00
18,500 2 465,00 310,00
19,000 2 465,00 310,00
20,000 2 490,00 325,00
21,000 2 490,00 325,00
22,000 2 515,00 345,00
23,000 2 515,00 345,00
23,020 2 515,00 345,00
23,810 3 555,00 365,00
24,000 3 555,00 365,00
25,000 3 555,00 365,00
26,000 3 555,00 365,00
27,780 3 580,00 385,00
28,000 3 580,00 385,00
29,500 3 580,00 385,00
30,000 3 580,00 385,00
31,750 3 610,00 410,00
37,000 4 665,00 430,00
43,000 4 735,00 490,00

Спиральные сверла, сверхдлинные, ряд 2

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 2 DIN 1870

номер по 
каталогу 71326

режущий материал  HSS

Покрытие азотир. режущие 
кромкиnitr. >16.0

Сверло с высокими термостойкими характеристиками для сверления глубоких отверстий в 
трудных условиях, когда скопление стружки препятствует прохождению охлаждающей жидкости к 
вершине сверла (не подходит для смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется 
использование специального сверла). используется для обработки сталей и чугуна с высокой 
прочностью на растяжение до 1000 н/мм2.

Тип V63

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  

Сверла спиральные, сверхдлинная серия 1 DIN 1870

номер по 
каталогу 71325

режущий материал  HSS

Покрытие азотир. режущие 
кромкиnitr. >16.0

Сверло с высокими термостойкими характеристиками для сверления глубоких отверстий в трудных 
условиях, когда скопление стружки прохождению охлаждающей жидкости к вершине сверла,  
(не подходит для смазки отверстий в коленчатых валах – для этого рекомендуется использование 
специального сверла). используется для обработки сталей и чугуна с высокой прочностью на 
растяжение до 1000 н/мм2.

Тип V63

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 7,94

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: нет   
Форма канавки: широкие канавки с 
закругленными стенками. 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 1

номер по 
каталогу 71565

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,29

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 1

номер по 
каталогу 71567

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

длинные сверла с коническим хвостовиком Морзе 

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  

Спиральные сверла с внутренним подводом СОЖ Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71550

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Многоцелевое сверло с крутой спиралью, с внутренним подводом СОЖ. Безаварийное сверление и 
долгий срок службы инструмента, для отверстий разных диаметров. Специальная конструкция V 73-IK 
доступна по требованию. Подходит для сталей с низким и средним пределами прочности, жестких 
твердых сталей и других металлов.  

Тип V70-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-70
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Спиральные сверла с внутренним подводом СОЖ Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71553

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

С коническим хвостовиком увеличенных размеров

Многоцелевое сверло с крутой спиралью, с внутренним подводом СОЖ. Безаварийное сверление и 
долгий срок службы инструмента, для отверстий разных диаметров и коническим хвостовиком,  по 
DIN 341. Специальная конструкция V 73-IK доступна по требованию. Подходит для сталей с низким и 
средним пределам прочности, жестких твердых сталей и других металлов.

Тип V70-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-70
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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номер по каталогу 71550 71553

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 138 138

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые парооксидированые

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

8,000 2 250,00 100,00
8,500 2 250,00 100,00
9,000 2 257,00 107,00
9,500 2 257,00 107,00
10,000 2 266,00 116,00
10,500 2 266,00 116,00
11,500 2 275,00 125,00
12,000 2 284,00 134,00
12,500 2 284,00 134,00
13,000 2 284,00 134,00
14,000 2 292,00 142,00
14,500 2 297,00 147,00
15,000 2 297,00 147,00
15,500 2 303,00 153,00
16,000 2 303,00 153,00
16,500 2 309,00 159,00
17,000 2 309,00 159,00
18,000 2 315,00 165,00
18,500 3 339,00 171,00
19,000 3 339,00 171,00
19,500 3 345,00 177,00
20,000 3 345,00 177,00
20,500 3 352,00 184,00
21,000 3 352,00 184,00
21,500 3 359,00 191,00
22,000 3 359,00 191,00
23,000 3 366,00 198,00
24,000 3 374,00 206,00
24,500 3 374,00 206,00
25,000 3 374,00 206,00
26,000 3 382,00 214,00
27,000 4 435,00 222,00
27,500 4 435,00 222,00
28,500 4 443,00 230,00
29,000 4 443,00 230,00
29,500 4 443,00 230,00
30,500 4 452,00 239,00
31,500 4 452,00 239,00
32,000 4 461,00 248,00

Спиральные сверла с внутренним охлаждением

Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 1

номер по 
каталогу 71565

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,29

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 1

номер по 
каталогу 71567

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

длинные сверла с коническим хвостовиком Морзе 

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  

Спиральные сверла с внутренним подводом СОЖ Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71550

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Многоцелевое сверло с крутой спиралью, с внутренним подводом СОЖ. Безаварийное сверление и 
долгий срок службы инструмента, для отверстий разных диаметров. Специальная конструкция V 73-IK 
доступна по требованию. Подходит для сталей с низким и средним пределами прочности, жестких 
твердых сталей и других металлов.  

Тип V70-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-70
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Спиральные сверла с внутренним подводом СОЖ Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71553

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

С коническим хвостовиком увеличенных размеров

Многоцелевое сверло с крутой спиралью, с внутренним подводом СОЖ. Безаварийное сверление и 
долгий срок службы инструмента, для отверстий разных диаметров и коническим хвостовиком,  по 
DIN 341. Специальная конструкция V 73-IK доступна по требованию. Подходит для сталей с низким и 
средним пределам прочности, жестких твердых сталей и других металлов.

Тип V70-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-70
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 1

номер по 
каталогу 71565

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,29

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 1

номер по 
каталогу 71567

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

длинные сверла с коническим хвостовиком Морзе 

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  

Спиральные сверла с внутренним подводом СОЖ Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71550

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Многоцелевое сверло с крутой спиралью, с внутренним подводом СОЖ. Безаварийное сверление и 
долгий срок службы инструмента, для отверстий разных диаметров. Специальная конструкция V 73-IK 
доступна по требованию. Подходит для сталей с низким и средним пределами прочности, жестких 
твердых сталей и других металлов.  

Тип V70-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-70
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Спиральные сверла с внутренним подводом СОЖ Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71553

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

С коническим хвостовиком увеличенных размеров

Многоцелевое сверло с крутой спиралью, с внутренним подводом СОЖ. Безаварийное сверление и 
долгий срок службы инструмента, для отверстий разных диаметров и коническим хвостовиком,  по 
DIN 341. Специальная конструкция V 73-IK доступна по требованию. Подходит для сталей с низким и 
средним пределам прочности, жестких твердых сталей и других металлов.

Тип V70-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-70
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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l1 

d
1 

l2 MK 

54

номер по каталогу 71565 71567

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 136 136

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые парооксидированые

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

8,000 2 315,00 165,00
8,730 2 325,00 175,00
9,000 2 325,00 175,00
10,000 2 335,00 185,00
10,320 2 335,00 185,00
10,500 2 335,00 185,00
10,720 2 345,00 195,00
11,000 2 345,00 195,00
11,110 2 345,00 195,00
11,510 2 345,00 195,00
12,000 2 355,00 205,00
12,500 2 355,00 205,00
12,800 2 355,00 205,00
13,000 2 355,00 205,00
13,100 2 355,00 205,00
13,490 2 370,00 220,00
14,000 2 370,00 220,00
14,290 2 370,00 220,00
14,500 2 370,00 220,00
15,000 2 370,00 220,00
15,480 2 380,00 230,00
15,500 2 380,00 230,00
16,000 2 380,00 230,00
17,860 2 395,00 245,00
18,000 2 395,00 245,00
19,000 2 395,00 245,00
19,840 2 410,00 260,00
20,000 2 410,00 260,00
20,500 2 410,00 260,00
20,640 2 410,00 260,00
21,430 2 420,00 270,00
21,500 2 420,00 270,00
22,000 2 420,00 270,00
22,220 2 420,00 270,00
22,500 2 420,00 270,00
23,500 3 438,00 270,00
23,810 3 458,00 290,00
25,000 3 458,00 290,00
25,500 3 458,00 290,00
26,000 3 458,00 290,00
27,780 3 473,00 305,00
28,500 3 473,00 305,00
28,570 3 473,00 305,00
29,000 3 473,00 305,00
29,370 3 473,00 305,00
29,500 3 473,00 305,00
30,000 3 473,00 305,00
30,500 3 488,00 320,00
31,000 3 488,00 320,00
31,500 3 488,00 320,00

Спиральные сверла для глубокого сверления с внутренним охлаждением

Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 1

номер по 
каталогу 71565

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,29

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 1

номер по 
каталогу 71567

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

длинные сверла с коническим хвостовиком Морзе 

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  

Спиральные сверла с внутренним подводом СОЖ Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71550

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Многоцелевое сверло с крутой спиралью, с внутренним подводом СОЖ. Безаварийное сверление и 
долгий срок службы инструмента, для отверстий разных диаметров. Специальная конструкция V 73-IK 
доступна по требованию. Подходит для сталей с низким и средним пределами прочности, жестких 
твердых сталей и других металлов.  

Тип V70-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-70
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Спиральные сверла с внутренним подводом СОЖ Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71553

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

С коническим хвостовиком увеличенных размеров

Многоцелевое сверло с крутой спиралью, с внутренним подводом СОЖ. Безаварийное сверление и 
долгий срок службы инструмента, для отверстий разных диаметров и коническим хвостовиком,  по 
DIN 341. Специальная конструкция V 73-IK доступна по требованию. Подходит для сталей с низким и 
средним пределам прочности, жестких твердых сталей и других металлов.

Тип V70-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: больше 
стандартной  
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-70
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8374 90°

номер по 
каталогу 71501

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для ступенчатых отверстий, по DIN EN 20 273 и с зенкованием 90° под головку 
винта, форма А и B, по DIN 74, раздел 1. Для винтов, по DIN 963 и DIN 964.  

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком Стд. пред.  90°

номер по 
каталогу 71502

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для ступенчатых отверстий, по DIN EN 20 273 и с зенкованием 90° под головку 
винта, форма А и B, по DIN 74, раздел 1. Для винтов, по DIN 963 и DIN 964.  

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 3,40

Допуск h9

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8378 90°

номер по 
каталогу 71503

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для отверстий под резьбу - размеры отверстий, по DIN 336, раздел 1, с конической 
зенковкой 90°, соответствующей отверстиям с гарантированным зазором, согласно DIN EN 20 273. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 3,40

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла

Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 2

номер по 
каталогу 71566

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 2

номер по 
каталогу 71568

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

длинные сверла с коническим хвостовиком Морзе 

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   332 02.10.2008   19:40:57 Uhr



333

l1 

d
1 

l2 MK 

76

номер по каталогу 71566 71568

режущий мат. HSS-Co

Группа скидок 136 136

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие парооксидированые парооксидированые

d1 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm

8,000 2 360,00 210,00
8,500 2 360,00 210,00
9,000 2 370,00 220,00
9,500 2 370,00 220,00
10,000 2 385,00 235,00
10,500 2 385,00 235,00
11,000 2 400,00 250,00
11,500 2 400,00 250,00
12,000 2 410,00 260,00
13,000 2 410,00 260,00
13,500 2 425,00 275,00
14,000 2 425,00 275,00
14,500 2 425,00 275,00
15,000 2 425,00 275,00
15,500 2 445,00 295,00
16,000 2 445,00 295,00
16,500 2 445,00 295,00
17,000 2 445,00 295,00
17,500 2 460,00 310,00
18,000 2 460,00 310,00
18,500 3 478,00 310,00
19,000 3 478,00 310,00
19,500 3 493,00 325,00
20,000 3 493,00 325,00
20,500 3 493,00 325,00
21,000 3 493,00 325,00
21,500 3 513,00 345,00
23,500 3 513,00 345,00
24,000 3 533,00 365,00
25,000 3 533,00 365,00
25,500 3 533,00 365,00
27,000 4 553,00 385,00
27,500 4 598,00 385,00
28,000 4 598,00 385,00
29,000 4 598,00 385,00
29,500 4 598,00 385,00
30,000 4 598,00 385,00
31,000 4 623,00 410,00
31,500 4 623,00 410,00

Спиральные сверла для глубокого сверления с внутренним охлаждением

Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8374 90°

номер по 
каталогу 71501

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для ступенчатых отверстий, по DIN EN 20 273 и с зенкованием 90° под головку 
винта, форма А и B, по DIN 74, раздел 1. Для винтов, по DIN 963 и DIN 964.  

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком Стд. пред.  90°

номер по 
каталогу 71502

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для ступенчатых отверстий, по DIN EN 20 273 и с зенкованием 90° под головку 
винта, форма А и B, по DIN 74, раздел 1. Для винтов, по DIN 963 и DIN 964.  

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 3,40

Допуск h9

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8378 90°

номер по 
каталогу 71503

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для отверстий под резьбу - размеры отверстий, по DIN 336, раздел 1, с конической 
зенковкой 90°, соответствующей отверстиям с гарантированным зазором, согласно DIN EN 20 273. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 3,40

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла

Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 2

номер по 
каталогу 71566

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 2

номер по 
каталогу 71568

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

длинные сверла с коническим хвостовиком Морзе 

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  
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Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8374 90°

номер по 
каталогу 71501

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для ступенчатых отверстий, по DIN EN 20 273 и с зенкованием 90° под головку 
винта, форма А и B, по DIN 74, раздел 1. Для винтов, по DIN 963 и DIN 964.  

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком Стд. пред.  90°

номер по 
каталогу 71502

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для ступенчатых отверстий, по DIN EN 20 273 и с зенкованием 90° под головку 
винта, форма А и B, по DIN 74, раздел 1. Для винтов, по DIN 963 и DIN 964.  

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 3,40

Допуск h9

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8378 90°

номер по 
каталогу 71503

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для отверстий под резьбу - размеры отверстий, по DIN 336, раздел 1, с конической 
зенковкой 90°, соответствующей отверстиям с гарантированным зазором, согласно DIN EN 20 273. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 3,40

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла

Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 2

номер по 
каталогу 71566

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 2

номер по 
каталогу 71568

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

длинные сверла с коническим хвостовиком Морзе 

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  Адапторы для подвода СОЖ

номер по каталогу 71560

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

размеры d1
для сверл со 
станд. хвост.

для сверл с 
утолщенным

CM Код
Gross price/€

size mm хвост. l1 l2

1 58 14.00-18.00 8.00-14.00 2 125 150 1.000
2 58 23.02-31.75 18.00-23.02 3 143 168 2.000
3 80 32.00 27.00-32.00 4 188 213 3.000

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   334 02.10.2008   19:41:04 Uhr



33576288

Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8374 90°

номер по 
каталогу 71501

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для ступенчатых отверстий, по DIN EN 20 273 и с зенкованием 90° под головку 
винта, форма А и B, по DIN 74, раздел 1. Для винтов, по DIN 963 и DIN 964.  

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком Стд. пред.  90°

номер по 
каталогу 71502

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для ступенчатых отверстий, по DIN EN 20 273 и с зенкованием 90° под головку 
винта, форма А и B, по DIN 74, раздел 1. Для винтов, по DIN 963 и DIN 964.  

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 3,40

Допуск h9

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8378 90°

номер по 
каталогу 71503

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для отверстий под резьбу - размеры отверстий, по DIN 336, раздел 1, с конической 
зенковкой 90°, соответствующей отверстиям с гарантированным зазором, согласно DIN EN 20 273. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 3,40

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла

Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 2

номер по 
каталогу 71566

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 14,50

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла для глубокого сверления с внутр. подводом СОЖ Стд. пред.  серия 2

номер по 
каталогу 71568

режущий материал  HSS-Co

Покрытие воронение

длинные сверла с коническим хвостовиком Морзе 

Для горизонтального и вертикального сверления, особенно с глубиной отверстий, превышающей 5 x D. 
Предназначен для того, чтобы сверлить слоистые материалы, сталь и литую сталь, серые аустенитные 
стали, литейный чугун нормальной обрабатываемости до предела прочности 800 N/mm ². По сравнению 
с обычной работой сверла, срок службы инструмента увеличивается благодаря внутренней подаче 
СОЖ. Это обеспечивает оптимальное охлаждение и  смазку, помогает в быстром удалении стружки. 
Подходят для сверления со втулками.

Тип V63-IK

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 130

Сердцевина 
утончена ≥Ф 8,00

Допуск h8

Угол спирали: больше стандартного  
Толщина перемычки: значительно 
больше стандартной 
Утолщение сердцевины: стандартное  
Форма канавки: STOCK-V-63
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Спиральные сверла с коническим хвостовиком  Адапторы для подвода СОЖ

номер по каталогу 71560

режущий мат.

Группа скидок 138

направление резания

Покрытие

размеры d1
для сверл со 
станд. хвост.

для сверл с 
утолщенным

CM Код
Gross price/€

size mm хвост. l1 l2

1 58 14.00-18.00 8.00-14.00 2 125 150 1.000
2 58 23.02-31.75 18.00-23.02 3 143 168 2.000
3 80 32.00 27.00-32.00 4 188 213 3.000
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номер по каталогу 71501

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие парооксидированые

d2 h8 d1 h9 l1 l2 l3 резьба
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

6,000 3,200 93,00 57,00 9,00 M 3
8,000 4,300 117,00 75,00 11,00 M 4
10,000 5,300 133,00 87,00 13,00 M 5
11,500 6,400 142,00 94,00 15,00 M 6
15,000 8,400 169,00 114,00 19,00 M 8
19,000 10,500 198,00 135,00 23,00 M 10

Ступенчатые сверла с цилиндрическим хвостовиком,

l
l
l
l
l
l
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номер по каталогу 71502

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие парооксидированые

d2 h8 d1 h9 l1 l2 l3 резьба
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

13,000 6,600 151,00 101,00 15,00 M 6
17,200 9,000 191,00 130,00 19,00 M 8

Ступенчатые сверла с цилиндрическим хвостовиком,

m
m
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98

номер по каталогу 71503

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие парооксидированые

d2 h8 d1 h9 l1 l2 l3 резьба
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

3,400 2,500 70,00 39,00 8,80 M 3
4,500 3,300 80,00 47,00 11,40 M 4
5,500 4,200 93,00 57,00 13,60 M 5
6,600 5,000 101,00 63,00 16,50 M 6
9,000 6,800 125,00 81,00 21,00 M 8
11,000 8,500 142,00 94,00 25,50 M 10
13,500 10,200 160,00 108,00 30,00 M 12

Ступенчатые сверла с цилиндрическим хвостовиком,

Сверла ступенчатые с конусом Морзе DIN 8379 90°

номер по 
каталогу 71523

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для отверстий под резьбу - размеры отверстий согласно DIN 336, раздел 1, с 
зенкованием 90° под головку винта,   соответствующим отверстиям с гарантированным зазором, 
согласно DIN EN 20 273. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 9,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с конусом Морзе DIN 8377 180°

номер по 
каталогу 71520

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для винтов с цилиндрической головкой, по DIN EN 20, зенкование 273 , 180°, форма 
H, J и K, по DIN 74, раздел. 2. Для винтов, по DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 и DIN 7984. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла

Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8376 180°

номер по 
каталогу 71500

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для винтов с цилиндрической головкой, по DIN EN 20, зенкование 273 , 180°, форма 
H, J и K, по DIN 74, раздел. 2. Для винтов, по DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 и DIN 7984. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла

l
l
l
l
l
l
l
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Сверла ступенчатые с конусом Морзе DIN 8379 90°

номер по 
каталогу 71523

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для отверстий под резьбу - размеры отверстий согласно DIN 336, раздел 1, с 
зенкованием 90° под головку винта,   соответствующим отверстиям с гарантированным зазором, 
согласно DIN EN 20 273. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 9,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с конусом Морзе DIN 8377 180°

номер по 
каталогу 71520

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для винтов с цилиндрической головкой, по DIN EN 20, зенкование 273 , 180°, форма 
H, J и K, по DIN 74, раздел. 2. Для винтов, по DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 и DIN 7984. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла

Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8376 180°

номер по 
каталогу 71500

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для винтов с цилиндрической головкой, по DIN EN 20, зенкование 273 , 180°, форма 
H, J и K, по DIN 74, раздел. 2. Для винтов, по DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 и DIN 7984. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла
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номер по каталогу 71500

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие парооксидированые

d2 h8 d1 h9 l1 l2 l3 резьба
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

6,000 3,400 93,00 57,00 9,00 M 3
8,000 4,500 117,00 75,00 11,00 M 4
10,000 5,500 133,00 87,00 13,00 M 5
11,000 6,600 142,00 94,00 15,00 M 6
15,000 9,000 169,00 114,00 19,00 M 8
18,000 11,000 191,00 130,00 23,00 M 10

Ступенчатые сверла с цилиндрическим хвостовиком,

l
l
l
l
l
l
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Сверла ступенчатые с конусом Морзе DIN 8379 90°

номер по 
каталогу 71523

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для отверстий под резьбу - размеры отверстий согласно DIN 336, раздел 1, с 
зенкованием 90° под головку винта,   соответствующим отверстиям с гарантированным зазором, 
согласно DIN EN 20 273. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 9,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 
Сверла ступенчатые с конусом Морзе DIN 8377 180°

номер по 
каталогу 71520

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для винтов с цилиндрической головкой, по DIN EN 20, зенкование 273 , 180°, форма 
H, J и K, по DIN 74, раздел. 2. Для винтов, по DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 и DIN 7984. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 10,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла

Сверла ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком DIN 8376 180°

номер по 
каталогу 71500

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Стандартное сверло для винтов с цилиндрической головкой, по DIN EN 20, зенкование 273 , 180°, форма 
H, J и K, по DIN 74, раздел. 2. Для винтов, по DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 и DIN 7984. 

Обратите внимание: Скорость резания должна быть выбрана согласно большому диаметру, а скорость 
подачи согласно меньшему  диаметру. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 6,00

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нормальное 
Форма канавки: нормальная 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  

 

Ступенчатые сверла
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номер по каталогу 71523

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие парооксидированые

d2 h8 d1 h9 MK l1 l2 l3 резьба
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

9,000 6,800 1 162,00 81,00 21,00 M 8
11,000 8,500 1 175,00 94,00 25,50 M 10
13,500 10,200 1 189,00 108,00 30,00 M 12
15,500 12,000 2 218,00 120,00 34,50 M 14
17,500 14,000 2 228,00 130,00 38,50 M 16
20,000 15,500 2 238,00 140,00 43,50 M 18
22,000 17,500 2 248,00 150,00 47,50 M 20

Ступенчатые сверла с конусом Морзе
 

l
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номер по каталогу 71520

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие парооксидированые

d2 h8 d1 h9 MK l1 l2 l3 резьба
Стоимость/€

mm mm mm mm mm

10,000 5,500 1 168,00 87,00 13,00 M 5
11,000 6,600 1 175,00 94,00 15,00 M 6
15,000 9,000 2 212,00 114,00 19,00 M 8
18,000 11,000 2 228,00 130,00 23,00 M 10
20,000 13,500 2 238,00 140,00 27,00 M 12
24,000 15,500 3 281,00 160,00 31,00 M 14
26,000 17,500 3 286,00 165,00 35,00 M 16

Ступенчатые сверла с конусом Морзе

l
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Центровочные сверла без лыски  Стд. пред.  арм. цапфа

номер по 
каталогу 71605

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма А (незащищённая фаска), за 
исключением круговой канавки на стыке с фаской и телом сверла. Особенности инструмента: высокая 
стойкость к разрушению, специально усиленная форма в соединении с центрирующим устройством и 
корпусом, что обеспечивает высокую скорость подачи, специальная форма круговой канавки, которая 
действует как резервуар для смазки.

Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71600

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Стандартное сверло для центровки отверстий, согласно DIN 332, лист 1, форма A (незащищённая фаска)

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 
Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71601

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Стандартное сверло для центровки отверстий, согласно DIN 332, лист 1, форма A (незащищённая фаска)

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 
Форма A

направление 
резания левая

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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номер по каталогу 71600 71601

режущий мат. HSS

Группа скидок 132 138

направление резания правостороннее левостороннее

Покрытие полированные полированные

d1 d2 l1
Стоимость/€

mm mm mm

0,500 3,150 25,00
0,800 3,150 25,00
1,000 3,150 31,50
1,250 3,150 31,50
1,600 4,000 35,50
2,000 5,000 40,00
2,500 6,300 45,00
3,150 8,000 50,00
4,000 10,000 56,00
5,000 12,500 63,00
6,300 16,000 71,00
8,000 20,000 80,00
10,000 25,000 100,00
12,500 31,500 125,00

Центровочные сверла без предохранительного конуса
  
Центровочные сверла без лыски  Стд. пред.  арм. цапфа

номер по 
каталогу 71605

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма А (незащищённая фаска), за 
исключением круговой канавки на стыке с фаской и телом сверла. Особенности инструмента: высокая 
стойкость к разрушению, специально усиленная форма в соединении с центрирующим устройством и 
корпусом, что обеспечивает высокую скорость подачи, специальная форма круговой канавки, которая 
действует как резервуар для смазки.

Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71600

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Стандартное сверло для центровки отверстий, согласно DIN 332, лист 1, форма A (незащищённая фаска)

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 
Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71601

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Стандартное сверло для центровки отверстий, согласно DIN 332, лист 1, форма A (незащищённая фаска)

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 
Форма A

направление 
резания левая

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l
l
l

HSS-Bohrwerkzeuge_ru.indb   345 02.10.2008   19:41:10 Uhr



3461110

Центровочные сверла без лыски  Стд. пред.  арм. цапфа

номер по 
каталогу 71605

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма А (незащищённая фаска), за 
исключением круговой канавки на стыке с фаской и телом сверла. Особенности инструмента: высокая 
стойкость к разрушению, специально усиленная форма в соединении с центрирующим устройством и 
корпусом, что обеспечивает высокую скорость подачи, специальная форма круговой канавки, которая 
действует как резервуар для смазки.

Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71600

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Стандартное сверло для центровки отверстий, согласно DIN 332, лист 1, форма A (незащищённая фаска)

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 
Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71601

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Стандартное сверло для центровки отверстий, согласно DIN 332, лист 1, форма A (незащищённая фаска)

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 
Форма A

направление 
резания левая

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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номер по каталогу 71605

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d2 l1
Стоимость/€

mm mm mm

1,000 3,150 31,50
1,250 3,150 31,50
1,600 4,000 35,50
2,000 5,000 40,00
2,500 6,300 45,00
3,150 8,000 50,00
4,000 10,000 56,00
5,000 12,500 63,00
6,300 16,000 71,00

Центровочные сверла без предохранительного конуса

Центровочные сверла без лыски  Стд. пред.  арм. цапфа

номер по 
каталогу 71605

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма А (незащищённая фаска), за 
исключением круговой канавки на стыке с фаской и телом сверла. Особенности инструмента: высокая 
стойкость к разрушению, специально усиленная форма в соединении с центрирующим устройством и 
корпусом, что обеспечивает высокую скорость подачи, специальная форма круговой канавки, которая 
действует как резервуар для смазки.

Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71600

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Стандартное сверло для центровки отверстий, согласно DIN 332, лист 1, форма A (незащищённая фаска)

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 
Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71601

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Стандартное сверло для центровки отверстий, согласно DIN 332, лист 1, форма A (незащищённая фаска)

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 
Форма A

направление 
резания левая

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71602

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма R (круговая). Особенности этого 
инструмента: 1. высокая стойкость к разрушению. 2. точная соосность режущей кромки относительно 
корпуса детали. 3  благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия. 

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 61602

режущий материал  HSS

Покрытие TiN

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма R (круговая). Особенности этого 
инструмента: 1. высокая стойкость к разрушению. 2. точная соосность режущей кромки относительно 
корпуса детали. 3  благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия.

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71604

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма B (с фаской 120 °).
Форма B

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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номер по каталогу 71604

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие полированные

d1 d2 l1
Стоимость/€

mm mm mm

1,000 4,000 35,50
1,250 5,000 40,00
1,600 6,300 45,00
2,000 8,000 50,00
2,500 10,000 56,00
3,150 11,200 60,00
4,000 14,000 67,00
5,000 18,000 75,00
6,300 20,000 80,00

Центровочные сверла без предохранительного конуса

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71602

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма R (круговая). Особенности этого 
инструмента: 1. высокая стойкость к разрушению. 2. точная соосность режущей кромки относительно 
корпуса детали. 3  благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия. 

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 61602

режущий материал  HSS

Покрытие TiN

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма R (круговая). Особенности этого 
инструмента: 1. высокая стойкость к разрушению. 2. точная соосность режущей кромки относительно 
корпуса детали. 3  благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия.

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71604

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма B (с фаской 120 °).
Форма B

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

l
l
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3501312

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71602

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма R (круговая). Особенности этого 
инструмента: 1. высокая стойкость к разрушению. 2. точная соосность режущей кромки относительно 
корпуса детали. 3  благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия. 

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 61602

режущий материал  HSS

Покрытие TiN

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма R (круговая). Особенности этого 
инструмента: 1. высокая стойкость к разрушению. 2. точная соосность режущей кромки относительно 
корпуса детали. 3  благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия.

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71604

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма B (с фаской 120 °).
Форма B

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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номер по каталогу 71602 61602

режущий мат. HSS

Группа скидок 138 139

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные TiN

d1 d2 l1
Стоимость/€

mm mm mm

0,500 3,150 25,00
0,800 3,150 25,00
1,000 3,150 31,50
1,250 3,150 31,50
1,600 4,000 35,50
2,000 5,000 40,00
2,500 6,300 45,00
3,150 8,000 50,00
4,000 10,000 56,00
5,000 12,500 63,00
6,300 16,000 71,00
8,000 20,000 80,00
10,000 25,000 100,00

Центровочные сверла без предохранительного конуса

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71602

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма R (круговая). Особенности этого 
инструмента: 1. высокая стойкость к разрушению. 2. точная соосность режущей кромки относительно 
корпуса детали. 3  благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия. 

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 61602

режущий материал  HSS

Покрытие TiN

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма R (круговая). Особенности этого 
инструмента: 1. высокая стойкость к разрушению. 2. точная соосность режущей кромки относительно 
корпуса детали. 3  благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия.

Центровочные сверла диаметром Ø   0.5   и   0.8   мм, односторонние 

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  

Центровочные сверла без лыски  DIN 333

номер по 
каталогу 71604

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма B (с фаской 120 °).
Форма B

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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352 1514

Зенкеры с цилиндрическим хвостовиком DIN 344

номер по 
каталогу 72200

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Сердцевина сверла используются для усиления инструмента при сверлении отверстий. Чрезвычайно 
твердый, 3 -х канавочная конструкция служит для исправления(выравнивания) соосности 
имеющегося отверстия. вдобавок, для чистовой обработки создаются необходимые условия 
окончательного(финишного) развертывания (рассверловки). 

Обратите внимание: нужно иметь виду, что отверстие, которое будет рассверлено. должно иметь 
диаметр больший чем диаметр Сердцевина сверла, измеренного поперек внутренних углов режущих 
кромок. См. колонку, озаглавленную „мин. диаметр отверстия“ в таблице размеров. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 120

Сердцевина 
утончена ≥Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: нормальная 

 

Зенкеры 

Цетровочные сверла с лыской Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71607

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма А (не защищая фаску). Для 
центровки отверстий на станке в одно действие. Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Цетровочные сверла с лыской Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71609

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1,форма R (круговая). Для центровки 
отверстий на станке в  одно действие. Особенности этого инструмента:  

1. высоко стойкие к разрушению свойства.  

2  Точная соосность режущей кромки относительно корпуса детали. 

3  Благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия.

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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номер по каталогу 71607 71609

режущий мат. HSS

Группа скидок 138 138

направление резания правостороннее правостороннее 

Покрытие полированные полированные

d1 d2 l1
Стоимость/€

mm mm mm

1,600 4,000 35,50
2,000 5,000 40,00
2,500 6,300 45,00
3,150 8,000 50,00
4,000 10,000 56,00
5,000 12,500 63,00
6,300 16,000 71,00
8,000 20,000 80,00

Центровочные сверла без предохранительного конуса

Зенкеры с цилиндрическим хвостовиком DIN 344

номер по 
каталогу 72200

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Сердцевина сверла используются для усиления инструмента при сверлении отверстий. Чрезвычайно 
твердый, 3 -х канавочная конструкция служит для исправления(выравнивания) соосности 
имеющегося отверстия. вдобавок, для чистовой обработки создаются необходимые условия 
окончательного(финишного) развертывания (рассверловки). 

Обратите внимание: нужно иметь виду, что отверстие, которое будет рассверлено. должно иметь 
диаметр больший чем диаметр Сердцевина сверла, измеренного поперек внутренних углов режущих 
кромок. См. колонку, озаглавленную „мин. диаметр отверстия“ в таблице размеров. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 120

Сердцевина 
утончена ≥Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: нормальная 

 

Зенкеры 

Цетровочные сверла с лыской Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71607

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма А (не защищая фаску). Для 
центровки отверстий на станке в одно действие. Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Цетровочные сверла с лыской Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71609

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1,форма R (круговая). Для центровки 
отверстий на станке в  одно действие. Особенности этого инструмента:  

1. высоко стойкие к разрушению свойства.  

2  Точная соосность режущей кромки относительно корпуса детали. 

3  Благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия.

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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3541514

Зенкеры с цилиндрическим хвостовиком DIN 344

номер по 
каталогу 72200

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Сердцевина сверла используются для усиления инструмента при сверлении отверстий. Чрезвычайно 
твердый, 3 -х канавочная конструкция служит для исправления(выравнивания) соосности 
имеющегося отверстия. вдобавок, для чистовой обработки создаются необходимые условия 
окончательного(финишного) развертывания (рассверловки). 

Обратите внимание: нужно иметь виду, что отверстие, которое будет рассверлено. должно иметь 
диаметр больший чем диаметр Сердцевина сверла, измеренного поперек внутренних углов режущих 
кромок. См. колонку, озаглавленную „мин. диаметр отверстия“ в таблице размеров. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 120

Сердцевина 
утончена ≥Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: нормальная 

 

Зенкеры 

Цетровочные сверла с лыской Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71607

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма А (не защищая фаску). Для 
центровки отверстий на станке в одно действие. Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Цетровочные сверла с лыской Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71609

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1,форма R (круговая). Для центровки 
отверстий на станке в  одно действие. Особенности этого инструмента:  

1. высоко стойкие к разрушению свойства.  

2  Точная соосность режущей кромки относительно корпуса детали. 

3  Благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия.

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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l1

d
1

l2

1514

номер по каталогу 72200

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие парооксидированые

d1 d0 l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm mm

4,800 3,500 108,00 74,00
5,000 3,500 108,00 74,00
5,800 4,200 116,00 80,00
6,000 4,200 116,00 80,00
7,800 5,600 142,00 100,00
8,000 5,600 142,00 100,00
8,800 6,300 151,00 107,00
9,000 6,300 151,00 107,00
10,000 7,000 162,00 116,00
12,000 8,400 184,00 134,00
13,750 9,800 194,00 142,00
14,000 9,800 194,00 142,00
19,000 13,300 234,00 171,00

Зенкер с цилиндрическим хвостовиком

Зенкеры с цилиндрическим хвостовиком DIN 344

номер по 
каталогу 72200

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Сердцевина сверла используются для усиления инструмента при сверлении отверстий. Чрезвычайно 
твердый, 3 -х канавочная конструкция служит для исправления(выравнивания) соосности 
имеющегося отверстия. вдобавок, для чистовой обработки создаются необходимые условия 
окончательного(финишного) развертывания (рассверловки). 

Обратите внимание: нужно иметь виду, что отверстие, которое будет рассверлено. должно иметь 
диаметр больший чем диаметр Сердцевина сверла, измеренного поперек внутренних углов режущих 
кромок. См. колонку, озаглавленную „мин. диаметр отверстия“ в таблице размеров. 

Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 120

Сердцевина 
утончена ≥Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: нормальная 

 

Зенкеры 

Цетровочные сверла с лыской Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71607

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1, форма А (не защищая фаску). Для 
центровки отверстий на станке в одно действие. Форма A

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Цетровочные сверла с лыской Стд. пред.  

номер по 
каталогу 71609

режущий материал  HSS

Покрытие полированный 

Специальное сверло для центровки отверстий по DIN 332, лист 1,форма R (круговая). Для центровки 
отверстий на станке в  одно действие. Особенности этого инструмента:  

1. высоко стойкие к разрушению свойства.  

2  Точная соосность режущей кромки относительно корпуса детали. 

3  Благодаря круглой форме обеспечивается защита центрального отверстия.

Форма R

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 118

Сердцевина 
утончена ≥Ф 1,60

Допуск 

допуск на корпус Ф: h  7   (до DIN h  9  )  
допуск направляющей части Ф (до 
нового стандарта):  
Ф 0,50 – 2,50  = + 0,14 мм
Ф 3,15 – 5,00  = + 0,18 мм 
Ф 6,30 – 10,0  = + 0,22 мм 
Ф 12,50 = + 0,27 мм 
Подточка перемычки: для DIN 1412, 
тип A  
 

Сверла центровочные  
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Зенкеры с конусом Морзе  DIN 343

номер по 
каталогу 72210

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Сердцевина сверла используются для усиления инструмента при сверлении отверстий. Чрезвычайно 
твердый, 3 -х канавочная конструкция служит для исправления(выравнивания) соосности 
имеющегося отверстия. вдобавок, для чистовой обработки создаются необходимые условия 
окончательного(финишного) развертывания (рассверловки). 

Обратите внимание: нужно иметь виду, что отверстие, которое будет рассверлено. должно иметь 
диаметр больший чем диаметр Сердцевина сверла, измеренного поперек внутренних углов режущих 
кромок. См. колонку, озаглавленную „мин. диаметр отверстия“ в таблице размеров. 

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 120

Сердцевина 
утончена ≥Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: нормальная 

 

Зенкеры 
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357

l1

d
1

l2
MK

16

номер по каталогу 72210

режущий мат. HSS

Группа скидок 138

направление резания правостороннее 

Покрытие парооксидированые

d1 d0 MK l1 l2
Стоимость/€

mm mm mm mm

9,000 6,300 1 162,00 81,00
13,750 9,800 1 189,00 108,00
14,750 10,500 2 212,00 114,00
15,750 11,200 2 218,00 120,00
16,750 11,900 2 223,00 125,00
17,750 12,600 2 228,00 130,00
18,000 12,600 2 228,00 130,00
18,700 13,300 2 233,00 135,00
19,000 13,300 2 233,00 135,00
20,000 14,000 2 238,00 140,00
22,500 16,000 2 253,00 155,00
25,000 17,300 3 281,00 160,00
25,500 18,000 3 286,00 165,00
26,000 18,000 3 286,00 165,00
27,000 18,600 3 291,00 170,00
29,700 20,500 3 296,00 175,00
30,000 20,500 3 296,00 175,00
32,000 22,000 4 334,00 185,00
34,600 25,000 4 339,00 190,00
35,000 25,000 4 339,00 190,00
36,000 25,500 4 344,00 195,00
39,000 27,500 4 349,00 200,00
41,000 28,500 4 354,00 205,00
44,000 30,500 4 359,00 210,00
44,600 31,000 4 359,00 210,00
45,000 31,000 4 359,00 210,00
47,600 33,000 4 369,00 220,00
48,600 34,000 4 369,00 220,00

Зенкер с конусом Морзе

Зенкеры с конусом Морзе  DIN 343

номер по 
каталогу 72210

режущий материал  HSS

Покрытие воронение

Сердцевина сверла используются для усиления инструмента при сверлении отверстий. Чрезвычайно 
твердый, 3 -х канавочная конструкция служит для исправления(выравнивания) соосности 
имеющегося отверстия. вдобавок, для чистовой обработки создаются необходимые условия 
окончательного(финишного) развертывания (рассверловки). 

Обратите внимание: нужно иметь виду, что отверстие, которое будет рассверлено. должно иметь 
диаметр больший чем диаметр Сердцевина сверла, измеренного поперек внутренних углов режущих 
кромок. См. колонку, озаглавленную „мин. диаметр отверстия“ в таблице размеров. 

Тип Тип N

направление 
резания правостороннее 

Геометрия заточки Затыловка по 
конусу  

Угол при вершине ° 120

Сердцевина 
утончена ≥Ф 

Допуск h8

Угол спирали: нормальный  
Толщина перемычки: нормальная  
Утолщение сердцевины: нет  
Форма канавки: нормальная 

 

Зенкеры 
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